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CLASSE 2
GAS/GASOLIO Loy NO- HPZO HP30 HP60 SERIE te
CARATTERISTICHE TECNICHE
HP20 MG.xx.x.IT.A.0.25 85 230 230V 1iNac 0,37 0,18 1”
HP30 MG.xx.S.IT.A.0.xx 65 350 230V 1N ac 0,37 0,18 1"V -1"%2
HP60 MG.xx.S.IT.A.0.xx 170 880 230/400V 3N ac 1,10 0,55 1"Y - 1"%2 - 2" - DN65
HP65 MG.xx.S.IT.A.X.XX 270 970 230/400V 3N ac 1,50 0,55 1"%2 - 2” - DN65
HP72 MG.xx.S.IT.A.0.xx 330 1200 230/400V 3N ac 2,20 0,55 1"% - 2” - DN65 - DN8O
HP72 MG.xx.S.IT.A.1.xx 330 1550 230/400V 3N ac 2,20 0,55 1"% - 2” - DN65 - DN8O

Per la configurazione della rampa gas vedi pag. 101.
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HP20/HP30 980 800 620 75

HP60 1360 930 820 120
HP65 1370 1130 820 130
HP72 1370 1130 820 160
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Foratura caldaia Flangia Foratura caldaia Controflangia Foratura caldaia Flangia
consigliata bruciatore consigliata consigliata bruciatore

HP20 MG.xx.x.TA025 - - 813 728 - 258 173555 - 830 510 320 126 151 178 190 290 M10 219 155 165 1% - - - - - 360 - - 115 -
HP30 MG.xx.S.ITAOxx - - - 855 - - 300555 - 830 510 320 150 162 178 190 290 M10 219 155 155 155 - - s 360 - - 133 -
HP60 MG.xx.S.ITA.0.32 99 - - 1119 314 - 383736 362 930 500 430 240 280° 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.TA0.40 99 - - 1119 314 - 383736362 930 500 430 240 280° 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 327 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.ITA0.50 99 - - 1119 314 - 383736 362 930 500 430 240 280° 210 240 344 M10 269 190 190 190 - 445 - 112 335 444 - 464 162 120
HP60 MG.xx.S.ITA.065 99 - - 1119 314 - 383 736 362 1115 685 430 240 280° 250 240 420 M10 269 190 190 190 - 845 - 112 403 540 292 540 162 120
HP65 MG.xx.S.IT.A1.40 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 457 - 130 327 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.IT.A1.50 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1148 694 454 240 280 208 300 376 M10 330 216 250 233 - 465 - 130 335 519 - 531 162 155
HP65 MG.xx.S.IT.A1.65 139 - - 1156 347 - 362 794 380 1226 772 454 240 280 275 300 393 M10 330 216 250 233 - 533 - 130 403 565 292 548 162 155
HP72 MG.xx.S.ITA0.40 139 - - 1299 373 - 505794 382 1022 568 454 300 340° 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.ITA.0.50 139 - - 1299 373 - 505794 382 1022 568 454 300 340° 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.ITA.065 139 - - 1299 373 - 505794 382 1120 666 454 300 340° 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.ITA.0.80 139 - - 1299 373 - 505794 382 1120 666 454 300 340° 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155
HP72 MG.xx.S.ITA1.40 139 - - 1299 373 - 505794 382 1148 694 454 300 340° 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 465 440 130 335 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.TA1.50 139 - - 1299 373 - 505 794 382 1148 694 454 300 340° 208 300 376 M10 330 216 250 233 400 457 440 130 327 519 - 531 198 155
HP72 MG.xx.S.ITA1.65 139 - - 1299 373 - 505794 382 1226 772 454 300 340° 275 300 393 M10 330 216 250 233 400 533 440 130 403 565 292 548 198 155
HP72 MG.xx.S.ITA1.80 139 - - 1299 373 - 505794 382 1228 774 454 300 340° 275 300 407 M10 330 216 250 233 400 574 440 130 444 565 310 562 198 155

* Fare foro H pili piccolo ma superiore alla quota Y e montare il boccaglio dall’interno della caldaia. In alternativa, tra bruciatore e caldaia, montare una controflangia.
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