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NPEQYNPEXOAEHUA U NPUMEYAHUA, HA KOTOPbLIE HEOBEXOAUMO OBPATUTb BHUMAHME:

-HACTOSALLASA UHCTPYKLIMA MO MOHTAXY, 9KCMNYATALMN U OBCNYXUBAHUIO ABNAETCA HEOTHEMIEMON U
BAXXHOW YACTbIO U3AENUSA U OOMKHA BbiTb NEPEAAHA NOJMb30BATENIO.

-HACTOALLAA MHCTPYKUUA NPEOHA3HAYEHA KAK AJ1A NONb30OBATENA, TAK U ANA NEPCOHATNA,
OCYLUECTBNAIOLENO MOHTAX, BBO[ B 3KCMITYATALUIO N OBCITY>KUBAHUE.

-UHOOPMALIUA NO PABOTE C OBOPYJOBAHUEM, A TAKXE O5 OFPAHMYEHUAX B UCMOJIb3OBAHUWU, NPUBEQEHA BO
BTOPOW YACTUN HACTOSALLENA UHCTPYKLMUN, KOTOPYIO Mbl HACTOMYMBO PEKOMEHOYEM U3YYUTb.

HACTOALLYIO UHCTPYKLMIO HEOBEXOAUMO COXPAHATL HA NMPOTAXEHUU BCETO CPOKA 3KCIITYATALIUU TOPENKW.

1 OBLWME NPABUIA UCMOJIb3OBAHUA

® MoHTax DOKeH OCYLLECTBNATLCS KBannULMpOBaHHbIM
nepcoHanoM B COOTBETCTBUU C UHCTPYKLMSIMM 3aBOAA-M3rOTOBUTENS
N MECTHbIMM HOpMaMK 1 NpaBunamu.

o [log kBanMUUMPOBaHHBLIM MEpPCOHANIoM MOHMMAaeTCsi  NepcoHan,
TEXHUYECKN KOMMETEHTHbIN B cdepe npumeHeHuss obopyaoBaHus
(6bITOBOM MMV NPOMBILLIIEHHOW), B YACTHOCTWU, CEPBUCHbBIE LIEHTPbI,
MMerLLMe paspeLleHne 3aBoaa-u3roToBUTENS.

® 3aBoA-M3roToBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM  3a
HaHECEHHbIN 13-3a OLUMOKN NPU MOHTaXe FrOpenkKu.

® [Ipu pacnakoBke NpoBepbTe LIENIOCTHOCTb 060pyA0BaHMS;

B Clly4ae COMHEHWI He ucnonb3yiTe obopydoBaHue, a obpatutechb K

NOCTaBLUUKY.

Bepernte oT geteit aneMeHTbl YNakoBKWU (OEPEBSIHHBIA SILLMK, MBO3AM,

cKobbl, MONMATUNEHOBbLIE NaKeTbI, MEHOMONUCTUPON, U T.4.).

® [lepen ocyllecTBNEHMEM YUCTKA UMM TEXHUYECKOrO O6CnyXuBaHWUSA
Heobxoanmo obecTtounTb 06OpyaoBaHMe

® He 3akpbiBaiTe pellETKM Noaayvmn Bo3gyxa

® B cnyyae HeucnpaBHOCTM w/unu  HeHagnexawein paboTbl
060pyI0BaHMsI, BBIKMIOYUTE €€, He MNblTalTeCb OTPEMOHTMPOBATb
rOpernky.

Bpen,

Obpawaritecb TONbKO K KBanuduUMpOBaHHbIM cheunanuctam. Bo

nsbexaHve HapyleHuss 6e30nacHOCTU PEeMOHT W3OEenuii  JOIDKeH

OCYLLECTBNATLCS TOMbKO CEPBUCHBLIM LIEHTPOM, MMELLMM paspeLleHune

3aBOA-M3roToBUTENS, [ MCNOMb30BaHNEM NCKIOYNUTENBHO

OopurMHarbHbIX 3anacHbIX YacTel Y NPUHaANEXHOCTEN.

YT06bI rapaHTUpoBaTb HAAEXHOCTb FOPEnkK 1 eé Haanexallyo paboTy

Heobxoaumo:

® OCYyLEeCTBNATL  MNepuoaMdeckoe CcepBUCHOe  obcnyxuBaHue C
npuBreYeHneM KBanmguUMpoOBaHHOIoO NnepcoHana B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKUMAMW 3aBOOA-U3rOTOBUTENS;

® Mpu NPUHATMM  pelleHMs O  MpeKpaleHUn  UCMOoNb30BaHUsI
obopynoBaHusi, Heobxoanmo 06e3BpeanTb BCE YacTu, KOTOPbIE MOTYT
MOCNYXWUTb NCTOYHUKOM OMacHOCTH;

® B Criyyae npogaxu ropenku wnv nepefadv OpyroMmy BrnagenbLy,
NPOKOHTPONUPYINTE, YTOOLI BMECTE C Hel Obina nepegaHa HacTosLWwas
WHCTPYKLMS;

o O6GopyaoBaHne [OIMKHO WCMOMb30BaTbCA TOMbKO MO Ha3HaYeHUIo.
MpumeHeHne B JApyrMx Uensax CYATAeTCs HenpaBWIlbHbIM W,
crnepoBaTenbHO, OMNacHbIM.

3aBoa-M3roToBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a Bpesd, NPUYMHEHHbIN

HEMpaBUMIbHbIM ~ MOHTaXOM W 3KChfyaTauuen, HecobniogeHnem

VHCTPYKUMIA 3aBOAA-U3rOTOBUTENSI.

Ecnu ogHO M3 HuXeykasaHHbIX MyHKTOB OyaeT MMeTb MecTo, TO 3TO

MOXET MPUBECTU K B3PbIBaM, BbIAEMNEHUIO TOKCUYHBIX ra3oB (Hanpumep:

okcnga yrnepoga CO) u oxoram, TO €CTb HaHeCTU cepbesHble

NOBPEXAEHWS NIOAAM, XXUBOTHBIM UINN UMYLLLECTBY:

- HecobniogeHne 0gHOro U3 NyHKTOB AaHHOW rMaBbl;

- HecobnoAeHWe npaBun aKcnnyaTaumu;

- HeMnpaBuUIbHbIE MEPEHOC, MOHTaX, PerynupoBaHue unu obcnyxvBaHue

obopynoBaHus;

-1cnonb3oBaHne 06opyaoBaHNUA UMK ero YacTen Unu NpUHagnexHocTen
He Mo Ha3HaYeHUIo

2 MEPbI NMPEQOCTOPOXHOCTU NMPU 3KCIMNYATALIUUN TOPENOK.

® [openka AomkHa OblTb ycTaHoOBreHa B MOMELLEHWM C CUCTEMOWN
BEHTUNAUUW, BBLINONTHEHHOW B COOTBETCTBUM C [OEWCTBYHOLMMU
HOpMaMKn W npaBuiaMu, Npu 3TOM OHAa AOSMKHa OblTb 4OCTATOYHOWM
ONs1 KAYECTBEHHOIO FOpPEeHUs.

® [onyckaeTca wucrnonb3oBaHve 060OpyLOBaHWS,  U3rOTOBIIEHHOrO
UCKMIOYUTENBHO B COOOTBETCTBUM C [OEWCTBYIOLLMMU HOpMamu W
npasuiamu.

o O6GopyaoBaHue A0MKHO MCMONb30BaTbCHA TOMBKO MO Ha3HAYEHWIO.

® [lepen noakntoyeHVeM ropenku ybeamTech, YTO AaHHbIE, yKa3aHHble
Ha Tabnuuke TroOpernku COOTBETCTBYOT [AaHHbIM CETU NUTaHUS

(anekTpu4ecTBo, ras, Au3ens UNu Apyro BUA TONMMBa).

® YacTu ropenku, pacnonoXeHHble psAaoM C MiiaMeHeM U CUMCTEMOMN
nogorpeBa TOMMMBA, HarpeBalwTCs BO BpeMmsi paboTbl ropenku u
OCTalTCA ropsAYMMM B TEYEeHUEe HEeKOTOpPOro BpeMeHu nocne eé
OTKNioYeHns. He npukacanTech K HUM.

B cnyyae npuHATMA pelleHUsi O MpeKpaLleHUuy UCMonb3oBaHUs
obopyaoBaHus no Kakon-nn6o npuyunHe, npuynHe,
KBanMULIMpOBaHHbIN NepcoHarn JOMKEH:

a) obectountb 060pyaOBaHME, OTCOEQUHMB NUTAOLLMIA Kabenb rmaBHOro
BbIKMOYaTens

0) nepekpbITb NoAavy TOMNMBA C MOMOLLbIO PYYHOTO OTCEYHOTO KpaHa.

Oco6ble Mepbl NPeAOCTOPOKHOCTH

® YGeauTecb, YTO BO BpEeMs MOHTaxa ropenka 6bina XxopoLlo
npukpennieHa K TennoreHepatopy, W nnamsa obpasyeTcss TOMbKo
BHYTPU KaMepbl CropaHus TennoreHeparopa.

® [lepen nepBbiM 3anyckoM ropenku WU, No kpanwHen Mepe, oauH pas B
rop, BbI3bIBaTb KBaNMUUMPOBaHHbLIA NepcoHan Anst BbIMOMHEHUs
criegyoLmnx onepauui:

a) perynupoBka pacxoga TOMMvMBa B 3aBMCUMMOCTM OT  MOLLHOCTU
TennoreHepaTopa;

0) perynmpoBka pacxoaa Bo3ayxa, Heo6XoAMMOro Ans ropeHuns Tonnmea
ans obecneyveHunsi, No KpanHen Mepe MMHUManbHo gonyctumoro K
B COOTBETCTBMW C AaHHbIMW TensoreHepatopa W [eWCTBYIOLWMMU
HOpMamu 1 npasBunamu;

B) NpoBepKa KayecTBa CXXUraHusi TONMBa, BO n3bexaHve npeBbILLeHns B
yXOOsAWMX AbIMOBbIX rasax COAEpXaHus BpedHbIX BeLecTs,
YCTaHOBIEHHbIX AEVCTBYIOWMUMU HOPMaMu U NpaBunamu;

r) npoBepka paboTbl perynnMpoBOYHbIX U NPeAOXpPaHUTENbHbIX YCTPOUCTB;

[1) NpoBepka TArn B AbiMOBOW Tpybe;

€) nmpoBepKa 3aTsKKM BCEX CUCTEM MeXaHM4YeCKon OroKMpPOBKM

perynMpoBOYHbIX YCTPOMCTB NOCHE 3aBepLUEHNS HACTPONKH;

npoBepKa Hanuuusi MHCTPYKUMM MO 3Kcniyatauum u obcnyxusBaHuto
ropenky B MoOMeLLEHNN KOTENbHOW.

® B cnyyae aBapwiiHOM OMOKMPOBKU, €€ MOXHO COpoCUTb HaxaB
crneunanbHyto kHonky RESET. B cnyvae noBTOpHOW 6GnokupoBku -
obpaTnTbea B Cry0y TEXHMYECKON MOAAEPXKW, He npeanpuHUMas
HOBBIX MOMLITOK cOpoca.

® Jkcnnyataums U oBCrnyxXuBaHWEe TroOpenku  AOSHKHbI BbINOSHATHCS
MCKIIOYNTENBHO KBANMMULMPOBaHHLIM NEePCOHANoM B COOTBETCTBUM
WHCTPYKUMEA NO 3JKchnyaTtauMm W OeNCTBYIOWMMW  HOpMaMu #t
npasvnamu.

X

<

3 OBLUME NPABUIIA NMPU PABOTE B 3ABUCUMOCTU OT TUNA
NMUTAHUA.

3a) SNEKTPOMUTAHUE

® JOnekTpobesonacHocTb 0bopyaoBaHUs obecrneynBaeTcs TOMbKO Mpu
YyCrOBUN  €ro  MNpaBUIIbHOTO  MOAKIOYEHMA K 3ddeKTUBHOMY
3a3eMnsoLEeMy YCTPOWCTBY, BbINOMIHEHHOMY B COOTBETCTBUM C
AencTByoLWMMM HopMamy B6e3onacHocTy.

® HeobxoaMmo npoBepuTb 3a3emnsiollee YCTPOMCTBO, a Takke
nogknioyeHne K Hemy. B cnyyae comHeHus, obpaTtutech K
KBan“dULMpOBaHHOMY NepcoHany Ans  BbINOMHEHWSA TLiaTesbHON
NPOBEPKN 3NeKTpoobopyaoBaHMS, T.K. 3aBOA-N3rOTOBUTENb HE HeCeT
OTBETCTBEHHOCTb 3a Bpep, NPUYUHEHHBIN OTCYTCTBUEM 3a3eMIIEeHNs
yCTponcTBa.

® KannduuMpoBaHHLIA NepcoHan [OIMKeH NpoBEpUTb, COOTBETCTBUE
XapaKTepuUCTUK  JNEeKTPOCeTM U CeveHus mnuTalwmx kabenen
MaKkcuMarnbHow notpebnsemon MOLLHOCTH obopynoBaHus,
yka3aHHOWHa Tabnuyke.

® [InAa nopknioveHns obopyaoBaHWA K SNeKTpoceTM He JonyckaeTcs
MCMONb30BaHNE NEPEXOAHbIX YCTPONCTB, MHOTOKOHTaKTHbIX PO3eTOK
nvnu yanuHuTenen.

® [InAa  noakmioyeHus
MHOrOMOMOCHbIV

Heobxoaum
HopMamm

OGOpy.ﬂOBaHMﬂ K cetn
BblKn4yaTenb B COOTBETCTBUU C




6e3onacHOCTV NO AENCTBYIOLLEMY 3aKOHOA4ATENbCTBY.

® lcnonb3oBaHue niodoro KOMIMOHEHTA, notpebnsioLero
3NeKTPOo3Hepruio, TpebyeT cobnioAeHNs OCHOBHbLIX MpaBwm, TaKuxX
Kak:

a) He npukacaTbcs k 06opygoBaHWE MOKPbIMU UMW BRAXHbIMU YacTAMuU

Tena u/unu Kkoraa Bbl HAXoAMTECh GOCUKOM;

6) He OépraTb aNeKTPONpPoOBOAa;

B) He OCTaBnSATb annapaT Mo BnuUsHMEM aTMocdepHbiX cakTopos

(moxab, CONHUE, U T.4.), 32 UCKIMIOYEHNEM NPEeYCMOTPEHHbIX CIy4Yaes;

r) He gonyckaTb WCMNOMb3OBaHWE annapata AeTbMW U HEOMbITHbIMU

noabMUN.

® He pgonyckaeTcs 3ameHa kabensi NUTaHUsi annapara nosib3oBaTenem.
B cnyyae noBpexaeHus kabens HeOOGXOAMMO OTKMIOYUTL Foperky u
ONns 3aMeHbl 00paTUTBCA MCKIIOYUTENBHO K KBanuduumpoBaHHOMY
nepcoHarny.

B cnyyae oTknoveHuMs annapata Ha oOnpedenéHHbIi  nepuog,

pekoMeHayeTCs  OTKMIOYUTL MNUTaHWe BCEX KOMMOHEHTOB CUCTEMBI,
noTpebnsaLLMX SNEKTPOIHEPIMIO (HAcOChl, ropernka, u T. 4.).

36) TONNUBO: M'A3, AU3ENDb, UNX OPYTME BUAbI

O6wme npaBuna

® [logkntoyeHne ropenku AOSMKHO BbIMOMHATLCS KBanuuULMpoBaHHbIM
NnepcoHanoM B COOTBETCTBAM C [EACTBYIOLMMW HOpPMamu U
npasunamu, T.K. owmbka Npu MOAKMIOYEHUN MOXET CTaTb MPUYUHON
HaHeceHMs Bpeda IioAasM, XUBOTHBIM UMW MMYLLECTBY, 3@ KOTOPbIV
3aBOA-U3rOTOBUTENb HE HECET HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTMU.

e [lo MOHTaxa pekomeHayeTcs TWaTensHo NPOYNCTUTL
TONMBONPOBOA, 4YTOObI yAanuTb CryyaiiHble OCTaTKu, KOTOpble MOryT
HapyLUMTb HOpMarnbHyo paboTy ropenku.

® [lepen nepBbiM 3aMyCcKkOM ropernku KBanuuuMpoBaHHbIA NepcoHarn
[OIMKEH NpoBEPUTL:

a) BHYTPEHHIOIO U HapYXXHY0 repMeTUYHOCTb TONSIMBOMNPOBOAA;

0) cooTBeTCTBME pacxoda Tonnmaa TpebyeMon MOLLHOCTU Fopenku;

B) COOTBETCTBME MPMMEHAEMOro TOMMNM1Ba XapakTepucTUKam ropenku;

r) COOTBETCTBME AABMEHNS NOAAYMN TOMMMBA YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON

Tabnuyke AaHHbIM;

e) COOTBETCTBME CUCTEMbl nopayn Tomnmea TpebyemMomy ropenkomn

pacxogy, a Takke HanuuMe BCeX HeobXOAMMBIX KOHTPOIbHO-

N3MepUTENbHbIX U 3aLMUTHBIX YCTPOWCTB, COrNacHoO AeVCTBYOLMX HOPM

1 npaswun.

B cniyyae oTkntoveHust annaparta Ha onpeAenéHHbIN nepuoa, nepekponTe

KpaH MUnu kpaHbl nogayv Tonnuea.

OO6wue npaBuna Npu UcnonbL3oBaHUM rasa

KBanuduumpoBaHHbI NepcoHan AoMmKeH NpoBepUTb:

a) COOTBETCTBME ra30BOW FIMHWM W Ta30BOW pamrbl AEWCTBYHOLUMM

HOpMaMm v npasunam;

6) repMEeTUYHOCTb BCEX ra3oBblX COEAVHEHWN;

B) HanuWuMe CUCTEMbl BEHTUMSALMM B  MOMELLEHWN  KOTENbHOMW,

obecneyvBaloLLell NOCTOSIHHOE MOCTYMMeHe BO3ayXa B COOTBETCTBUM C

OEeNCTBYIOLLMMU HOPpMaMK U NpasBunamMu, Npyv 3TOM OHa AOSKHa ObITb

[0CTaTO4YHOW Ansi KAYECTBEHHOIO ropeHust.

® He wucnonb3ynTe rasoBble TpyObl B KayecTBe 3asemrneHuss Ans

anekTponpubopos.

® He ocTaBnsmnTe HeMCNnonb3yemyto

nepekponTe OTCEYHOM ra3oBbIv KpaH.
® B cnyyae AnuTenbHOro OTCYTCTBUSI MOMb3OBaTeNs nepekponTe
rmaBHbIN OTCEYHOW KpaH nogayu rasa K ropernke.

Ecnu naxHeT rasom:

a) He BKNOYaTb CBET, He MONb30BaTbCA TenedoHOM WNM ApYrMMu

npubopamu, KOTopble MOrn Bbl CTaTb UCTOYHWMKOM MOSIBIEHWS UCKD;

6) HeMeAnNeHHO OTKPbITb ABEPU U OKHA, YTOObLI NPOBETPUTL MOMELLIEHUE;

B) MEPEKPbITb OTCEYHbIE ra3oBble KpaHbI;

r) 06paTUTLCA 3a MOMOLLBIO K KBAaNMULMPOBaHHOMY NepcoHarny.

ropenky BKMHOYEHHOW 1

He 3arpoMoxaatb BEHTUNSILMOHHBIE OTBEPCTUS MOMELLEHUS!, B KOTOPOM
ycTaHoBrneHo obopyaoBaHue BO U3bexaHne BOZHUKHOBEHMWS OMacHbIX
CUTyauuMi, Taknx kak 06pa3oBaHne TOKCUYHbIX U B3PbIBOOMACHbIX
cmecen.lencTBnUA nepcoHana B cny4vyae UHUMAEHTa, KPUTUYECKOTO
oTKasa unu aBapum.

Mpy oBHapyXeHUW yTeuek TomnnmMBa NPeKpaTUTb 3KCMyaTaumio ropernku
[0 BbISICHEHUSI U yCTpaHeHus obpa3oBaHus yTeuvek. PasnuToe xugkoe
3acbinaTtb NECKOM U y6paThb.

Mpy BO3HWMKHOBEHMU NOXapoonacHoW cuTyaumm Heobxoanmo:

® HeMensieHHO 06ecTounTb 060pyAOBaHME;

® 9BaKkympoBaTb Nniogen u3 obnactu noxapa;

@ BbI3BaThb NOXapHYH crnyxoy;

® MpeanpuHATb  Mepbl
cpeacTBamu.

MNpumeHeHne MaHOMeTpPOB:

06bIY4HO MaHOMETPbl OCHALLEHbl PYYHBIM WIIM  KHOMOYHBIM KpPaHOM.

OTKkpblBaTb ~ KpaH  TOMbKO  ANSl  CUMTbIBAHWsSl, NOcrne  Yero

He3aMeanuTenbHO ero 3aKkpbITh

K TyWeHUK noxapa BCEMU BO3MOXHbIMU

NPUMEHSEMbBIE HOPMATUBbI U AUPEKTUBbI

loperniku easosble
E, Bponewckne AMpekTuBbl:
-2014/35/UE (OupektuBa no Huskomy HanpsikeHuto);
-2014/30/UE (OupektnBa no dnektpoMarHntTHo CoBMECTMMOCTH).
-2006/42/CE (OupektBa 0 6e30MacHOCTM MalLuH 1 06opyaoBaHus).

CoO0TBETCTBYIOLLME HOPMATUBBI:

-UNI EN 676 lopenku rasoBble aBTOMaTMyeckue C MNPUHYAUTENbHOMN
nogaven Bosgyxa.

-EN 55014-1 OnekTpomarHuTHas COBMeCTMMOCTb. TpeboBaHus K
ObITOBBIM AMEKTPUYECKUM NprBopam, aNEeKTPUHECKUM UHCTPYMEHTaM 1
aHarnormyHbIM npmbopam.

-EN 60204-1:2006 BesonacHocTb MalumnH. JnekTpoobopyaoBaHue
MaLUUH N MeXaHW3MOB.

-CEI EN 60335-1 lMpubopbl anekTpmyeckne 6bITOBOrO U aHaNOrM4yHoro
Ha3HayeHusl. besonacHocTb. (MacTb 1. O6wme TpeboBaHus).

-CEI EN 60335-2-102 Mpu6opbl anekTpuyeckme 6uIToBOro u
aHarnornmyHoro HasHayvenus. besonacHocTtb. (Hactb 2-102. YacTHble
TpeboBaHus k npubopam AN CKUraHWs rasa, XuaKoro n TBepaoro
TOMMMBA, UMEIOLLMM 3NEKTPUYECKNE COEAVNHEHNS).

-UNI EN ISO 12100:2010 6Ge3onacHOCTb MalUMH U MEeXaHU3MOB,
OCHOBHbl€ MPUHLMMbBI KOHCTPYMPOBAHUS, OLIEHKM pUCKa W CHUDKEHUS
pucka.

lopenku AusernbHble
EBponewckne OMpeKTuBbl:
-2014/35/UE (OmpekTuBa no Huakomy HanpspkeHuto);
-2014/30/UE (OupektnBa no OnekrpomarHutHo COBMECTUMOCTM).
-2006/42/CE ([OunpektnBa o 6e30mMacHOCTM MalUMH 1 060pyaoBaHus).

CooTBeTCTBYIOLLME HOPMATHBBI:
-UNI EN 267 MNopenku ausenbHble ¢ HaaayBOM.

-EN 55014-1 3nekTpoMarHMTHasi COBMECTUMOCTb. TpeboBaHus K
ObITOBLIM AMEKTPUYECKUM NpMBopam, aNEeKTPUHECKUM UHCTPYMEHTaM 1
aHanornyHeiM Nnpubopam.

-EN 60204-1:2006 BesonacHocTb MalmH. 3nekTpoobopyaoBaHue
MaLUWH N MeXaHW3MOB.

-CEI EN 60335-1 TMpubopbl anekTpmuyeckne 6uITOBOrO U aHaNorM4yHoro
HasHauveHusi. BesonacHocTb. (MacTb 1. O6wme TpeboBaHus)

-CEI EN 60335-2-102 Mpubopbl anekTpuyeckme 6bITOBOro u
aHarnormyHoro HasHavenus. besonacHocTtb. (Hactb 2-102. YacTHble
TpeboBaHus k npubopam AN CKWUraHWs rasa, XwaKkoro n TBepaoro
TOMMUBA, UMEIOLLUM SEKTPUYECKNE COEANHEHUS)

-UNI EN ISO 12100:2010 6e30nNacHOCTb MallUMH U MEXaHW3MOB,
OCHOBHbI€ MPUHLMMbBI KOHCTPYUPOBAHUS, OLIEHKM pUCKa W CHUKEHUS
puvcka.

lopenku ma3ymHsbie
EBponerickne [Inpektnebl:
-2014/35/UE (OupekTtnBa no Hnuskomy HanpspkeHuio);
-2014/30/UE (OupektnBa no AnekrpomarHutHon COBMECTUMOCTM).
-2006/42/CE (OupektnBa o 6e30macHOCTM MalUUH U 06opyaoBaHus).

CooTBeTCTBYIOLLME HOPMATUBBI:

-UNI EN 267 INopenku »xugkoTonnuneHble C HagayBOM.

-EN 55014-1 3nekTpoMarHMTHasi COBMeCTMMOCTb. TpeboBaHust K
BbITOBBIM 3NEKTPUYECKMM MPUGOPaM, SMEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTaM 1
aHarnormyHbIM npmbopam.

-EN 60204-1:2006  BesonacHOCTb MaLLUH. OnekTpoobopyaoBaHue
MaLUVH Y MEXaHWN3MOB.

-CEI EN 60335-1 lMpunGopbl anekTpmyeckne 6bITOBOrO U aHaNOrM4yHoro
HasHadveHus. besonacHocTb. (YacTb 1. O6lwme TpeboBaHus)

-CEI EN 60335-2-102 NMpubopbl anekTpuyeckme 6bITOBOro n
aHanormyHoro HasHayeHusi. besonacHocTtb. (MacTb 2-102. YacTHble
TpeboBaHus K Npubopam Ans CxKUraHus rasa, XuUaKoro U TBEpAOro




TOoNnMBa, UMELWNM 3NeKTpnyeckne COG,D,VIHeHVIFl)

-UNI EN ISO 12100:2010 6e30nacHOCTb MaluMH U MEXaHW3MOB,
OCHOBHbI€ MPUHUMIMbBI KOHCTPYMPOBAHUS, OLEHKM pUCKa W CHWDKEHWUS
pucka.

lopenku kombuHUpo8aHHbIe 2a30-0uU3erlbHbIe
EBponerickne [upekTunBbl:
-2014/35/UE (OupekTtrBa no Huskomy HanpsihkeHuio);
-2014/30/UE (OupektuBa no AnekrpomarHutHon CoBMECTUMOCTH).

-2006/42/CE (OupekTtvBa 0 6e30macHOCTU MaluMH 1 060pyaoBaHUS).

COOTBeTCTBy}OLLWIe HOPMaTuBbI:

-UNI EN 676 Nopenku ra3oBble aBTOMaTU4eCKMe C NPUHYANTENbHON
nogaven Bosagyxa.

-EN 55014-1 OnekTpomMarHMTHasi COBMECTMMOCTb. TpebGoBaHus K

ObITOBBIM 3NEKTPUYECKUM Npubopam, aNeKTPUYECKUM UHCTPYMEHTaM U
aHanoruyHeiM npubopam.

-EN 60204-1:2006 BesonacHocTb MalwmH. 3nekTpoobopyaoBaHue
MaLUVH N MeXaHU3MOB.

-CEI EN 60335-1 TMpubopbl anekTpuyeckme 66ITOBOIO U aHanormyHoro
HasHayveHus. BesonacHocTb. (MacTb 1. Obwme TpeboBaHwms)

-CEI EN 60335-2-102 Mpubopbl anekTpuyeckme 6eITOBOro u
aHanornyHoro HasHadeHusi. besonacHocTb. (MacTtb 2-102. YacTHble
TpeboBaHusA kK Npubopam AnsA CKUraHus rasa, XKWOKoro u Teepaoro
TONNMBA, UMEIOLLMM INEKTPUYECKNE COEANHEHNS)

-UNI EN I1SO 12100:2010 6e3onacHOCTb MallMH U MeXaHW3MOB,
OCHOBHbIE MPUHLMMBI KOHCTPYMPOBAHUS, OLIEHKM PUCKa W CHUDKEHUS
puvcka.

lopernku kKoMbUHUpPOB8aHHbIe 2a30-Ma3ymHble
EBponenckne [MpekTuBbi:
-2014/35/UE (OupekTtrBa no Huskomy HanpshkeHuio);
-2014/30/UE (OupektuBa no AnekrpomarHutHon CoBMECTUMOCTH).
-2006/42/CE (OupektnBa 6Ge3onacHOCTb MaLUMH U 060pyaoBaHus).
CooTBeTCBYOLLMNE AMPEKTUBSI:
-UNI EN 676 lopenku razoBble aBToMaTU4eCcKne C NpUHyaAUTENbHON
nogaven Bosagyxa.
-EN 55014-1 3nekTpomMarHuTHasi COBMECTMMOCTb. TpeboBaHus K
ObITOBBIM 3MEKTPUYECKMM NpUBopaM, 3NeKTPUIECKUM MHCTPYMEHTaM 1
aHanormyHeiM npubopam.

-EN 60204-1:2006
MaLLUMH N MEXaHU3MOB.
-CEI EN 60335-1 lNpunGopbl anekTpuyeckne 6bITOBOrO U aHanNorMyHoro
HasHaveHus. besonacHocTb. (acTb 1. Obwme TpeboBaHus)

-CEI EN 60335-2-102 NMpubopbl anekTpuyeckme 6bITOBOro u
aHanornyHoro HasHayeHwus. besonacHocTtb. (Yactb 2-102. YacTHble
TpeboBaHusa kK Npubopam Ans CKUraHusi rasa, Xuakoro u TBepaoro
TONNMBA, UMEIOLLIMM AMEKTPUYECKNE COeANHEHNS)

-UNI EN ISO 12100:2010 6e3onacHOCTb MalMH U MEeXaHW3MOB,
OCHOBHbIE MPUHLMMbLI KOHCTPYMPOBAHUS, OLIEHKM PpUCKA W CHUDKEHUSI
pwucka.

BesonacHocTb mawwmH. 3nekTpoobopyaoBaHue

lopenku npombiwneHHsIe
EBponerickne [IupekTuBbl:
-2014/35/UE (OupekTtnBa no Huskomy HanpshkeHuio);
-2014/30/UE (OupekTvBa no dnekrpomarHutHo COBMECTUMOCTM).
-2006/42/CE (OupektvBa 0 6e30macHOCTU MaluMH 1 06opyaoBaHus).
CooTBeTCBYylOLMNE AMPEKTUBSI:

-UNI EN 746-2: ObopyaoBaHue Ansi NPOMbILLIIEHHOrO TENIOBOro
npouecca. TpeboBaHus No 6€30MacHOCTU NPU CXXMUraHUy TOMnMBa 1 No
nepeMeLLeHunto ToNnmBa 1 0bpaLLeHns C HUM.

-EN 55014-1 3nekTpomMarHMTHasi COBMECTMMOCTb. TpeboBaHus K
ObITOBbIM 3MEKTPUYECKMM NPMGOpaM, 3NEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTaM U
aHanornyHbIM npubopam.

-EN 60204-1:2006
MaLLUVH N MEXaHU3MOB.

-CEI EN 60335-2-102 Mpubopbl anekTpuyeckme 6bITOBOro u
aHanornyHoro HasHaveHusi. besonacHocTb. (MacTtb 2-102. YacTHble
TpeboBaHus Kk Npubopam Ans CKUraHus rasa, XXuaKoro u TBepaoro
TONNMBA, UMEIOLLIMM ANEKTPUYECKNE COEANHEHNS)

BesonacHocTb MalumH. 3nekTpoobopyaoBaHue

-UNI EN ISO 12100:2010 6e30nacHOCTb MalMH U MEXaHW3MOB,
OCHOBHbl€ MPUHLMIMbBI  KOHCTPYUMPOBAHUS, OLIEHKM pUCKa W CHUKEHUS
puvcka.

3ABO/LCKAS TABJIUYKA

Ona nonyvenns cnepylowen uHdopmaumn Bcerga obpawatbea K

3aBOo[CcKoM Tabnnyke:

®  TVN 1 MOAernb roperniovHOro yCTpomcTBa: (06s13aTensHO yKka3biBaTh B
KagoM COoOBLLEHNN NPU Nepenmncke ¢ NOCTaBLLMKOM FOPEnkKM).

® 32aBOACKOM HOMEp TOperiovyHoro  ycTpoiicTBa:  (06s3aTenbHO
yKasblBaTb B KaXOOM COOOLLEHUM MpW Nepenucke C NoCTaBLUMKOM
ropenkw).
® [of usroToBneHus (MecsL 1 rog)
® YKasaHusa no TUMy rasa u JaBfieHUsi B CETH
OBbACHEHUE CUMBOJOB U MPEAYNPEXOEHUN
OToT cvMmBoOn obo3HavaeT
npegynpexaeHns,  HecobnogeHue
A BHUMAHUE KOTOPbIX _MoXeT HaHecTn
HencnpaBUMbIN yuwiepb
06opyaoBaHUIO UMW OKpY’KaloLLeit
cpene
aToT cMmBON obosHavaeT
npegynpexaeHns,  HecobnoaeHue
A OMACHO! KOTOPBIX MOXET HAHECTM, B KOHEYHOM
pesynbTaTe, CUIbHbIA  yLwepb
3[0pOBbIO, BMMOTb A0 JleTalnbHOro
nexoda
Otot cvmBOn o6o3HavaeT
OMACHO! npeaynpexaeHns,  HecobnoaeHne

KOTOPbIX MOXeT BbI3BaTb yaap TOKOM
C netanbHbIM UCXO40M.

PVlcyHKVI, mnnicTpaumum “n M306pa)KeHVIﬂ, npuBefeHHble B [OaHHbIX
WHCTPYKUMAX, MOTYT OTnn4aTbCA OT BMAa peaanon npoaykuunn.

BE3OMNACHOCTb PABOTbI TOPENKU

[openkn w HWXKe oONUCaHHble KOHdUrypauum — COOTBETCTBYHOT
OeNCTBylOLWMM HOpMaTMBam Mo 6GesonacHocTv B paboTe, 3awmTe
300pOBbS U OKpyXKawwen cpefbl. Ans nonyvyeHuss Gonee aetanbHon
MHOpMaUmMM — npoynTaTh Aeknapauum no COOTBETCTBUIO NPOJYKLUM,
KOTOpblE ABMNSATCA HEOTHEMIEMOMN YaCTbH AaHHbIX UHCTPYKLIWA.

IMo6o4HblIe pucku om Henpaeu.anofl IKcniyamayuu u
3arnpemoe

lopenka n3rotoBneHa ¢ obecneveHmem GesonacHol paboTbl, HECMOTpPS
Ha 3TO CyLLECTBYIOT NOGOYHbIE PUCKN.

A

3anpeluaeTcs kacaTbCca pykamu unu nobovi Apyrown
YacTblo Tena ABMXYLLMECS MEXaHUYEeCKMNe YaCcTW ropersku.
OnacHOCTb Hec4acTHOro cryyas.

M3beratb NPSIMOro KOHTaKTa C 4acTSAMU ropesky,
cogepxalummm Tonnmeo (Hanpumep: 6a4ok u Tpy6ku).
OnacHoCTb Mony4YeHns oxora.

3anpeLlaeTcs aKCnnyaTMposaTb ropesky B yCroBusiX
OTNWNYHBIX OT YKa3aHHbIX Ha LUNIbAVKE.

3anpeLyaeTcs 3KCNnyaTnpoBaTth ropesky ¢ Buaamm
TONNMBA, OTNINYAIOLMMUCS OT YKa3aHHbIX.

CTporo BocnpeLyaeTcs aKCnnyaTMpoBaTb ropernky Bo
B3PbIBOOMNACHON cpee.

3anpeLyaeTca CHUMaTb U UCKIIOYaTb NPeAOXpPaHNTENbHbIE
3aLLUMThI C FOpPenkM.

3anpelyaeTcs yoansTb 3almUTHbIe YCTPOWUCTBA UNn
OTKpbIBaTb ropernky unm nobon 13 ee KOMNOHEHTOB BO
BpeMs Ux paboTbl.

3anpeLlyaeTcs OTCOEAMHSATL COCTaBHbIE YacTU ropenku 1
ee KOMMNOHEeHTbI BO BpeMs paboTbl camoli ropesnku.
3anpeluaeTcs TporaTh pbl4axHbIe MeXaHU3Mbl He
KBanMuumpoBaHHOMY/He 0Oy4eHHOMY nepcoHarny.

Mocrne kaxaoro 06CnyxuBaHWs, BaXKHO BOCCTAaHOBUTb
3aLLMTHBIE CUCTEMBI O HOBOTO PO3XKUra ropenovyHoro
ycTpoiicTa. O6si3aTenbHbIM ABRSETCA NoAAepX)aHue
BCEX 3aLUMTHbLIX YCTPOWCTB BCeraa B paboyemM COCTOSIHUM.
MepcoHan, fonyckaeMblii K 06CYKMBAHWIO FOPESIOYHOTO
YCTPOWICTBA, AOSKeH BbiTb 06ecneyeH 3aLnTHLIMM
cpeacTBamu.

BHUMAHWE: Bo Bpems umkna paboTbl, Te 4acTu ropernku,
KOTOpble HaxoAATCcs BOMU3N ¢ TennoreHepaTopoM (Hamp.
NpUCoeanHUTENbHbIM hraHeLl) , NoaBepratoTca Harpesy.
Tam, roe Heobxoammo, nsberatb pucka NPSIMOro KOHTaKTa,
NPUMEHSAA MHAMBUAYanbHblE CPEACTBa 3aLUThI.
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Nota: Il disegno € indicativo.

Pannello sinottico con interruttore di accensione
Rampa gas

Quadro elettrico

Coperchio

Boccaglio + Testa di combustione
Flangia

Cassetto silenziatore
Servocomando

9 Pressostato aria

10 Ghiera regolazione testa

Funzionamento a gas: il gas, proveniente dalla rete di distribuzione, passa attraverso il gruppo valvole, complete di filiro e
stabilizzatore. Quest’'ultimo mantiene la pressione nei limiti di utilizzo. | servocomandi, agiscono modo proporzionale sulle serrande di
regolazione della portata dell’aria comburente e sulla valvola a farfalla del gas, consentendo di ottimizzare i valori del gas di scarico e,
quindi, di ottenere un’efficace combustione.

Il posizionamento della testa di combustione determina la potenza del bruciatore. Combustibile e comburente vengono incanalati in vie
geometriche separate fino al loro incontro nella zona di sviluppo fiamma (camera di combustione).ll pannello sinottico, presente nella
parte anteriore del bruciatore, indica gli stadi di funzionamento.

0 N0 OB~ OODN -
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Identificazione dei Bruciatori
| bruciatori vengono identificati con tipi e modelli. L’identificazione dei modelli € descritta di seguito.

Tipo  R91A Modello M- MD. S.
@ @

(M

*IT. A. 1. 80. EK.

@ 6 (@© (@) (@

1 |BRUCIATORE TIPO

R91A, R92A, R93A, R512A, R515A, R520A, R525A

2 |COMBUSTIBILE

M - Gas metano

B - Biogas
L- GPL
3 |REGOLAZIONE (Versioni disponibili) MD - Modulante
4 |BOCCAGLIO S - Standard
5 |PAESE DI DESTINAZIONE * Vedere targa dati (IT= Italia)
6 |VERSIONI SPECIALI A - Standard
Y - Speciale

7 |EQUIPAGGIAMENTO (versioni disposibili)

1 = 2 valvole + controllo di tenuta
8 = 2 valvole + controllo di tenuta+pressostato gas di massima

8 |DIAMETRO RAMPA

50 = Rp2 65 = DNG5
80 = DN80 100 = DN100

9 |BRUCIATORE A CONTROLLO ELETTRONICO

ES = senza controllo ossigeno e senza inverter
EO = con controllo ossigeno e senza inverter
El = senza controllo ossigeno e con inverter
EK = con controllo ossigeno e con inverter

Tipo di combustibile utilizzato
Le caratteristiche tecniche dei bruciatori riportate in questo manuale, fanno riferimento a gas naturale (potere calorifico H; = 9.45 kWh/
Stm?3 | densita p =0.717Kg/Stm?). Per combustibile come biogas, moltiplicare i valori di portata e pressione per i coefficenti correttivi

riportati in tabella.

Combustibile

H; (KWh/Stm?)

p (kg/Stm?3)

fq

Biogas

6,395

1,1472

1,478

3,5

Ad esempio, per calcolare portata e pressione per biogas:

Qbiagas = QnaturalGas -1,478

pbiogas = PraturalGas* 3,5

ATTENZIONE! Il tipo e la regolazione della testa di combustione dipendono dal gas bruciato. Il bruciatore deve
essere utilizzato solo per I'uso previsto indicato in targa dati.

ATTENZIONE! | fattori correttivi riportati in tabella dipendono della composizione del combustibile e quindi dal suo
A potere calorifico Hi e densita’ p. | valori sopra riportati vanno intesi esclusivamente come valori di riferimento.
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Caratteristiche Tecniche

BRUCIATORE TIPO R91A M-.. R92A M-.. R93A M-..
Potenza min. - max. kW 480 - 2670 480 - 3050 550 - 4100
Combustibile M - Gas metano
Categoria gas (vedi paragrafo successivo)
Portata gas - Gas metano min.- max. (Stm3/h) 51-283 51-323 58 - 434
Pressione gas mbar (vedi Nota2)
Alimentazione elettrica 230V 3~/400V 3N ~ 50Hz
Potenza elettrica totale kw 4.5 6.0 8.0
Motore ventilatore kW 4 55 7.5
Protezione 1P40
Tipo di regolazione MD - Modulante
Rampa gas 50 Diametro valvole / Attacchi gas 50/Rp 2
Rampa gas 65 Diametro valvole / Attacchi gas 65/ DN65
Rampa gas 80 Diametro valvole / Attacchi gas 80/ DN80
Rampa gas 100 Diametro valvole / Attacchi gas 100/ DN100
Temperatura di funzionamento °C -10 + +50
Temperatura di immagazzinamento °C -20 + +60
Tipo di servizio Continuo
BRUCIATORE TIPO R91A L-.. R92A L-.. R93A L-..
Potenza min. - max. kW 480 - 2670 480 - 3050 550 - 4100
Combustibile L- GPL
Categoria gas lag/p
Portata gas - GPL min.- max. (Stm3/h) 17.9- 100 17.9-114 20- 153
Pressione gas mbar (vedi Nota2)
Alimentazione elettrica 230V 3~/400V 3N ~ 50Hz
Potenza elettrica totale kw 4.5 6.0 8.0
Motore ventilatore kW 4 55 7.5
Protezione IP40
Tipo di regolazione MD - Modulante
Rampa gas 50 Diametro valvole / Attacchi gas 50/Rp 2
Rampa gas 65 Diametro valvole / Attacchi gas 65/ DN65
Rampa gas 80 Diametro valvole / Attacchi gas 80/ DN80
Rampa gas 100 Diametro valvole / Attacchi gas 100/ DN100
Temperatura di funzionamento °C -10 + +50
Temperatura di immagazzinamento °C -20 + +60
Tipo di servizio Continuo

Notai: tutte le portate gas sono in Stm®/h (pressione assoluta 1013 mbar e temperatura 15 °C) e valgono per Gas G20 (potere
’ calorifico inferiore H;= 34,02 MJIStm3);

Nota2: Pressione gas massima = 500 mbar (con valvole Siemens VGD o Dungs MultiBloc MBE)
' Pressione gas minima = vedi curve pressione gas in rete

Nota3: il bruciatore dev'essere installato in luogo chiuso e con umidita ambientale non superiore all'80%
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BRUCIATORE TIPO R512A M-.. R515A M-.. R520A M-.. |R525A M-...50 | R525A M-...xx
Potenza min. - max. kW 600 - 4500 770 - 5200 1000 - 6400 | 2000 - 6700 | 2000 - 8000
Combustibile M - Gas metano
Categoria (vedi paragrafo successivo)

Portata gas - Gas metano min.- max. (Stm%h) 63 - 476 81 -550 ] 106 - 677 | 212-709 212 - 847
Pressione gasPressione gas mbar (vedi Nota2)

Alimentazione elettrica 230V 3~/400V 3N ~ 50Hz

Potenza elettrica totale kW 9.7 1.5 15.5 19 19
Motore elettrico kW 9.2 11 15 18.5 18.5
Protezione 1P40

Tipo di regolazione MD - Modulante

Rampa gas 50 Diametro valvole / Attacchi gas 50 / Rp2 50/ Rp2 50/ Rp2 50/ Rp2

Rampa gas 65 Diametro valvole / Attacchigas | 65/ DN65 65/ DN65 65/ DN65 - 65/ DN65
Rampa gas 80 Diametro valvole / Attacchigas | 80/ DN80 80 / DN80 80/ DN80 - 80 / DN80
Rampa gas 100 Diametro valvole / Attacchi gas | 100 /DN100 | 100/DN100 | 100/ DN100 - 100 / DN100
Temperatura di funzionamento °C -10 + +50

Temperatgra di c 20 + +60

immagazzinamento

Tipo di servizio Continuo

BRUCIATORE TIPO R512A L-.. R515A L-.. R520A L-.. | R525A L-...50 | R525A L-...xx
Potenza min. - max. kW 600 - 4500 770 - 5200 1000 - 6400 | 2000 -6700 | 2000 - 8000
Combustibile L- GPL
Categoria lagp
Portata gas - GPL min.- max. (Stm%/h) 22 - 167 28 -194 | 37-238 | 74 - 250 74 - 300
Pressione gasPressione gas mbar (vedi Nota2)

Alimentazione elettrica 230V 3~/400V 3N ~ 50Hz
Potenza elettrica totale kw 9.7 1.5 15.5 19 19
Motore elettrico kW 9.2 11 15 18.5 18.5
Protezione 1P40
Tipo di regolazione MD - Modulante
Rampa gas 50 Diametro valvole / Attacchi gas 50 /Rp2 50 /Rp2 50/ Rp2 50/ Rp2
Rampa gas 65 Diametro valvole / Attacchigas | 65/ DN65 65/ DNG65 65/ DNG5 - 65 / DN65
Rampa gas 80 Diametro valvole / Attacchigas | 80/ DN80 80/ DN80 80/ DN80 - 80/ DN80
Rampa gas 100 Diametro valvole / Attacchi gas | 100 /DN100 | 100/DN100 | 100/ DN100 - 100 / DN100
Temperatura di funzionamento °C -10 + +50
Temperatgra di c 20 + +60
immagazzinamento
Tipo di servizio Continuo
Nota: tutte le portate gas sono in stm®h (pressione assoluta 1013 mbar e temperatura 15 °C) e valgono per Gas G20 (potere
calorifico inferiore H;= 34,02 MJIStm3);
Nota2: Pressione gas massima = 500 mbar (con valvole Siemens VGD o Dungs MultiBloc MBE)
Pressione gas minima = vedi curve pressione gas in rete
Nota3: il bruciatore dev'essere installato in luogo chiuso e con umidita ambientale non superiore all'80%

Categorie gas e paesi di applicazione

CATEGORIA GAS PAESE
lon AT |[ES|GR|SE| FI | IE |HU|IS [NO|CZ|DK|GB | IT |PT|CY|EE|LV | SI |MT|SK|BG|LT|RO|TR | CH
loe LU | PL - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
lE(R)B BE | - -l - - -] - - -l - - - - S N N N
loek NL | - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
loELL DE | - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
logr FR | - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -




Dimensioni di ingombro in mm
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Foratura caldaia consigliata

DN* A AA |AD| AN | AP B BB| C ([CC| D E F |G| H | J K| L M N |OminfOmax| P |Q | R | S | U |V | W |Y | Z
R91A 50 | 1356 | 136 |35 |550|100| 490 |441|866|506|1160| 725 (435|265 |295|228 | 450|360 |464 |M12|424| 280 | 310 |300 |532|148 | 384|624 | 190 | 649 | 228 | 185
R91A 65 | 1356 | 136 |35 |564 | 117 | 490 |441|866|506 | 1406 | 971 435|265 |295|228 | 447 | 360 | 464 |M12 424 | 280 | 310 |300 632|148 | 484 | 846 | 292 | 649 | 228 | 185
R91A 80 | 1356 |136|35|579|132| 490 |441|866|506 | 1437 | 1002 | 435|265 | 295|228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 683|148 | 535|875 | 313|649 228 | 185
R91A 100 | 1356 |136 |35 |592|145| 490 |441|866 |506 | 1520 | 1085 | 435|265 | 295|228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 | 790 | 148 | 642 | 942 | 353 | 649 | 228 | 185
R92A 50 | 1356 | 136 |35 |550|100| 490 |441|866|506|1160 | 725 (435|269 299|228 | 450 | 360 | 464 |M12 424 | 280 | 310 |300 532|148 | 384|624 | 190 | 649 | 228 | 185
R92A 65 | 1356 | 136 |35 (564 |117| 490 |441|866|506 | 1406 | 971 (435|269 299|228 | 447 | 360 | 464 |M12 | 424 | 280 | 310 |300 632|148 | 484 | 846 | 292 | 649 | 228 | 185
R92A 80 | 1356 |136|35|579|132| 490 |441|866|506 | 1437 | 1002 [ 435|269 | 299 | 228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 683|148 | 535|875 | 313|649 (228 | 185
R92A 100 | 1356 |136 |35 |592|145| 490 |441|866 |506 | 1520 | 1085 | 435|269 | 299 | 228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 | 790 | 148 | 642 | 942 | 353 | 649 | 228 | 185
R93A 50 | 1361 | 136 |35 |550|100| 495 |460 |866|506|1160 | 725 (435|304 | 344|228 | 450|360 | 464 |M12|424| 280 | 310 |300 |532|148 | 384|624 | 190 | 649 | 228 | 185
R93A 65 | 1361 |136| 35 |564 | 117 | 495 |460 |866 |506 | 1406 | 971 (435|304 | 344 | 228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 632|148 | 484 | 846 | 292 | 649 | 228 | 185
R93A 80 | 1361 |136|35|579|132| 495 |460 |866 |506 | 1437 | 1002 | 435|304 | 344 | 228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 683|148 | 535|875 313|649 228 | 185
RI93A 100 | 1361 | 136 |35 (592 |145| 495 |460 |866 |506 | 1520 | 1085 | 435|304 | 344 | 228 | 447 | 360 | 464 | M12 | 424 | 280 | 310 |300 | 790 | 148 | 642 | 942 | 353 | 649 | 228 | 185

*DN = diametro valvole gas
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DN* A AA | AD | AN | AP B BB C CcC D E F G H J K L M N o P Q R S U Vv w Y z
R512A | 50 | 1499 | 220 | 35 | 595 | 100 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1590 | 946 | 644 | 340 | 380 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 763 | 149 | 614 | 845 | 190 | 764 | 311 | 270
R512A | 65 | 1499 | 220 | 35 | 611 | 117 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1613 | 969 | 644 | 340 | 380 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 636 | 149 | 487 | 845 | 292 | 764 | 311 | 270
R512A | 80 | 1499 | 220 | 35 | 626 | 132 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1646 | 1002 | 644 | 340 | 380 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 687 | 149 | 538 | 875 | 310 | 764 | 311 | 270
R512A | 100 | 1499 | 220 | 35 | 639 | 145 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1726 | 1082 | 644 | 340 | 380 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 791 | 149 | 642 | 942 | 353 | 764 | 311 | 270
R515A | 50 | 1499 | 220 | 35 | 595 | 100 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1590 | 946 | 644 | 380 | 420 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 763 | 149 | 614 | 845 | 190 | 764 | 316 | 270
R515A | 65 | 1499 | 220 | 35 | 611 | 117 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1613 | 969 | 644 | 380 | 420 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 636 | 149 | 487 | 845 | 292 | 764 | 316 | 270
R515A | 80 | 1499 | 220 | 35 | 626 | 132 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1646 | 1002 | 644 | 380 | 420 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 687 | 149 | 538 | 875 | 310 | 764 | 316 | 270
R515A | 100 | 1499 | 220 | 35 | 639 | 145 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1726 | 1082 | 644 | 380 | 420 | 494 | 540 | 494 | M14 | 552 | 390 | 390 | 791 | 149 | 642 | 942 | 353 | 764 | 316 | 270
R520A | 50 | 1499 | 220 | 35 | 595 | 100 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1590 | 946 | 644 | 400 | 440 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 763 | 149 | 614 | 845 | 190 | 874 | 328 | 270
R520A | 65 | 1499 | 220 | 35 | 611 | 117 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1613 | 969 | 644 | 400 | 440 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 636 | 149 | 487 | 845 | 292 | 874 | 328 | 270
R520A | 80 | 1499 | 220 | 35 | 626 | 132 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1646 | 1002 | 644 | 400 | 440 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 687 | 149 | 538 | 875 | 310 | 874 | 328 | 270
R520A | 100 | 1499 | 220 | 35 | 639 | 145 | 530 | 517 | 969 | 529 | 1726 | 1082 | 644 | 400 | 440 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 791 | 149 | 642 | 942 | 353 | 874 | 328 | 270
R525A | 50 | 1499 | 220 | 35 | 595 | 100 | 530 | 650 | 969 | 529 | 1590 | 946 | 644 | 434 | 484 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 763 | 149 | 614 | 845 | 190 | 874 | 328 | 270
R525A | 65 | 1499 | 220 | 35 | 611 | 117 | 530 | 650 | 969 | 529 | 1613 | 969 | 644 | 434 | 484 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 636 | 149 | 487 | 845 | 292 | 874 | 328 | 270
R525A | 80 | 1499 | 220 | 35 | 626 | 132 | 530 | 650 | 969 | 529 | 1646 | 1002 | 644 | 434 | 484 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 687 | 149 | 538 | 875 | 310 | 874 | 328 | 270
R525A | 100 | 1499 | 220 | 35 | 639 | 145 | 530 | 650 | 969 | 529 | 1726 | 1082 | 644 | 434 | 484 | 494 | 540 | 604 | M14 | 552 | 390 | 390 | 791 | 149 | 642 | 942 | 353 | 874 | 328 | 270

*DN = diametro valvole gas
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Come interpretare il “Campo di lavoro” del bruciatore

Per verificare se il bruciatore & idoneo al generatore di calore al quale

deve essere applicato, servono i seguenti parametri:

® Potenzialita al focolare della caldaia in kW o kcal/h (kW = kcal/h/

860);

® Pressione in camera di combustione, definita anche perdita di
carico (Ap) lato fumi (il dato dovra essere ricavato dalla targa dati

o dal manuale del generatore di calore).
Esempio:
Potenza al focolare del generatore: 600 kW
Pressione in camera di combustione:4 mbar

Tracciare, sul diagramma “Campo di lavoro” del bruciatore, una retta

pressione in
camera di combustione (mbar)
Lo a v w s o N ®

-

AN
|

o
S

200 300

400 500 600 700 800 900

Potenza kW

verticale in corrispondenza della potenza al focolare e una retta orizzontale in corrispondenza del valore di pressione di interesse.
Il bruciatore € idoneo solo se il punto di intersezione “A” delle due rette, ricade all'interno del campo di lavoro.
| dati sono riferiti a condizioni standard: pressione atmosferica pari a 1013 mbar, temperatura ambiente pari a 15°C.

Verifica del corretto diametro della rampa gas

Per verificare il corretto diametro della rampa gas, & necessario
conoscere la pressione del gas disponibile a monte delle valvole gas
del bruciatore. A questa pressione, quindi, si deve sottrarre la pres-
sione in camera di combustione. |l dato risultante, sara denominato
pgas. Tracciare, ora, una retta verticale in corrispondenza del valore
di potenza del generatore di calore (nell’esempio, 600 kW), riportato
in ascissa, fino ad incontrare la curva di pressione in rete corrispon-
dente al diametro della rampa montata nel bruciatore in esame
(DN65, nell’esempio). Dal punto di intersezione, tracciare una retta
orizzontale fino a ritrovare, in ordinata, il valore di pressione neces-
saria a sviluppare la potenza richiesta dal generatore. Il valore letto,
dovra essere uguale o inferiore al valore pgas, calcolato in prece-
denza.

minima pressione gas in rete
mbar

“ RoZ (30)]
20
-

- PN -
10

< /x//

|~ —
5 /”/
0 t t
100 200 300 400 500 600 700 800 900
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Campi di Lavoro
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Per ottenere la potenza in kcal/h, moltiplicare il valore di potenza in kW per 860.
| dati sono riferiti a condizioni standard: pressione atmosferica pari a 1013 mbar, temperatura ambiente pari a 15° C.

AVVERTENZA: |l campo di lavoro & un diagramma che rappresenta le prestazioni ottenute in sede di omologazione o prove di laboratorio ma non
rappresenta il campo di regolazione della macchina. Il punto di massima potenza di tale diagramma & in genere ottenuto impostando la testa di
combustione nella sua posizione "max" (vedi paragrafo "Regolazione della testa di combustione"); il punto di minima potenza ¢ al contrario ottenuto
impostando la testa nella sua posizione "min". Essendo la testa posizionata una volta per tutte durante la prima accensione in maniera tale da trovare il
giusto compromesso tra potenza bruciata e caratteristiche del generatore, non & detto che la potenza minima di utilizzo sia la potenza minima che si
legge sul campo di lavoro.
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Curve pressione in rete - portata gas (gas naturale)
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ATTENZIONE! in ascissa e riportato il valore della portata gas, in ordinata il corrispondente valore di pressione in
rete al netto della pressione in camera di combustione. Per conoscere la pressione minima in ingresso rampa,
necessaria per ottenere la portata gas richiesta, bisogna sommare la pressione in camera di combustione al
valore letto in ordinata.

>
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Curve pressione in rete - portata gas (GPL)
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ATTENZIONE! in ascissa e riportato il valore della portata gas, in ordinata il corrispondente valore di pressione in
rete al netto della pressione in camera di combustione. Per conoscere la pressione minima in ingresso rampa,
necessaria per ottenere la portata gas richiesta, bisogna sommare la pressione in camera di combustione al
valore letto in ordinata.

>
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Curve di pressione del gas in testa di combustione in funzione della portata

Le curve di pressione in testa di combustione in funzione della portata gas, sono valide nel caso di bruciatore correttamente regolatc
(percentuale di O2 residuo nei fumi come da tabella “Parametri di combustione consigliati” € CO entro i limiti di norma). In questo stadio
la testa di combustione, la farfalla del gas e il servocomando sono alla massima apertura. Fare riferimento alla Fig. 3, che indica il modc
corretto per misurare la pressione del gas, tenendo conto dei valori di pressione in camera di combustione, rilevati dal manometro ¢
dalle caratteristiche tecniche della caldaia/utilizzo.

Nota: Il disegno é indicativo.Legenda

1 Generatore

2 Presa di pressione in camera di combustione
3 Presa di pressione gas valvola a farfalla

4 Manometro differenziale

DEVE ESSERE LETTA AL CONTATORE. NEL CASO
NON FOSSE POSSIBILE, L’'UTENTE PUO’ FARE
RIFERIMENTO ALLE CURVE DI PRESSIONE COME
VALORI PURAMENTE INDICATIVI.

E ATTENZIONE: LA PORTATA DEL GAS BRUCIATO

Misura della pressione del gas in testa di combustione

Inserire le sonde relative agli ingressi del manometro: una nella presa di pressione della camera di combustione per rilevare il dato di
pressione in camera di combustione e l'altra nella presa di pressione gas della valvola a farfalla del bruciatore, per rilevare la pressione
nella testa di combustione. In base alla pressione differenziale, cosi rilevata, si ricava il dato relativo alla portata gas massima:
utilizzando i grafici delle curve pressione-portata in testa di combustione al paragrafo successivo, dal dato relativo alla pressione in

testa (riportato in ordinata) si ricava il valore della portata bruciata in Stm3/h, riportata in ascissa. | dati ricavati devono essere utilizzati
per la regolazione della portata del gas.
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Curve pressione in testa di combustione - portata gas (gas naturale)

A Le curve sono applicabili per pressione = 0 mbar in camera di combustione!
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Curve pressione in testa di combustione - portata gas (GPL)

A Le curve sono applicabili per pressione = 0 mbar in camera di combustione!
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PARTE II: INSTALLAZIONE

PARTE II: INSTALLAZIONE

MONTAGGI E ALLACCIAMENTI

Trasporto e stoccaggio

A
A

ATTENZIONE: le operazioni di seguito riportate vanno eseguite - sempre ed in via esclusiva - da personale spe-
cializzato, nel pieno rispetto delle prescrizioni del manuale ed in conformita alle norme di sicurezza e salute
vigenti. Porre inizio alle manovre di trasporto e/o movimentazione solo qualora siano predisposti e verificati
entita di percorso e sollevamento, ingombri necessari, distanze di sicurezza, luoghi adatti per spazio ed ambiente
al piazzamento e mezzi idonei all’operazione.

ATTENZIONE: qualora la massa da movimentare non consenta una sufficiente visibilita al manovratore, predi-
sporre I’assistenza al suolo di un incaricato alle segnalazioni. Procedere comunque nel rispetto delle norme
antinfortunistiche vigenti.

Gli imballi contenenti i bruciatori devono essere bloccati all'interno del mezzo di trasporto in modo da garantire I'assenza di pericolosi
spostamenti ed evitare ogni possibile danno.

In caso di stoccaggio, i bruciatori devono essere custoditi all'interno dei loro imballi, in magazzini protetti dalle intemperie. Evitare luo-
ghi umidi o corrosivi e rispettare le temperature indicate nella tabella dati bruciatori presente all'inizio di questo manuale.

Imballaggio

| bruciatori vengono consegnati in gabbie di legno di dimensioni:
® tipo9xA: 1672mm x 1072mm x 1016mm (L x P x H)
® tipo 5xxA: 1886mm x 1456mm x 1120mm (L x P x H)

Tali imballi temono I'umidita e non sono adatti ad essere impilati.
All'interno di ciascun imballo sono inseriti:
® bruciatore con rampa gas staccata;

® guarnzione o corda in fibra ceramica (a seconda del tipo bruciatore) da interporre tra bru-
ciatore e caldaia;

® busta contenente documentazione.

Per smaltire I'imballo ed in caso di rottamazione del bruciatore, seguire le procedure previste
dalle leggi vigenti sullo smaltimento dei materiali.

Sollevamento e movimentazione del bruciatore

Il bruciatore € montato su una staffa predisposta per la movimentazione con carrello elevatore a forche: le forche devono essere inse-
rite nelle guide A e B. Rimuovere la staffa solo dopo aver fissato il bruciatore alla caldaia.

A

ATTENZIONE! Le operazioni di sollevamento e movimentazione devono essere condotte da personale
specializzato ed addestrato per la movimentazione dei carichi. Qualora queste operazioni non siano ef-
fettuate correttamente, permane il rischio residuo di rovesciamento e caduta della macchina.

Per la movimentazione utilizzare mezzi con portata adeguata al peso da sostenere (consultare il para-
grafo “Caratteristiche tecniche”).

L’articolo senza imballo deve essere sollevato e movimentato esclusivamente utilizzando un carrello el-
evatore a forche.
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Montaggio del bruciatore alla caldaia
Per installare il bruciatore alla caldaia, procedere nel modo seguente:
1 forare la piastra di chiusura della camera di combustione come descritto al paragrafo “Dimensioni di ingombro”);

2 accostare il bruciatore alla piastra della caldaia: sollevare e movimentare il bruciatore utilizzando un carrello elevatore a forche
(vedi paragrafo “Sollevamento e movimentazione”);

posizionare i 4 prigionieri (5) secondo la dima di foratura descritta al paragrafo “Dimensioni di ingombro”;
avvitare i prigionieri (5);

posizionare la guarnizione sulla flangia del bruciatore;

montare il bruciatore alla caldaia;

fissarlo con i dadi ai prigionieri della caldaia secondo lo schema riportato in figura.

Terminato il montaggio del bruciatore alla caldaia, sigillare lo spazio tra il boccaglio e la pigiata refrattaria, con apposito materiale iso-
lante (cordone in fibra resistente alla temperatura o cemento refrattario)

~N o o~ W

6~ [ | Legenda
4 5 % 1 Bruciatore
) 3 \ 2 Dado di fissaggio
1 _\u ¥ ~7 3 Rondella
! 4  Guarnizione
f S ] 5 Prigioniero
_ 64 | 7 Boccaglio
B-H-§e==

Abbinamento del bruciatore alla caldaia

| bruciatori descritti in questo manuale sono stati provati in camere di combustione rispondenti alla norma EN676, le cui dimensioni
sono descritte nel diagramma . Nel caso in cui il bruciatore debba essere abbinato a caldaie con camera di combustione di diametro
inferiore o di minore lunghezza di quelle descritte nel diagramma, contattare il Costruttore per verificare che esso si adatti
all'applicazione per cui € previsto. Per abbinare correttamente il bruciatore alla caldaia, verificare la tipologia di boccaglio. Verificare
inoltre che la potenza richiesta e la pressione in camera di combustione rientrino nel campo di lavoro. In caso contrario dovra essere
rivista la scelta del bruciatore, consultando il Costruttore. Per la scelta della lunghezza del boccaglio ci si deve attenere alle istruzioni
del Costruttore della caldaia. In mancanza di queste ci si orientera nel seguente modo:

® Caldaie a tre giri di fumo (con il primo giro fumi nella parte posteriore): il boccaglio deve entrare in camera di combustione per non piu di Dist =
100 mm. (vedi immagine sottostante)

® Caldaie ad inversione di famma: in questo caso il boccaglio dovra penetrare in camera di combustione per Dm 50 + 100 mm,
rispetto alla piastra del fascio tubiero.(vedi immagine sottostante)

A: fibra ceramica
B: materiale refrattario

Dist. = 100 mm
DM =50 + 100 mm

ATTENZIONE! Sigillare con cura lo spazio libero tra boccaglio e tampone in refrattario della caldaia per mezzo di
corda in fibra ceramica o altri mezzi idonei

La lunghezza dei boccagli non sempre soddisfa questo requisito, pertanto potrebbe essere necessario utilizzare un distanziale di
misura adeguata, che serve a far arretrare il bruciatore in modo da soddisfare le misure di cui sopra; oppure progettare un boccaglio
adeguato all’utilizzo (contattare il costruttore).

COLLEGAMENTO RAMPA GAS

Gli schemi seguenti mostrano i componenti inclusi nella fornitura insieme al bruciatore e quelli montati dall’installatore.Gli schemi sono
conformi alle norme di legge.
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Rampa con gruppo valvole VGD e MBE con stabilizzatore di pressione gas incorporato + pressostato gas controllo perdite (PGCP)

—~ — — NON FORNITO DAL COSTRUTTORE DEL BRUCIATORE

FORNITO DAL COSTRUTTORE DEL
BRUCIATORE

->< — <2 INGRESSO GAS —<o INGRESSO GAS

Legenda
1 |Filtro 6 |Valvola a farfalla
2 |Pressostato - PGMIN 7 |Sensore di pressione
3 [Valvole di sicurezza con regolatore di pressione 8 |Bruciatore principale
4 |Pressostato controllo di tenuta - PGCP 9 |Giunto antivibrante (*opzione)
5 |Pressostato PGMAX: incluso per MBE, opzionale per VGD e MB-DLE 10 |Valvola di arresto manuale (*opzione)
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COLLEGAMENTO RAMPA GAS

Gli schemi seguenti mostrano i componenti inclusi nella fornitura insieme al bruciatore e quelli montati dall’installatore. Gli schemi sono
conformi alle norme di legge

Nota: Il disegno & indicativo.

frecce “direzione” per l'installazione rete distribuzione gas

Legenda

1E 1A..1E Guarnizione

2 Filtro gas

3 Gruppo valvola del gas

4 Giunto antivibrante

5 Rubinetto manuale di intercettazione

Montaggio corpo valvola sulla linea gas dedicata:

® per montare i gruppi valvole gas doppie, sono necessarie 2 flange filettate o flangiate a seconda del diametro

® per impedire I'ingresso di corpi estranei nella valvola montare dapprima le flange

@ sulla tubazione, pulire le parti assemblate e successivamente montare la valvola

® la direzione del flusso di gas deve seguire la freccia sul corpo della valvola

@ assicurarsi che gli O-ring siano correttamente posizionati tra le flange e la valvola(solo per VGD20..)

@ assicurarsi che le guarnizioni siano correttamente posizionate tra le flange(solo per VGD40.. - MBE..)

@ fissare tutti i componenti con le viti, secondo gli schemi riportati

@ assicurarsi che i bulloni sulle flange siano accuratamente serrati;verificare che le connessioni di tutti i componenti siano a tenuta

ATTENZIONE: prima di eseguire i collegamenti alla rete di distribuzione del gas, accertarsi che le valvole manuali
di intercettazione siano chiuse. Leggere attentamente il capitolo “avvertenze” del presente manuale.

ATTENZIONE: si consiglia di montare filtro e valvole gas, in modo tale che non cada del materiale estraneo
all’interno delle valvole in fase di manutenzione e pulizia dei filtri (sia quelli esterni al gruppo valvole, sia quelli
interni al gruppo, vedi capitolo “Manutenzione”).

ATTENZIONE: una volta montata la rampa, deve essere effettuata la prova di tenuta del circuito gas, secondo le
modalita previste dalla normativa vigente.

> > b

Per montare la rampa del gas, procedere nel seguente modo:

- Nel caso di giunti filettati: impiegare opportune guarniture idonee al gas utilizzato
- Nel caso di giunti flangiati: interporre tra un componente e I'altro, una guarnizione compatibile con il gas utilizzato

2 Fissare tutti i componenti con le viti, secondo gli schemi riportati, rispettando la direzione di montaggio di ogni elemento

NOTA: Il giunto antivibrante, il rubinetto di intercettazione NON fanno parte della fornitura standard. Vengono di seguito riportate le
procedure di installazione dei gruppi valvole utilizzati nelle diverse rampe
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PARTE II: INSTALLAZIONE

MultiBloc MB-DLE - Assemblaggio della rampa del gas

Nota: Il disegno é indicativo.

A/rete distribuzione gas

Frecce “direzione” per
l'installazione

Legenda
1 1 Guarnizione
2 Filtro gas
3 Gruppo valvola del gas
4  Giunto antivibrante
1 5 Rubinetto manuale di intercettazione

MULTIBLOC DUNGS Montaggio

MB-DLE 405..412 Montare la flangia sulla tubazione: utilizzare opportune guarniture per gas
MB-DLE 415..420 2 Inserire I'apparecchio MB-DLE e prestare particolare attenzione agli O-Ring
3 Montare il MultiBloc fra le flange filettate

4 Dopo il montaggio, controllare la tenuta ed il funzionamento

5 Lo smontaggio va effettuato esattamente in ordine inverso.

—_

MB-DLE 405..412 MB-DLE 415..420 POSIZIONI DI MONTAGGIO
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MultiBloc MBE

PS Sensore di pressione

ATTENZIONE: una volta montata la rampa deve essere effettuata la prova di tenuta del circuito gas, secondo le
A modalita previste dalla normativa vigente.

all’interno delle valvole in fase di manutenzione e pulizia dei filtri (sia quelli esterni al gruppo valvole, sia quelli

ATTENZIONE: si consiglia di montare filtro e valvole gas, in modo tale che non cada del materiale estraneo
A interni al gruppo, vedi capitolo “Manutenzione”).

A ATTENZIONE: Aprire lentamente il rubinetto del combustibile onde evitare la rottura del regolatore di pressione.

Rampe filettate con MultiBloc MBE - Montaggio

1. Inserire le viti A.

2. Inserire le guarnizioni B.

3. Inserire le viti C.

4. Stringere le viti A+C.

Prestare attenzione al corretto posizionamento della guarnizione!5. Dopo il mon-
taggio effetuare una prova di tenuta e funzionamento.

6. Nella fornitura sono comprese le viti (4xM5x20) per il montaggio delle VD.

1. Montare la flangia sulla tubazione. Utilizzare mastici adeguati.

2. Applicare VB nonché gli O-ring forniti. Osservare la corretta sede degli O-ring.
3. Stringere le viti fornite (8xM8x30).

4. Nella fornitura sono comprese le viti (4xM5x25) per il montaggio delle VD.

5. Dopo il montaggio controllare la tenuta ed il funzionamento.

6. lo smontaggio va effettuato esattamente nell’ordine inverso.

MultiBloc MBE VD-V_gmm VDR
Posizioni di montaggio VB_ Bt~ i iK !
/l E\ P o

e
"t -
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Montaggio VD-R & PS-...

Azionatore VD-R & s Azionatore VD-V

N T
N | PS
/ i
/

max.7 Nm
max. 62 Ib-in

1| =8 mm/0.32inch

® L’Azionatore VD-V non necessita di alcuna regolazione
® L'Azionatore VD-R va abbinato al sensore PS
° Il sensore PS scelto in base alla pressione necessaria

1.

La regolazione della pressione del gas & possibile solo con VD-R e sensore di pressione PS.LA PRESSIONE DI

A USCITA DEVE SEMPRE ESSERE LIMITATA DA UN PRESSOSTATO DI MASSIMA.

2. Montaggio sulla tubazione. Posizione del sensore: 5x DN secondo MBE. Nipplo della tubazione con filettatura interna G
s, montare il sensore con guarnizione, osservare la coppia!

3. Il sensore di pressione include un ugello limitatore di perdite secondo UL 353 e ANSI Z 21.18 / CSA 6.3.
4. Solo i sensori di pressione PS specificati da DUNGS possono essere collegati all'interfaccia M12 del VD-R.

5. Peril collegamento di PS a VD-R, possono essere utilizzati esclusivamente i cavi specificati da DUNGS. Lunghezza

max. del cavo 3 m.

Siemens VGD20.. e VGD40..

Versione con SKP2.. (stabilizzatore di pressione incorporato)

- Collegare il tubetto di riferimento pressione gas (TP in figura - tubo fornito sciolto con diametro esterno da 8 mm) agli appositi raccordi
posti sulla tubazione gas, dopo le valvole gas: la pressione del gas deve essere acquisita ad una distanza pari o superiore a circa 5

volte il diametro nominale della tubazione.

- Lasciare libero lo sfiato in atmosfera (SA in figura). Qualora la molla installata non soddisfi le esigenze di regolazione, interpellare i

nostri centri di assistenza per l'invio di una molla opportuna.

A Attenzione: il diaframma D dell’SKP2 deve essere verticale

a ATTENZIONE: Ia rimozione delle 4 viti BS danneggia irreparabilmente gli apparecchi!
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PARTE II: INSTALLAZIONE

SIEMENS VGD..
TP P Posizioni di montaggio

i (777777

Siemens VGD versione con SKP2 (stabilizzatore di pressione incorporato)

Valvole Siemens VGD con SKP:

r 2 ‘\'o{ Il campo di regolazione della pressione, a valle del gruppo valvole,
= varia in base al tipo di molla in dotazione al gruppo valvole.

& w Per sostituire la molla in dotazione al gruppo valvole, procedere nel
modo seguente:

- Togliere il Tappo (T)
- Svitare la vite di regolazione (VR) con un cacciavite

3
N

Campo di lavoro (mbar) - Sostituire la molla
neutra gialla rossa | |ncollare la targhetta di specificazione della molla sulla targhetta
Colore molla SKP 25.0 0+22 15+120 100 + 250 didentificazione.
Colore molla SKP 25.4 7+700 | 150 +1500

Siemens VGD SKPx5 (micro interruttore ausiliario-Opzionale)
Collegamento attuatore

Azionamento valvola- Fine corsaCollega-
Collegamento a spina mento a spina

(solo con SKPxx.xx1xx)

A Valvola chiusa

Filtro Gas (se presente)

| filtri per gas fermano le particelle di polvere portate dal gas e proteggono gli elementi in pericolo (es.: valvole bruciatori, contatori e
regolatori) da un rapido intasamento. Il filtro & normalmente posizionato a monte di tutti gli organi di regolazione e intercettazione.

ATTENZIONE: si consiglia di montare il filtro con flusso gas parallelo al pavimento per impedire che durante le
operazioni di manutenzione polveri cadano sulla valvla di sicurezza a valle del filtro stesso.

Una volta installata la rampa gas, collegare elettricamente il gruppo valvole e i pressostati.




PARTE II: INSTALLAZIONE

Collegamento della rampa gas pilota (se presente)

Collegare il bruciatore pilota in base allo schema seguente (valido per GPL). Nel caso di gas naturale collegare il regolatore di pres-
sione (pos.3) alla linea del gas naturale (pressione di ingresso massima = 1 bar).

COSTRUTTORE ! INSTALLATORE

I Legenda

(1) Valvole gas

(2) Pressostato di minima pressione gas

(3) Stabilizzatore di pressione con filtro incorporato
4 5 6 (4) Giunto antivibrante (*)

(5) Valvola manuale di intercettazione (*)
(6) Riduttore pressione (*)
(7) Serbatoio (*)

(*) = Non fornito

7
I
epL ]
T

Fig. 4
La rampa pilota € gia installata a bordo del bruciatore, deve essere eseguito il collegamento dal filtro con stabilizzatore alla rete di ali-
mentazione del gas.

C -1/2

Una volta installata la rampa, eseguire i collegamenti elettrici dei tutti i componenti (valvole, pressostato).

PERICOLO! Una rotazione errata del motore pua provocare gravi danni a persone e cose.ATTENZIONE: una volta
montata la rampa secondo lo schema riportato in Fig. 4, deve essere effettuata la prova di tenuta del circuito gas,
secondo le modalita previste dalla normativa vigente.

Una volta installata la rampa, eseguire i collegamenti elettrici dei tutti i componenti (gruppo valvole, controllo di tenuta, pressostati).

Controllo di tenuta integrato (per bruciatori equipaggiati con LME7x, LMV, LDU)

Di seguito viene illustrato il funzionamento del controllo di tenuta integrato:

® |nizialmente entrambe le valvole EV1, EV2 sono chiuse PGCP

® Fase di evacuazione: la valvola EV2 (lato bruciatore) viene aperta e mantenuta in questa posi-
zione per un periodo di tempo td4, in modo da portare il volume di prova (spazio tra EV1 e EV2)
alla pressione atmosferica.

® Test della pressione atmosferica: la valvola EV2 viene chiusa e mantenuta in questa posizione
per un periodo di tempo td1. Il pressostato PGCP non deve rilevare un’aumento di pressione.

® Fase di riempimento: viene aperta la valvola EV1 e mantenuta in questa posizione per un tempo
td3 in modo da permettere il iempimento del volume di prova

EV2 EV1

e Test della pressione del gas: viene chiusa la valvola EV1 e mantenuta in questa posizione per un td4 ) td1 | td3 | td2
tempo td2. Il pressostato PGCP non deve rilevare un calo di pressione.
EV1 —
Nel caso tutte le fasi precedentemente elencate abbiano successo, il test di tenuta puo ritenersi EV2
concluso positivamente. In caso contrario verra generato un blocco del bruciatore.
Per LMV5x, LMV2x/3x e LME73 (fatta eccezione per LME73.831BC), il controllo di tenuta pud PGCP i

essere configurato in modo da avvenire all’accensione, allo spegnimento o entrambi.
Per LME73.831BC il controllo di tenuta & impostato esclusivamente per avvenire all'accensione.
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COLLEGAMENTI ELETTRICI

PERICOLO! Rispettare le regole fondamentali di sicurezza, assicurarsi del collegamento all'impianto di messa a
8 terra, non invertire i collegamenti di fase e neutro, prevedere un interruttore differenziale magneto-termico ade-
guato per I'allacciamento alla rete.

PERICOLO! Prima di eseguire i collegamenti elettrici, assicurarsi di posizionare I'interruttore dell’impianto in
posizione OFF e accertarsi che l'interruttore principale del bruciatore sia in posizione 0 (OFF - spento). Leggere
attentamente il capitolo “AVVERTENZE?”, alla sezione “Alimentazione elettrica”.

ATTENZIONE: Collegando i fili elettrici di alimentazione alla morsettiera MA del bruciatore, assicurarsi che il filo
di terra sia piu lungo dei conduttori di fase e neutro.

6 Per eseguire i collegamenti elettrici, procedere nel modo seguente:

1 togliere il coperchio dal quadro elettrico a bordo del bruciatore;

2 eseguire i collegamenti elettrici alla morsettiera di alimentazione facendo riferimento agli schemi elettrici allegati al manuale;
3 controllare il senso di rotazione del motore (vedere paragrafo successivo);

4 rimontare il coperchio del quadro elettrico.

5

ATTENZIONE: (valido per bruciatori bistadio e progressivi) il bruciatore viene fornito con un ponte elettrico tra i
morsetti 6 e 7, nel caso di collegamento del termostato alta/bassa fiamma, rimuovere tale ponte prima di collegare
il termostato.

Rotazione del motore elettrico

Dopo aver completato il collegamento elettrico del bruciatore, ricordarsi di verificare la rotazione del motore elettrico. Il motore deve
ruotare nel senso indicato sulla coclea. In caso di rotazione errata invertire I'alimentazione trifase e riverificare la rotazione del motore.

A ATTENZIONE: controllare la taratura del termico del motore.

NOTA: i bruciatori sono forniti per alimentazione trifase 380 V 0 400 V, nel caso di alimentazione trifase 220 V 0 230 V & neces-
sario modificare i collegamenti elettrici all'interno della scatola morsetti del motore elettrico e sostituire il relé termico.

Nota sull’alimentazione elettrica

Nel caso in cui I'alimentazione elettrica degli AUSILIARI del bruciatore fase-fase (senza neutro), per la rilevazione fiamma & necessario
collegare tra il morsetto 2 (morsetto X3-04-4, nel caso di LMV2x, LMV3x, LMV5x, LME7x) della basetta e il morsetto di terra il circuito
RC Siemens, RC466890660. Nel caso di bruciatori equipaggiati con LMV5x, consultare le prescrizioni cablaggio di impianto date da

Siemens nel CD allegato.

Legenda
C - Condensatore (22 nF , 250 V) LGB... _SIEM(E"HS_ LME. @32&54\“0&%{&5&
LME.. /LMV..- Apparecchiatura controllo fiamma Siemens M ©LMV2/3... - LMV5... J
R - Resistenza (1 MQ) s |
RC466890660 - Circuito RC Siemens NERO/BLACK | cuwoneme
M - morsetto 2 (LGB, LME), morsetto X3-04-4 (LMV2, LMV3, orM=—1 i
LMV5, LME7) gin ] @
g1 I |
Siel |
L= :
Lo __ i
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PARTE Ill: FUNZIONAMENTO

PARTE Ill: FUNZIONAMENTO

LIMITAZIONI D'USO

IL BRUCIATORE E UN APPARECCHIO PROGETTATO E COSTRUITO PER FUNZIONARE SOLO DOPO ESSERE STATO COR-
RETTAMENTE ACCOPPIATO AD UN GENERATORE DI CALORE (ES. CALDAIA, GENERATORE ARIA CALDA, FORNO, ECC.),
OGNI ALTRO USO E' DA CONSIDERARSI IMPROPRIO E QUINDI PERICOLOSO.

L'UTENTE DEVE GARANTIRE IL CORRETTO MONTAGGIO DELL'APPARECCHIO AFFIDANDONE L'INSTALLAZIONE A PER-
SONALE QUALIFICATO, E FACENDO ESEGUIRE LA PRIMA ACCENSIONE DA UN CENTRO ASSISTENZA AUTORIZZATO
DALL'AZIENDA COSTRUTTRICE DEL BRUCIATORE. E' FONDAMENTALE, A QUESTO PROPOSITO, IL COLLEGAMENTO
ELETTRICO AGLI ORGANI DI REGOLAZIONE E SICUREZZA DEL GENERATORE (TERMOSTATI DI LAVORO, SICUREZZA,
ECC.) CHE GARANTISCE UN FUNZIONAMENTO DEL BRUCIATORE CORRETTO E SICURO.

E' PERTANTO DA ESCLUDERSI OGNI FUNZIONAMENTO DELL'APPARECCHIO CHE PRESCINDA DALLE OPERAZIONI DI
INSTALLAZIONE O CHE AVVENGA DOPO TOTALE O PARZIALE MANOMISSIONE DI QUESTE (ES. SCOLLEGAMENTO ANCHE
PARZIALE DI CONDUTTORI ELETTRICI, APERTURA DEL PORTELLONE DEL GENERATORE, SMONTAGGIO DI PARTI DEL
BRUCIATORE).

NON APRIRE O SMONTARE MAI ALCUN COMPONENTE DELLA MACCHINA ECCETTO CHE PER LA SUA MANUTENZIONE.

PER METTERE IN SICUREZZA LA MACCHINA AGIRE SULLINTERRUTTORE SEZIONATORE GENERALE. IN CASO DI ANO-
MALIE CHE RICHIEDANO LO SPEGNIMENTO DEL BRUCIATORE, E’ POSSIBILE AGIRE SULLINTERRUTTORE LINEA AUSI-
LIARIO PRESENTE NEL FRONTALE QUADRO.

IN CASO DI ARRESTO DI BLOCCO, SBLOCCARE L'APPARECCHIATURA PREMENDO L’APPOSITO PULSANTE DI RESET.
NELL’EVENTUALITA DI UN NUOVO ARRESTO DI BLOCCO, INTERPELLARE L’ASSISTENZA TECNICA, SENZA EFFETTUARE
ULTERIORI TENTATIVI.

ATTENZIONE: DURANTE IL NORMALE FUNZIONAMENTO LE PARTI DEL BRUCIATORE PIU VICINE AL GENERATORE
(FLANGIA DI ACCOPPIAMENTO) SONO SOGGETTE A RISCALDAMENTO. EVITARE DI TOCCARLE PER NON RIPORTARE
USTIONI.
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g PERICOLO! Una rotazione errata del motore pua provocare gravi danni a persone e cose. ATTENZIONE: prima di

B1

B2
B3
B4
B5
G1
G2
G3
S1

A2

avviare il bruciatore, assicurarsi che le valvole manuali di intecettazione siano aperte e controllare che il valore di
pressione a monte della rampa sia conforme ai valori riportati nel paragrafo “Dati tecnici”. Assicurarsi, inoltre,
che linterruttore generale di alimentazione sia chiuso.

PERICOLO: Durante le operazioni di taratura fare attenzione a non far funzionare il bruciatore con portata d'aria
insufficiente (pericolo di formazione di monossido di carbonio); nel caso cio avvenisse ridurre lentamente il gas
fino a rientrare nei valori di combustione normaliATTENZIONE: le viti sigillate non devono essere assolutamente
allentate! Se cio avvenisse, la garanzia sul componente decadrebbe immediatamente!

Fig. 5 - Pannello frontale quadro elettrico bruciatore

Legenda

LED segnalazione blocco

LED di segnalazione funzionamento in alta fiamma
LED di segnalazione funzionamento in bassa fiamma
LED funzionamento trasformatore di accensione

LED di segnalazione intervento termico ventilatore
LED di segnalazione funzionamento elettrovalvola EV2
LED di segnalazione funzionamento elettrovalvola EV1
LED segnalazione consenso pressostato gas di minima
Interruttore generale acceso/spento

AZL..

Funzionamento gas

Controllare che il controllo fiamma non si trovi in posizione di blocco (segnalazione su LMV) ed eventualmente sbloccarla pre-
mendo il pulsante dedicato (per ulteriori informazioni sul dispositivo LMV.., consultare il relativo manuale).

Verificare che la serie di pressostati o termostati dia il consenso di funzionamento al bruciatore.
Verificare che la pressione del gas sia sufficiente (segnalata da un codice di errore sul display AZL..).

All'inizio del ciclo di avviamento, il servocomando porta la serranda aria in posizione di massima apertura e quindi si avvia il motore
del ventilatore, dando inizio cosi alla fase di preventilazione. Durante la fase di preventilazione, la completa apertura della ser-
randa aria &€ segnalata dall’accensione della spia B2 sul pannello frontale.

Al termine della preventilazione, la serranda aria si porta in posizione di accensione, viene inserito il trasformatore di accensione
(segnalato dalla spia B4 sul pannello frontale) e, dopo pochi secondi, vengono alimentate le due valvole gas EV1 e EV2 (spie G1,
G2 sul pannello frontale).

Pochi secondi dopo I'apertura delle valvole gas, il trasformatore di accensione viene escluso dal circuito e la spia B4 si spegne.

Il bruciatore € acceso in bassa fiamma, dopo alcuni secondi inizia il funzionamento a due stadi ed il bruciatore aumenta o diminui-
sce la potenzialita, a seconda delle esigenze dell'impianto.
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REGOLAZIONE DELLA PORTATA ARIA E COMBUSTIBILE

insufficiente (pericolo di formazione di monossido di carbonio); nel caso cio avvenisse ridurre lentamente il
combustibile fino a rientrare nei valori di combustione normali

ATTENZIONE! I’eccesso di aria di combustione va regolato secondo i parametri consigliati riportati nella
seguente tabella:

g PERICOLO! Durante le operazioni di taratura fare attenzione a non far funzionare il bruciatore con portata d'aria

Parametri di combustione consigliati

Combustibile CO, Consigliato (%) O, Consigliato (%)
Gas naturale 9+10 3 +48
GPL 11+12 28+ 43

Regolazione - descrizione generale

La regolazione delle portate di aria e di combustibile si esegue prima alla massima potenza (“alta fiamma”): consultare il manuale LMV
allegato.

® \Verificare che i parametri di combustione rientrino nei limiti consigliati.

® Verificare la portata misurandola al contatore o, nel caso non fosse possibile, verificando la pressione in testa di combustione con
un manometro differenziale, come descritto al paragrafo “Curve di pressione del gas in testa di combustione in funzione della por-
tata”.

® Successivamente, regolare la combustione definendo i punti della curva “rapporto gas/aria” (consultare il manuale LMV allegato).

® |Infine, regolare la potenza della bassa fiamma (seguendo le istruzioni riportate nella documentazione allegata per Siemens LMV)
al fine di evitare che la potenza in bassa fiamma sia troppo elevata oppure che la temperatura dei fumi sia troppo bassa da cau-
sare condensazioni nel camino..

Procedura di regolazione

Procedere con le impostazioni.

L’utente pud accedere alle impostazioni che non sono protette da password.

L’interfaccia utente Siemens AZL viene utilizzata per la programmazione del controllore Siemens LMV e per la visualizzazione dei dati
di sistema.

Descrizione dell'interfaccia:

1. display: visualizza i menu e i parametri

2. tasto ESC (livello precedente): per tornare al livello di menu precedente e uscire dalla programmazione senza modificare i dati
3. tasto ENTER (livello successivo): per confermare la modifica di un parametro e passare al menu/parametro successivo

4. tasti SELECT: per selezionare una voce di menu e per la modifica di parametri.

Per la programmazione del sistema LMVS5, consultare il manuale allegato.

Seguendo la procedura di impostazione delle curve rapporto combustibile/aria riportata del manuale del controllore LMV5, procedere
con le regolazioni di aria e gas: monitorando costantemente I'analisi dei fumi, al fine di evitare combustioni in difetto d’aria, dosare I'aria
in base alla variazione della portata del gas effettuata secondo la procedura riportata di seguito.

Una volta aperta completamente la farfalla gas, per regolare la portata del gas in alta fiamma ai valori richiesti dalla caldaia/utilizzo,
agire sullo stabilizzatore di pressione del gruppo valvole:

Procedura di avviamento

1 Accendere il bruciatore.

2 L’apparecchiatura LMV esegue il ciclo di test del sistema: sul display dellAZL ¢ visualizzato il messaggio System Test (Test di
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sistema); al termine della fase di test viene visualizzata la pagina principale e il sistema va in sosta (con la catena di sicurezza
aperta) in attesa del consenso all'avvio (standby - fase 12 del programma)

Setpoint 80°C
ValEffet 78°C
Combstib. GAS
Standby 12

Visualizzazione principale

3 controllare il senso di rotazione del motore ventilatore (vedere paragrafo relativo);
avviare il sistema, facendo in modo che le catene di sicurezza inviino il segnale di consenso all’avviamento;
5 comincia il ciclo di combustione: il display visualizzera i vari stadi di funzionamento

N

-- Preventilazione (fase 30 del programma)

- Andare in posizione di accensione (fase 36 del programma)

- Posizione di accensione (fase 38 del programma)

- Consenso combustibile (si aprono le elettrovalvole del combustibile)

- Fiamma (viene generata la fiamma)

- Andare in carico minimo (il servocomando si muove verso la posizione di bassa fiamma).

NOTA: | simboli C e A, in basso sul display, indicano rispettivamente la posizione di apertura del combustibile e dell’aria.

Una volta eseguito il ciclo di accensione, verra visualizzata la schermata principale:

Setpoint 80°C
ValEffet 78°C
Carico 24%
Fiamma 60%

Visualizzazione principale
Set point: valore di set-point impostato per la temperatura

Val effet.: valore di temperatura/pressione effettivo

Carico: percentuale di carico (potenza del bruciatore)

Fiamma: percentuale di corrente rilevazione fiamma.

Dalla pagina principale si passa alla seconda pagina premendo ENTER:

Comb. 0.0 Aria 1.8
Au CF 0.0
Au 02

Au Car 0.0

Visualizzazione secondaria
Comb.: indica la posizione (in gradi) del servocomando relativo al combustibile.
Air: indica la posizione (in gradi) del servocomando relativo all’aria.
Au1..3: ausiliari.
CF: valore in % sulla frequenza massima dell’inverter
02: percentuale di ossigeno
Car: percentuale di carico , rispetto alla potenza massima impostata sul bruciatore.

Premendo ENTER si ritorna alla pagina principale.
Per accedere al menu principale, dalla visualizzazione principale, premere ESC due volte:
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Visualizza stato
Funzionamento
FunzionManuale
Parametri e Visual

Menu principale

Premendo ESC una sola volta si accede direttamente al sottomenu Visualizza Stato, prima voce del menu principale:

FunzionamNormale
Stato/Reset
StoricoErrori
StoricoBlocchi

il menu Visualizza Stato prevede le seguenti voci:
® FunzionamNormale: selezionando questa voce e premendo ENTER si ha la visualizzazione iniziale, premere ESC per tornare al

menu principale.

o Stato/Reset: mostra I'errore di sistema o avaria in corso/ rappresenta la funzione di reset per un blocco (lockout).

Storico Errori: selezionando questa voce con il tasto ENTER, verra visualizzato lo storico delle ultime 21 avarie occorse.

@ Storico Blocchi: selezionando questa voce con il tasto ENTER, verra visualizzato lo storico degli ultimi 9 blocchi occorsi con data

e ora.

® AllarmAtt/Disatt: attiva/disattiva la sirena in caso di allarme.

Storico errori

Per visualizzare lo Storico Errori, selezionare questa voce e premere ENTER. |l messaggio visualizzato sara del tipo:

intervallato dal messaggio di errore del tipo:

1 Classe:

cod. BF Fase:
Diag.: 00 Pot:
Nr. avv.

05Gas

10
0.0
88

Regolazione e
controllo O2
disattivato
automaticamente

per visualizzare le altre pagine dello storico, premere i tasti freccia.

Per uscire dallo storico errori, premere ESC.

Storico blocchi

Per visualizzare lo Storico Blocchi, selezionare questa voce e premere ENTER.
Il messaggio visualizzato sara del tipo:

1 10.08.07

C:71 D:00 F:
Nr. avv.

Potenz. 0.0

13.47
12

88
Gas
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intervallato dal messaggio di errore del tipo:

Blocco manuale
€ stato azionato

per visualizzare le altre pagine dello storico, premere i tasti freccia.
Per uscire dallo storico blocchi, premere ESC.

Impostazione del set-point di temperatura/pressione

Per impostare il set-point di temperatura/pressione, ossia la temperatura o pressione di lavoro del generatore, procedere nel modo
seguente.

Dalla pagina principale, accedere al menu principale premendo ESC due volte.

Visualizza stato
Funzionamento
FunzionManuale
Parametri e Visual

tramite i tast freccia, selezionare “Params&Visual” e premere ENTER: verra visualizzata la schermata di richiesta password:

Accesso senza PW
Access con HF
Accesso con OEM

Access con SBT

selezionare, tramite i tasti freccia, la voce “Accesso senza PW” (accesso senza password - livello utente) e confermare con ENTER.

Gli altri livelli di accesso richiedono una password riservata al Centro assistenza, al Costruttore, ecc.
Il menu visualizzato con accesso senza password € il seguente:

ControlloBruciat.
CammakElettronica
Monitor.Regol.02
RegolatCarico

Selezionare la voce “RegolatCarico” (REGOLATORE CARICO) e premere ENTER: verra visualizzato il menu

ParamRegolat.
Configurazione

Adattamento

VersioneSoftware

Selezionare” Param.Regolat.” (Parametri del regolatore) e premere ENTER: verra visualizzato:

SelezParamRegol.
PassoMinServom.
CostTmpFiltrSW
SetpointW1

Selezionare SetPointW1, tramite i tasti freccia e premere ENTER:
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SetpointW1
Att: 90°
Nuov: 90°

Att: indica il valore di set-point gia impostato, per cambiare il valore utilizzare i tasti freccia.

NOTA: Il range disponibile dipende dal sensore utilizzato; 'unita di misura della grandezza rilevata e i relativi limiti sono vincolati da
parametri di livello “Service”.

Una volta impostato il nuovo set-point, confermare con ENTER, altrimenti per uscire senza variazioni premere ESC.
Premere ESC per uscire dalla programmazione del set-point dopo avere confermato il valore impostato con ENTER.

Dopo avere impostato il valore di temperatura set-point W1, impostare i valori del “termostato limite di accensione” (SDon) e del “ter-
mostato limite di spegnimento” (SDOff).

>
»

[Actual vaiue

SN o~~~
- N\ T T

gle

Per impostare questi valori, selezionare con le frecce la voce DiffintervModOn (SDOn), scorrendo verso il basso il menu “RegolCarico”;
premere ENTER

SetpointW1
SetpointW?2
DiffintervModOn
DiffintervModOff

verra visualizzato:

DiffIntervModOn
Att: 1.0%
Nuov: 1.0%

Per deafult il valore di questo parametro & 1%: cioé, il bruciatore riaccendera ad una temperatura inferiore dell’1% rispetto al set-point.

Modificare il dato tramite i tasti freccia. Premere ENTER per confermare poi ESC per uscire. Oppure premere solamente ESC per
uscire senza modificare il dato.

Selezionare, quindi, sempre con le frecce, la voce DiffintervModOff (SDOff), scorrendo verso il basso il menu “RegolCarico”; premere
ENTER.

SetpointW1
SetpointW?2
DifflntervModOn
DiffintervModOff

verra visualizzato:

DiffIntervModOff
Att: 10.0%
Nuov: 10.0%

Per deafult il valore di questo parametro & 10%: cioé, il bruciatore si spegnera ad una temperatura superiore del 10% rispetto al set-
point.

Premere ENTER per confermare poi ESC per uscire. Oppure premere solamente ESC per uscire senza modificare il dato.
Premere ESC fino a visualizzare il menu
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ControlloBruciat.
Cammaklettronica
Monitor.Regol.02
RegolatCarico

scorrere questo menu verso il basso fino a selezionare la voce “AZL”

RegolatCarico

AZL
Servomotori

Modulo Inverter

confermare con ENTER:

Tempi
Lingua
FormatoData

UnitaFisiche

Tempi: permette di impostare il funzionamento “Estate / Inverno” e il fuso orario (EU - Europa; USA - Stati Uniti)

Estate/Inverno
Fuso EU/US

selezionare la modalita Estate/Inverno desiderata e confermare con ENTER; premere ESC per uscire. Impostare il fuso orario nello
stesso modo.

Lingua: permette di impostare la lingua

Lingua
Att: English
Nuov: Italiano

selezionare la lingua desiderata e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.

FormatoData: permette di impostare il formato data DD-MM-YY (giorno-mese-anno) oppure MM-DD-YY (mese-giorno-anno)

FormatoData
Att: DD-MM-YY
Nuov: MM-DD-YY

selezionare il formato desiderato e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.
UnitaFisiche: permette di impostare le unita di misura di temperatura e pressione

UnitaTemperatura
UnitaPressione
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Unita di temperatura impostabili: °C o °F

Unita di pressione impostabili: bar o psi.

® selezionare l'unita desiderata confermare con ENTER; premere ESC per uscire.

® impostare I'unita di temperatura e pressione e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.

Blocco del sistema
In caso di blocco del sistema, verra visualizzato il messaggio:

1 10.08.07 13.47
C:71 D:00 F: 12
Nr. avv. 88
Potenz. 0.0 Gas

contattare il centro di Assistenza Tecnica e comunicare i dati del messaggio.

Partenza a freddo

Quando il generatore non deve subire stress termici, si deve attivare la funzione “Cold Start” (Partenza a freddo), che pud essere gia
stata abilitata dal Centro Servizi (accesso tramite password riservata).

Se tale funzione & stata abilitata, all’accensione del bruciatore verra visualizzato il messaggio “Thermal Schock Protection Activated”

(Protezione shock termico attivata). Se, invece, la funziona non & abilitata, , dopo I'accensione, il bruciatore aumentera rapidamente il
carico in base alla richiesta dell’'utenza e, se necessario, fino alla massima potenza.

Modalita’ manuale

Per by-passare la protezione termica o per non lasciare lavorare il bruciatore alla massima potenza dopo I'accensione, € prevista la
modalita MANUALE. Per selezionare la modalita manuale, utilizzare i tasti freccia SELECT per posizionarsi in corrispondenza della
voce FunzionManuale (Funzionamento manuale)e premere ENTER:

Visualizza stato
Funzionamento
FunzionManuale
Parametri e Visual

Le voci da impostare sono le seguenti:

SelezCarico

Autom/Man/Spento

SelezCarico: imposta la percentuale di carico desiderata

SelezCarico
Att: 0.0%
Nuov: 20.0%

impostare la percentuale desiderata e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.
Selezionare ora la voce “Autom/Manual/Spento”:

SelezCarico
Autom/Man/Spento
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Autom/Man/Spento
Att: Automatico
Nuov: Bruciat On

sono disponibili tre impostazioni:
Automatico: funzionamento automatico
Bruciat on: funzionamento manuale
Bruciat off: bruciatore in stand-by

Impostando la modalita “Bruciat On” il bruciatore non segue le impostazioni del modulatore e della sonda, ma si fissa sul carico impo-
stato.

Attenzione: se si imposta “Bruciat Off” il bruciatore rimane in stand-by.
Attenzione: in modalita manuale (Bruciat On) le soglie di sicurezza sono impostate dal Centro Assistenza.

Per maggiori dettagli consultare i manuali allegati per LMV5x.

Valvole gas Siemens VGD - Versione con SKP2. (stabilizzatore di pressione incorporato).
Per aumentare o diminuire la pressione e di conseguenza la portata di gas, agire con un caccia-

vite sulla vite di regolazione VR dopo avere tolto il tappo T. Avvitando la portata aumenta, svi- ] I
tando diminuisce. T /

VR
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Taratura dei pressostati di aria e di gas

Il pressostato aria ha la funzione di mettere in sicurezza (bloccare) I'apparecchiatura di con-
trollo famma se la pressione dell’aria non € quella prevista. In caso di blocco, sbloccare il bru-
ciatore servendosi del pulsante di sblocco dell’apparecchiatura, presente sul pannello di
controllo del bruciatore.

| pressostati gas controllano la pressione per impedire il funzionamento del bruciatore nei
casi in cui il valore di pressione non sia compreso nel campo di pressione ammissibile.

Taratura pressostato gas di minima

Per la taratura del pressostato gas procedere come segue:

® Assicurarsi che il filtro sia pulito.

® Togliere il coperchio di plastica trasparente.

® Con il bruciatore in funzione alla massima potenza, misurare la pressione del gas sulla presa di pressione del pressostato.

® Chiudere lentamente la valvola manuale di intercettazione a monte pressostato (vedi diagramma installazione rampe gas), fino a
riscontrare una riduzione della pressione del 50% rispetto al valore letto in precedenza. Controllare che non aumenti il valore di CO
nei fumi: se il valore di CO & superiore ai limiti di legge, aprire lentamente la valvola di intercettazione fino a rientrare nei suddetti
limiti.

Verificare che il bruciatore funzioni regolarmente.

Ruotare la ghiera di regolazione del pressostato in senso orario (per aumentare la pressione), fino allo spegnimento del bruciatore.
Aprire completamente la valvola manuale di intercettazione

Rimontare il coperchio trasparente.

Taratura pressostato gas di massima (dove presente)
Per la taratura procedere come segue, a seconda della posizione di montaggio del pressostato di massima:
® togliere il coperchio di plastica trasparente del pressostato.

® se il pressostato di massima € montato a monte delle valvole del gas: misurare la pressione del gas in rete con fiamma spenta;
impostare, sulla ghiera di regolazione VR, il valore letto aumentato del 30%.

® Se, invece, il pressostato di massima &€ montato dopo il gruppo “regolatore-valvole gas” e prima della valvola a farfalla: accendere
il bruciatore, regolarlo secondo la procedura riportata ai precedenti paragrafi. Misurare, quindi, la pressione del gas alla portata di
esercizio, dopo il gruppo “regolatore-valvole gas” e prima della valvola a farfalla; impostare, sulla ghiera di regolazione VR, il valore
letto, aumentato del 30%.

® rimontare il coperchio di plastica trasparente.

Taratura pressostato aria

Procedere con la taratura del pressostato aria come segue:

® Togliere il coperchio di plastica trasparente.

® Dopo aver completato le tarature di aria e combustibile, accendere il bruciatore.

® Con il bruciatore in bassa fiamma, ruotare lentamente la ghiera di regolazione VR in senso orario (per aumentare la pressione di
taratura) fino ad ottenere il blocco del bruciatore, leggere il valore di pressione sulla scala e reimpostarlo ad un valore inferiore del
15% circa.

® Ripetere il ciclo di accensione del bruciatore e controllare che funzioni correttamente.

Rimontare il coperchio trasparente sul pressostato.

Pressostato gas controllo perdite PGCP (con apparecchiatura di controllo Siemens LDU/LME7x Sie-
mens LMV)

® Togliere il coperchio di plastica trasparente sul pressostato.

® Regolare il pressostato PGCP allo stesso valore impostato per il pressostato gas di minima pressione.

® Rimontare il coperchio di plastica trasparente.

Regolazione della testa di combustione

Attenzione! se si varia la posizione della testa, ripetere le regolazioni di aria e combustibile descritte ai punti pre-
A cedenti.

Regolare, solo se necessario, la posizione della testa della testa di combustione: per il funzionamento a potenza ridotta, allentare la
vite VB e arretrare progressivamente la testa di combustione, verso la posizione "MIN.", ruotando in senso orario la ghiera VRT . Bloc-
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care la vite VB a regolazione ultimata.

Posizione testa “MAX”

VB

Posizione testa “MIN”
VRT

A ATTENZIONE: eseguire queste operazioni una volta spento il bruciatore e lasciato raffreddare.

Regolazione del flusso di gas tramite i fori centro testa (per bruciatori di gas naturale)

1 allentare le tre viti V che fissano il disco forato D;

2 agendo con un cacciavite sulle tacche di regolazione del disco forato, farlo scorrere in senso orario/antiorario in modo da aprire/
chiudere i fori;

3 ultimata la regolazione, fissare le viti V.

A: fori aperti A
B: fori chiusi

Il piattello deve essere regolato durante la messa in servizio dell'impianto.

La taratura di fabbrica dipende dalla tipologia di combustibile per il quale il bruciatore & stato progettato:
® Per bruciatori a metano i fori sono completamente aperti.

Regolazione del flusso di gas tramite i fori centro testa (per bruciatori di GPL)

Per regolare, solo se necessario, il flusso di gas, chiudere parzialmente i fori del disco forato, seguendo la procedura riportata sotto:

1 allentare le tre viti V che fissano il disco forato D;

2 agendo con un cacciavite sulle tacche di regolazione del disco forato, farlo scorrere in senso orario/antiorario in modo da aprire/
chiudere i fori;

3 ultimata la regolazione, fissare le viti V.

A: fori aperti A
B: fori chiusi

Il piattello deve essere regolato durante la messa in servizio dell'impianto.

La taratura di fabbrica dipende dalla tipologia di combustibile per il quale il bruciatore € stato progettato:
® Per GPL, i fori sono aperti di circa: tipo 9xA: 1,5 mm tipo 5xxA: 1,3 mm
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PARTE IV: MANUTENZIONE

Almeno un volta all'anno eseguire le operazioni di manutenzione riportate nel seguito. Nel caso di servizio stagionale si raccomanda di
eseguire la manutenzione alla fine di ogni stagione di riscaldamento; nel caso di servizio continuativo la manutenzione va eseguita ogni
6 mesi.

ELETTRICO GENERALE APERTO E VALVOLE MANUALI DI INTERCETTAZIONE DEL COMBUSTIBILE CHIUSE.

g ATTENZIONE! TUTTI GLI INTERVENTI SUL BRUCIATORE DEVONO ESSERE EFFETTUATI CON L'INTERRUTTORE
ATTENZIONE: LEGGERE SCRUPOLOSAMENTE LE AVVERTENZE RIPORTATE ALL’INIZIO DEL MANUALE.

OPERAZIONI PERIODICHE

® A bruciatore spento verificare che il contatore del gas sia fermo. Nel caso dovesse girare, ricercare eventuali perdite.

® Pulire la ventola usando esclusivamente un pennello a secco. Se necessario smontarla dall’albero motore e lavarla utilizzando pro-
dotti detergenti non corrosivi. Prima di smontare la ventola, rilevare le misure rispetto all’albero motore, in modo da rimontarla nella
stessa posizione.

o \Verificare che tutte le parti a contatto con I'aria comburente (cassetto aria, rete di protezione e coclea) siano pulite e sgombre da
qualsiasi impedimento al libero afflusso.Pulirla utilizzando, se disponibile, I'aria compressa e/o un pennello a secco o stracci. Even-
tualmente lavare utilizzando prodotti detergenti non corrosivi.

® Verifica dello stato del boccaglio. Il boccaglio deve essere sostituito nel caso di evidenti rotture o forature anomale. Leggere defor-
mazioni che non influenzano la combustione possono essere accettate.

® Verificare il buono stato della guarnizione tra bruciatore e generatore. Eventualmente sostituirla

Esame del motore: non & necessaria nessuna specifica manutenzione. In caso di rumori anomali, durante il funzionamento verifi-
care lo stato dei cuscinetti ed eventualmente sostituirli o sostituire completamente il motore.

Controllare e pulire la cartuccia del filtro gas; sostituirla se necessario.
Smontaggio esame e pulizia testa di combustione
Esame degli elettrodi di accensione, pulizia, eventuale registrazione e, se necessario, sostituzione

Esame elettrodo/fotocellula di rilevazione (a seconda del modello di bruciatore), pulizia, eventuale registrazione e, se necessario,
sostituzione. In caso di dubbio verificare il circuito di rilevazione, dopo aver rimesso in funzione il bruciatore, seguire gli schemi
riportati nel manuale.

Pulizia ed ingrassaggio di leveraggi e parti rotanti.
Almeno ogni 2 mesi, o con frequenza maggiore a seconda dei casi, eseguire una pulizia del locale di installazione del bruciatore.

@ Evitare di lasciare all'interno del locale di installazioni, carte, sacchetti di nylon, ecc... Potrebbero venire aspirati dal bruciatore e
creare malfunzionamento

® \Verificare che le aperture di aerazione del locale siano prive di ostruzioni.

rampa del gas, ricordarsi di eseguire, una volta rimontata la rampa, la prova di tenuta secondo le modalita previste

g ATTENZIONE! Se, durante le operazioni di manutenzione, si rendesse necessario smontare le parti costituenti la
dalle normative vigenti.

Manutenzione del filtro gas
Per pulire o sostituire il filtro gas procedere nel modo seguente:
1 togliere il coperchio svitando le viti di bloccaggio (A);

2 smontare la cartuccia filtrante (B), pulirla con acqua e sapone,
soffiarla con aria compressa (0 sostituirla se necessario)

3 rimontare la cartuccia nella posizione iniziale controllando che sia
sistemata tra le apposite guide e che non ostacoli il montaggio del
coperchio;

4 facendo attenzione che I'o-Ring sia sistemato nell’apposita cava (C),
richiudere il coperchio bloccandolo con le apposite viti (A).

PERICOLO: prima di aprire il filtro chiudere la valvola di intercettazione del gas a valle e sfiatare; assicurarsi,
inoltre, che al suo interno non vi sia gas in pressione.
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REGOLAZIONE DEL GRUPPO VALVOLE

Muitibloc MB-DLE

Il Multibloc & un gruppo compatto composto da due valvole, pressostato gas, stabilizza-

tore di pressione e filtro gas.

La regolazione della portata della valvola gas si effettua tramite il regolatore RP, dopo aver

allentato di alcuni giri la vite di bloccaggio VB.

Svitando il regolatore RP la valvola si apre, avvitandolo si chiude.

Per la regolazione dello scatto rapido togliere la calottina T, capovolgerla ed inserirla sul
perno VR con I'apposita scanalatura posta sulla parte superiore. Avvitando la portata di

accensione diminuisce, svitando la portata di accensione aumenta.

Non regolare la vite VR con un cacciavite.

Lo stabilizzatore di pressione si regola agendo sulla vite VS posta sotto il coperchietto C:

avvitando la pressione aumenta, svitando diminuisce.

N.B.: La vite VSB deve essere tolta solamente per la sostituzione della bobina.

Legenda

Allacciamento elettrico valvole

Indicatore di esercizio (optional)

Tappo di chiusura stabilizzatore di pressione
Coperchietto di regolazione start

Freno idraulico e regolatore portata

Bobina

Attacco misuratore G 1/8

Attacco misuratore G 1/8 dopo la valvola 1, su entrambi i lati

0o N O WN -

10
11
12
13
14
15
17
18

Flangia in uscita

Attacco misuratore M4 dopo valvola 2

Direzione del flusso gas

Attacco misuratore G 1/8 prima della valvola 1, su entrambi i lati
Regolatore di pressione ugello di sfiato

Filtro (sotto al coperchio)

Flangia in entrata

Pressostato

Allacciamento elettrico pressostato

Siemens VGD versione con SKP2 (stabilizzatore di pressione incorpo-

rato)

Per aumentare o diminuire la pressione e di conseguenza la portata di gas, agire con un cac-
ciavite sulla vite di regolazione VR dopo avere tolto il tappo T. Avvitando la portata aumenta,

svitando diminuisce.

41



PARTE IV: MANUTENZIONE

MultiBloc MBE Regolazione VD-R con PS

Ridurre la pressione

Fig. 6

®

>

Aumentare la pressione

Non lineare! Diversi sensori installabili. Pressione di uscita a
seconda del range di misurazione del sensore.

Regolazione della pressione in uscita in base ai dati del

produttore del bruciatore!

Con la regolazione della pressione di uscita non devono
essere raggiunte o superate condizioni di esercizio del
bruciatore pericolose!

ATTENZIONE: Per impostare la pressione in uscita del regolatore VD-R, agire sull’apposita ghiera di regolazione

(Fig. 6)

La posizione dell'indicatore nella ghiera indica il valore della pressione in uscita calcolata comg p)ercentuale del
. 5%
fondo scala del sensore PS (Fig. 7)

Pressione| 10% 25% 50% 75% MAX
di uscita
4 mbar 10 mbar | 25 mbar 50 mbar 75 mbar | 100 mbar
PS-10/40 0,4 kPa 1,0 kPa 2,5 kPa 5,0 kPa 7,5 kPa 10,0 kPa
2 "w.c. 4 "w.c. 10 "w.c. 20 "w.c. 30 "w.c. 40 "w.c.
20 mbar 50 mbar | 125 mbar | 250 mbar | 375 mbar | 500 mbar
PS-50/200| 2,0 kPa 5,0 kPa 12,5kPa | 25,0kPa | 37,5kPa | 50,0 kPa .
8 "w.c. 20 "w.c. 50 "w.c. 100 "w.c. | 150 "w.c. | 200 "w.c. Fig. 7
Impostazione della pressione di uscita positiva
in combinazione con PS-10/40 o PS-50/200:
Prese di pressione MultiBloc MBE
1 2 3 4 5
O (@)
Py T T T -
70kPa i
700 mbar 1

Fig. 8

10PsI _I

vi
o0 000 O
i 2 3 48 5
1 2
____________ (O

1,2,3,5
Vite di chiusura

G 16 1SO 228
4

Per collegamento acces-
sori

G %
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Estrazione della testa di combustione

Togliere la calotta C, svitando le viti di fissaggio;

Scollegare i cavi degli elettrodi;

Svitare le 3 viti V che bloccano, alla base il collettore del gas G.

In presenza di deflettore aria T, spostare il collettore in avanti e rimuovere il deflettore.

Estrarre il gruppo completo come indicato in figura.

® Pulire la testa di combustione con un getto di aria compressa oppure, in caso di incrostazioni, con una spazzola di acciaio.

Nota: per il successivo rimontaggio eseguire in ordine inverso le operazioni sopra descritte, prestando cura al corretto posizionamento
dell'anello "OR?” fra collettore gas e bruciatore.

Legenda
VRT  Vite di regolazione testa

AR Asta filettata

\% Vite di fissaggio
G Collettore gas
OR “O” ring

C Calotta

T Deflettore

Regolazione posizione degli elettrodi

Importante: eseguire il controllo degli elettrodi di accensione dopo aver smontato la testa di combustione.

sione e rilevazione con parti metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione degli elettrodi dopo ogni

g ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto degli elettrodi di accen-
intervento di manutenzione sulla testa di combustione.

Regolare la posizione degli elettrodi e dell’'ugello, rispettando le quote indicate in Fig. 9.

=1 [ — @
N 5
ShEED =l
— 3 °
[ @ ||
Fig. 9
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PARTE IV: MANUTENZIONE

Sostituzione degli elettrodi di accensione

g ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto degli elettrodi di accensione e rile-

vazione con parti metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione degli elettrodi dopo ogni intervento di manuten-
zione sulla testa di combustione.

Per sostituire gli elettrodi di accesione procedere nel seguente modo:

0 NOoO O~ WON -

Sonda di rilevazione fiamma
Per pulire/sostituire la fotocellula di rilevazione procedere nel seguente modo:

1
2
3
4
5

reinserire la fotocellula nel suo alloggiamento.

togliere la calotta del bruciatore;

svitare i bulloni che assicurano il gruppo elettrodi di accensione alla testa di combustione (A);
staccare i cavi dagli elettrodi (B);

allentare i grani di bloccaggio della ghiera di regolazione (C)

far scorrere verso I'esterno il gruppo elettrodi di accensione ed estrarre dalla testa di combustione (D);
allentare la vite del supporto di bloccaggio elettrodi di accensione (E);

estrarre gli elettrodi e sostituirli facendo riferimento alle quote mostrate in figura (F-G).

procedere al rimontaggio seguendo la procedura in ordine inverso.

togliere tensione all'impianto;

interrompere I'alimentazione del combustibile;

estrarre, tirando, la fotocellula dalla sua sede come mostrato in figura;

pulire il bulbo se sporco, facendo attenzione a non toccarlo con le mani nude;
se necessario, sostituire il bulbo

Controllo della corrente di rilevazione

Per controllare la corrente di rilevazione seguire lo schema di figura. Se il segnale & inferiore al valore indicato, verificare la posizione
dell’elettrodo di rilevazione o della fotocellula, i contatti elettrici ed eventualmente sostituire I'elettrodo o la fotocellula.

Minimo segnale di rilevazione: 3.5Vdc

LMV...

hlack
X10-0216

blue
O

o

|
i
i X10-02/4
|
| X10-02/2

brown

+

0.0V
Riz 10 MG

Fig. 10 - Rilevazione con fotocellula QRI..
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PARTE IV: MANUTENZIONE

Regolazione elettrodo accensione pilota gas (quando presente)

parti metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione dell’elettrodo dopo ogni intervento di manutenzione sulla

g ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto dell’elettrodo di accensione con
testa di combustione.

Sostituzione dell’elettrodo di accensione

ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto dell’elettrodo con parti
metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione dell’elettrodo dopo ogni intervento di manutenzione
sulla testa di combustione. Controllare, inoltre, la poszione dell’ugello (vd. figura).

Per sostituire I'elettrodo di accensione procedere nel seguente modo:

1 togliere la calotta;

2 scollegare il cavo (CE) dell’elettrodo (E);

3 estrarre la testa di combustione facendo riferimento al paragrafo “Estrazione della
testa di combustione”

4  allentare la vite (B) del supporto di bloccaggio che assicura I'elettrodo di accensione
(E) al pilota del bruciatore (P);

5 estrarre I'elettrodo e sostituirlo facendo riferimento alle quote mostrate in figura.

Termine di servizio del bruciatore
- In condizioni ottimali di funzionamento, e con una manutenzione preventiva, la durata di vita del bruciatore puo arrivare a 20 anni.

- Alla scadenza del termine di servizio del bruciatore € necessario effettuare una diagnosi tecnica e in caso di necessita, eseguire una
riparazione complessiva.

- Lo stato del bruciatore viene considerato al limite se & tecnicamente impossibile continuare a utilizzarlo a causa della non conformita
ai requisiti di sicurezza oppure a causa del calo di prestazioni.

- |l proprietario prende la decisione se terminare l'impiego del bruciatore, oppure la sostituzione e lo smaltimento in base allo stato
effettivo dell’apparecchio e alle eventuali spese di riparazione.

- L'utilizzo del bruciatore per altri scopi oltre la scadenza dei termini di utilizzo € severamente vietato.

Fermo stagionale

Per spegnere il bruciatore nel periodo di fermo stagionale, procedere nel modo seguente:
1 portare l'interruttore generale del bruciatore in posizione 0 (OFF - spento)

2 staccare la linea di alimentazione elettrica

3 chiudere il rubinetto del combustibile della linea di distribuzione.

Smaltimento del bruciatore
In caso di rottamazione del bruciatore, seguire le procedure previste dalle leggi vigenti sullo smaltimento dei materiali.

SCHEMI ELETTRICI

Consultare gli schemi elettrici allegati.
ATTENZIONE

1 - Alimentazione elettrica 230V / 400V 50Hz 3N a.c.

2 - Non invertire fase con neutro
3 - Assicurare una buona messa a terra del bruciatore
4 - Seguire I'allegato al manuale “Prescrizioni per collegamenti LMV5x”
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PARTE IV: MANUTENZIONE

TABELLA PROBLEMI- CAUSE - SOLUZIONI Funzionamento a gas

IL BRUCIATORE NON SI ACCENDE

* Non c’e alimentazione elettrica

* Ripristine I'alimentazione

* Interruttore principale aperto

* Chiudere l'interruttore

* Termostati aperti

* Controllare i set point e i collegamenti dei termostati

* Set point impostato male o termostato rotto

* Reimpostare o sostituire il termostato

* Mancanza di pressione del gas

* Ripristinare la pressione

* Dispositivi di sicurezza aperti (impostazione manuale del
termostato di sicurezza, pressostato o altro)

* Ripristinare i dispositivi di sicurezza; attendere che la caldaia raggiungal
la temperatura richiesta, quindi controllare la funzionalita dei dispositivi
di sicurezza.

* Fusibili rotti

* Rimpiazzare i fusibili. Controllare la corrente assorbita.

* Contatti del termico ventilatore aperti (solo per trifase)

* Ripristinare i contatti e controllare la corrente assorbita

* Apparecchiatura controllo fiamma bruciatore in blocco

* Ripristinare e controllare la funzionalita

* Apparecchiatura controllo fiamma bruciatore danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

PERDITE GAS: BRUCIATORE IN
BLOCCO (NO FIAMMA)

* Portata gas troppo bassa

* aumentare la portata
* controllare la pulizia del filtro del gas
* controllare I'apertura della valvola a farfalla quando il bruciatore parte

* L’elettrodo di accensione scarica a terra perché sporco o
rotto

* Pulire o sostituire I'elettrodo

* Cattiva regolazione degli elettrodi

* Controllare la posizione gli elettrodi in base ai disegni nel manuale

* Cavi elettrici di accensione danneggiati

* Sostituire i cavi

* Cavi collegati male al trsformatore o agli elettrodi

* Rifare i collegamenti

* Trasformatore di accensione danneggiato

* Sostituire il trasformatore

BRUCIATORE IN BLOCCO CON
PRESENZA DI FIAMMA

* Impostazione errata del rilevatore di fiamma

* Regolare nuovamente il rilevatore di fiamma

* Rilevatore di fiamma danneggiato

* Sostituire il rilevatore di famma

* Cavi o rilevatore di fiamma danneggiati

* Controllare i cavi

* Apparecchiatura controllo fiamma danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

* Fase e neutro invertiti

* Rifare i collegamenti

* Manca il collegamento a terra o & danneggiato

* Controllare i collegamenti a terra

* tensione sul neutro

* Eliminare tensione dal neutro

* Fiamma troppo piccola (dovuta a poco gas)

* Regolare la portata del gas
* Controllare la pulizia del filtro del gas

* Troppa aria

* Regolare la portata dell’aria

solo per LME22 - IL BRUCIATORE

* Pressostato aria danneggiato o collegato male

* Controllare la funzionalita e i collegamenti del pressostato aria

ESEGUE LE PROCEDURE SENZA
ACCENDERE IL BRUCIATORE

* Apparecchiatura controllo fiamma danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

* Le valvole del gas non si aprono

* Controllare la tensione sulle valvole; se necessario, sostituirle o
sosituire I'apparecchiatura di controllo fiamma

* Controllare che la pressione del gas non sia talmente elevata da non
permettere alle valvole di aprirsi

IL BRUCIATORE VA IN BLOCCO IN

* Valvole del gas completamente chiuse

* Aprire le valvole

MANCAZA PORTATA GAS

* Regolatore di pressione troppo chiuso

* Regolarlo

* Valvola a farfalla troppo chiusa

* Aprire la valvola a farfalla

* Pressostato di massima aperto (se presente)

* Controllare i collegamenti e la funzionalita

* Pressostato dell’aria non chiude il contatto normalmente
aperto (NA)

* Controllare i collegamenti
* Controllare la funzionalita del pressostato

* Pressostato dell'aria danneggiato (resta in modalita
stand-by o impostato male)

* Controllare la funzionalita del pressostato aria
* Resettare pressostato aria

IL BRUCIATORE VA IN BLOCCO E
L'APPARECCHIATURA FORNISCE

* Collegamenti errati del pressostato aria

* Controllare i collegamenti

UN CODICE DI BLOCCO "CAUSA

* Ventilatore aria danneggiato

* Sostituire il motore

GUASTO PRESSOSTATO ARIA"

* Manca I'alimentazione

* Resettare I'alimentazione elettrica

* Serranda dell’aria troppo chiusa

* Regolare la posizione della serranda dell’aria

* Circuito rilevatore fiamma interrotto

* Controllare i collegamenti

IL BRUCIATORE VA IN BLOCCO
DURANTE IL NORMALE

* Controllare la fotocellula

FUNZIONAMENTO

* Apparecchiatura controllo famma danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

* Pressostato di massima danneggiato o impostato male

* Resettare il pressostato o sostituirlo

ALL’AVVIAMENTO, IL

* Pressostato gas impostato male

* Resettare il pressostato gas

BRUCIATORE APRE PER UN PO’
LE VALVOLE E RIPETE IL CICLO DI

* Filtro gas sporco

* Pulire il filtro gas

PRE-VENTIALZIONE DALL’INIZIO

* Regolatore gas troppo basso o danneggiato

* Resettare o sostituire il regolatore

IL BRUCIATORE SI FERMA
DURANTE IL FUNZIONAMENTO
SENZA NESSUNA
COMMUTAZIONE DEI TERMOSTATI

* Contatti aperti del termico ventilatore

* Ripristinare i contatti e controllare i valori
* Controllare la corrente di assorbimento

* Avvolgimento interno del motore rotto

* Sostituire I'avvolgimento o il motore completo

MOTORE VENTILATORE NON
PARTE

* Teleruttore del motore ventilatore rotto

* Sostituire il teleruttore

* Fusibili rotti (solo trifase)

* Sostituire i fusibili e controllare la corrente di assorbimenton

IL BRUCIATORE NON COMMUTA IN
ALTA FIAMMA

* Il termostato di alta-bassa fiamma € impostato male o
danneggiato

* Resettare o sostituire il termostato

* Camma servocomando impostata male

* Resettare camma servocomando

solo vers. meccanica - QUALCHE
VOLTA IL SERVOCOMANDO
RUOTA NELLA DIREZIONE
SBAGLIATA

* Condensatore del servocomando danneggiato

* Sostituire il condensatore

ALIMENTAZIONE FASE-FASE O
PRESENZA DI TENSIONE SUL
NEUTRO*

* Si accende e va in blocco

* In questi casi inserire un circuito RC (ns cod. 2531003)
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FOPENKWU C NEKTPOHHbIM YINMPABNEHUEM C MEHEOXEPOM FOPEHUA SIEMENS LMV5

O6o03Ha4yeHus

FOPENKA

CEPBOINMPMBO[ roJioBbl CTOPAHNA

CEPBONMPMBO[L TrA30OBOIO OPOCCENBbHOIO KINAMAHA
CEPBOMPUMBO[L PENYNATOPA OABNEHNA XMUOKOIO TOMNMMBA
CEPBONPWBO/ BO3OYLIHOW 3ACINOHKA

MEHEXXEP FOPEHWA Siemens LMV

MNEPCOHAIbHbIN KOMMNbIOTEP

PAMIMA TA30OBAA

9 YACTOTHbI/ MPEOBPA3OBATE/b (MHBEPTOP)

10 UMHTEP®ENC MOTPEBUTENSA Siemens BYMU

CurcTeMa 3neKTPOHHOTO KOHTPOSS COCTOUT M3 LIEHTParnbHOro 3nekTpoHHoro 6noka Siemens LMV (6), koTopbii BkntoyaeT B cebs Bce
YHKUMM MO KOHTPOIO 3a paboTon ropenku u MecTHoe nporpammupyiowlee ycrponctso Siemens BYU (10), koTopoe cBs3aHO ¢
nomoLLbto UHTepderica ¢ notTpeduTenem.

OCHOBHbIE XapaKTEePUCTUKN:

* YMeHblWeHHoe Komu4ecmeo MexaHU4YeCcKUX 08UXYUUXCS COCTaBHbIX YacTew;

* BcmpoeHHbIU 351eKmpOHHbIU 6510K KOHMPOIIS MNiamMmeHu;

* lumeepuposaHHbIli 8 cucmeMy KOHMPOSIb 2epMemMUYHOCMU Fra3oBbIX KranaHoB;

* Bo3amoxXHOCMb UCMOb308aHUS pa3HbIX muriog ceHcopos, NO3BONAKLLNX NMPUMEHATb CUCTEMY «MEHeKep ropeHusa— 2opesika» 8
cambiX pa3H006pasHb/x anniukauyusx;

» Pezaynamop mowHocmu PID;

* YnpasneHue, kak MakCUMyM, WECMbI0 He3a8UCUMbIMU WUCMOMHUTENBHBIMU MeXaHu3Mamu, Ans onTuMu3aumnn 3heKTMBHOCTY 1
perynmpoBaHus;

* OnmumarnbHoe peayriuposaHue COOmMHoweHus ((6030yX— TONNMMBO», C NOBTOPAEMOCTbIO M TOYHOCTbIO BbINMOJTHEHHbIX PErynnpoBOK.

Cuctema NorHOCTbI0 OTKPbITa U MOXET NMPUMEHATLCS ANs YAOBNETBOPEHUS CaMbiX pasHOOOpasHbIX onepaTuBHbIX TpeGoBaHWi B
o6nacTu NpPOMbILLNEHHOCTU. BO3MOXHOCTb KOHTPONMUPOBaHUST Harpy3kn U/Mnm yCTaHOBOYHBLIX AaHHbLIX HA PacCTOsiHUM AaeT cucTeme
NPenMyLLECTBO YNpaBeHNUs Harpy3kon ropesiku Unm M3MeHeHusl AaHHbIX PETrYNIMPOBKN HA PacCTOSIHUM Kak BPYYHYHO, ¢ nomolubto MK,
TakK U C NOMOLLIbIO APYIMX NPOMbILLUIIEHHBIX YCTPONCTB. OTO KOMMIEKTHAsi CUCTEMA, KOTOpasi NO3BONAET aAanTupoBaTtb paboTy ropenku
K cneunduyeckum noTpeGHOCTAM KIMEeHTa, Aaxe Nocne MOHTaXa, OvYeHb YacTo Grnnarogapsi USMEHEHMWIO BBEAEHHbIX B 371€KTPOHHbIN
OnokK JaHHbIX.

[pyrue xapakTepucTukn, KOTOpble HEO6XO0AMMO BbIAENUTD:

* [lepedaya OaHHbIX Yepe3 wuHy Modbus;

* 3awuma ¢ nomMowbto NMaporis, 80 usbexaHue UsMeHeHUs BBEAEHHbIX NapamMeTPOB 1 PEryfMpPOBOK;

* BoamoxHocmb rnipoepammuposaHusi ¢ nomowlbto lK;

* YMeHbweHue unu ysenudyeHue epemMeHu rnpedsapumeribHoU Npodysku (B npedenax, npeaycMOTPeHHbIX HopMaTUBaMm);
* HenpepsbigHas npodyska;

* [Tocm — npodyska, Mo OMKIIYEHUU, C Mpo2pamMmmupyemMoli AANTENbHOCTLIO;

0 N b WN -




* UcknoyeHue unu esedeHue 8 fenctane yHKLMN KOHTPOMSI repMeTUYHCOTH;
* [lpoepammupyemoe 8pemsi NPOBEPKM repMETUYHOCTM ras3oBbIX KranaHoB, B 3aBMCMMOCTM OT pasHoro AnameTtpa n obbema;
* UcknroyeHue unu esedeHue 8 delicmaue peaynsmopa PID;

* Aemomamudeckas ¢hyHKUus (akmusupyemas u pAe3aktusupyemasi), Thermal shock protection — 3awmTa ot Tennosoro yaapa,
(NnpyMeHsiemasi Npu Nycke NapoBbIX KOTIIOB HAXOMOAHY0 BO M3bexaHue BbIXxoAa U3 CTPOs KOTMOB OT TEMMOBOro yAapa);

* BO3MOXXHOCMb KOHMPOa U ynpaseneHus HaapysKoE/ 8PYYHYO,;
. Henpepb/eHaﬂ pa60ma C coomeemcmeyruwum Oamyukom KOHTPOIA NNaMeHu;
MpumeyaHue: Ha pucyHke n3obpaxeHa NonHasg CMCTeMa SMEKTPOHHOIO KOHTPONS.

Aucnneli/llpoepammupyroujee ycmpoticmeo bYU

WHTepdenc nonb3oBatens mod. Siemens BYW ncnonb3yetcs Ans nporpaMmmmpoBaHus 3nekTpoHHoro brioka koHTponst (BMS)mog.
Siemens LMV 1 Bu3yanusauny AaHHbIX CUCTEMBI.

OnwncaHne nHTepdEencHOro yCTpomcTaa:
1. Aaucnnen: BM3yanuanpyeT MEHI0 U napameTpbl

Ese
2. knaeuvwa ESC > (NpefbloyLunii ypoBeHb): YTOObI BEpHYTLCS B NpeablayLiee MEHI0 U BbITU U3 NPorpaMMMpoBaHus JaHHbIX 6e3
M3MEHEHUS MOCNeaHNX

3. Knasuwa ENTER L;: (nocneayoLwmin ypoBeHb): ANSA NOATBEPXAEHNS U3MEHEHNA napameTpa M nepexoda K MeHio/creyoemy
napameTpy

4. knasuwm SELECT | ) »t: ang Bbibopa 04HON NO3ULIMU MEHIO U A5 USMEHEHNS NapamMeTpoB.




CAN X70 IEH' "ﬁ% COM2 X72
g

PIN PIN
2 CANL 1 TXD
3 GND 3 RXD
4 VAC2 4,6 GND
7 CANH 5 U1
8 VAC1 7 U2

Pin X70 X72 \ dlltekep RJ45

LCD
| Knorka
COM1 X71
PIN
2 RXD a
3 TXD
5 GND :
Pasbem

BYW5x umeeT Tpu pasbema Ana HapyXHOW MHTEPdENnCcHON CBA3MN:
® pasbem X70 ana nogkntoyveHus c nomollsto kabenss CAN bus: noacoeguHeHve BKNtoYaeT NUTaHWe Ans gucnnes

® pasbem COM1 (X71) ans noakntodeHns ¢ nomolusto MNMK/Laptop yepes coeamHuTeneHbin pagbem RS232
® pabem COM2 (X72) ans nogkmnoyeHus K obLuern cucteMe aBToMaTn3aLmm ¢ NOMOLLbI COeQUHUTENBHOIo pasbema RJ45

MpumeyaHue: cxembl COM 1 1 COM 2 He moryT feMcTBOBaTb O4HOBPEMEHHO.

KoMmnbromepa Yepe3 ACS450; ecriu enaemcsi nonbimka coxpaHeHUs, mo mepsitomcsi eeedeHHble paHee

c BHUMmaHue: ko20a wuHa MODBUS akmueu3upoegaHa, 8 3mo epeMsi Helm 803MOXXHOCIMU COXPaHeHUs1 0aHHbIX C
Inapamempsbl U 2opeJika cpa3y e omkrirodyaemcs!!!




®a3sbl npoepaMmbl pyHKUUOHUPOBAHUsI MeHedxepa 2opeHusi LMV5

Oucnnen nitepdeica notpebutens BYW nocnegosatensHo oTobpaxaeT pasHble dasbl paboTbl NporpaMMbl.
B CTOPOHY NMONOXEHUA NAY3bl (da3a 10)

MAY3A (Paza 12)

NYCK | (®a3bl 20, 21) OxmpaHue paspelueHus Ha 3anyck

NYCK Il (Paza 22) 3anyck BeHTUNATOpa

MYCK Il (®daza 24) B cTopoHy nonoxeHus npegBapuTeribHON NpoayBKU
NYCK IV (®asbl 30 ... 34) NpeaBaputensbHasa npoayBKa

MYCK V (Pa3a 36) B coTopy nonoxeHus po3xura

MYCK VI (®a3a 38) MonoxeHue poaxura

NYCK VIl (®a3za 40, 42, 44) Nopaya Tonnuea 1

NYCK VIl (®a3bl 50, 52) Nopgaya Tonnuea 2

MYCK IX (®a3a 54) B ctopoHy NonoXxeHUsi Manoro nrnameHu
OMEPALUA I(daza 60)

OMEPALUA Il (Pa3a 62) Huskoe TylwieHne nnameHu

NMUTAHUE BbIKIMKOYEHUA (Pasza 70)

NMUATAHUE BbIKIKOYEHUA (Pa3za 72) K nocT-BeHTUNALMOHHON NO3ULMn
NMUTAHUE BbIKIMIOYEHUA (Pa3a 74...78) MocT-BeHTUNALUA
OTKNIOYEHMUE (Pasa 79) TecTupoBaHue perne gaBneHus sosayxa
KOHTPOJ1Ib FTEPMETUYHOCTU (das3kb! 80 ... 83)

®A3A BE3OINACHOCTU (Paza 01)

BITOKUPOBKA ( ®aza 00)

Mpwu 3anycke ropenku, gucnnen nocnegoBaTenbHO 0Tob6pas3nT pasHble asbl paboThl NocreoBaTENbHOM NporpamMmbl 3anycka BrnoTb
00 dasbl HopmansHow paboTsl (dasa 60).

MeHepxkep ropeHns LMVSx nporpammunpyeTcs Ha 3aBofe-U3rotoBuTeNe ropenku.

[Mpu 3amMbIkaHWUKM psaa TepMocTaToB, MO 3aBepLUeHNM NocneaoBaTenbHOro 3anycka, (ot dasbl 12 go dasbl 34), ropernka BbIBOAUTCS B
MornoXeHne po3xura, KOTopoe 3anporpammmnpoBaHo Ha 3aBoge (asa 38).

Tenepb HEOOX04MMO 3anporpamMmmMmnpoBaTh KPUBYHO HArpy3ku ropernky BnioTb 40 MakcumanbHoi Harpysku (100% molHocTr). Ha atoi
hase cepBONPMBOAbLI BbIBOOATCA Ha MONOXEHWS, yKa3aHHble 3anporpaMMmMpoBaHHbIMU TOYKaMU Ha KPMBOW Harpyskui. Bo Bpems aTmx
nepemeLleHuii Heo6Xo4MMO NOCTOSIHHO BbIMOMHATE @aHANN3 YXOOSALLMX ra30B, HA KaX4oW TOYKE, U MPOBEPSATb CTAOUNbHOCTL MTaMeHMU.
Ha aToin dhase MOXXHO BBECTM BPEMEHHbIE TOYKWU PETrYNMPOBaHUSA, KOTOPbIE BNOCNEACTBMU MOXHO OyaeT yaanuTeb. [locne goctmxeHus
TpebyeMon MOLLHOCTH, MOXHO ByaeT oNTUMN3NMPOBATL KPMBYKO HA OCHOBaHUWN aHanM30B yXOASILLMX ra3oB.

PekomeHayeTca npoBepsiTb pacxod rasa Ha Kaxaon TOuke KpMBOW, C TeM, 4TOObl OH COOTBETCTBOBANl peanbHOW MOLLHOCTU, Ha
KOTOpOW roperka paboTaeT B 9TOM TOYKeE.

Mocne Toro, kak 6yayT 3anporpamMMmpoBaHbl BCe TOYKWU, MeHempkep ropeHns LMV pacctaBut nx B nopsigke HapacTaHusl Harpysku.
Mpumep: ecnu Touka 4 Gbina 3anporpammmpoBaHa Ha 50% Harpy3ku, a Touka 5 Ha 40%, LMV aBTomaTnyeckun Ha Touky 4 yCTaHOBUT
40% Harpy3ku, a Ha Touky 5 - 50%.

BHUMAHMUE! TMpouenypa TpebyeT BBeAEeHUs Maponisi: BCE M3MEHEHMSI NapaMeTpOB FOPEHMsI OOMKHbI BbINOMHATLCS
Q KBanMuULMpoBaHHLIM MEPCOHaNoM U NPOBEPSTLCS C NMOMOLLLIO razoaHanusatopa. lNocne BBeAeHNs napons MoxHo byaeT
BBOANTL NapameTpbl. Heo6xoAMMO MOMHUTL: €CNK B TEYEHNe OnpeaerieHHoro BpeMeHn 6e30nacHOCT HUKaKasi KHOMKa Hel

OyneT HaxaTa, TO CPOK AENCTBUA Napons ncTekaeT, 1 NosToMy oH ByaeT 3anpoLleH 3aHOBO.




CTPYKTYPA MEHIO KOH®UT'YPALIUN MEHEDKEPA TOPEHUA LMV5

Pa6. NHankauus

Hopm. Pexum

CraTtyc/pasbnok.

Cnucok owmnbok

Cnucok aBapui

TpesoraBKI1/BbIKJ1
® 3ap. 3Hay. W1

3apn.3Hau.Kotna o 3an avay W2

MakcMoLH_3kern

Tonnueo

Hata/Bpems

Paboune yachl

O6cnyxuBaHue CyeTynkcTapTOB

Pacxop Tonnuea

Kon-Bo aBapuit

Moaynb O2

Kopg ropenku

BbiGop pexuma

Beibop pexuma

PyuH. pexium LleneBas MoLHOCTb

ABT./PyyH./Bbikn

ABTOMAT ropeHusi Bpems
KoHdpurypaums
KoHTp. repm.
3aBopackoi koa
Bepcusa MO
Hactponka A3
Hactponka X/T
ABT./Py4H./BbIkn

Css3s. perynup. Bpewms
KonTonnlMpus
Cnoc_oTkn

Mapam & nHavkauns

OcTaH_nporpaMmsl

Per.02/koHTp.

Hactponka A3
Hactponka X/T
[JaHHble npouecca

Peryn. mowHocTn

Mapam. peryrn.
Temn. pene
Xon. crapT
KoHdwmrypaums
Apantaunsa
Bepcusa MO

BYW

Bpems

Asblk

dopmaT gathbl
dus. EguHmub
LnHa

WnHa

KoHTp. gucnn.
3aBopackou koA
Bepcusa MO

CepeonpuBoabl

Agnpecauusi
Hanp. Bpalu.
3aBoackon koa
Bepcusa MO




Mapam & nHankauns

Moaynb Yl

KoHdpurypauums
[JaHHble npouecca
3aBoackom ko,
Bepcusa MO

Mopyns O2

KoHdwmrypaums
3HavYeHns UHAUK
3aBockom Kof,
Bepcusa MO

Peumnpkynsaums

CuctKoHdur

Pexum ¢ PM
BHewBxonX62 U/l
Temn. pene
Per_O2/konTp_I'A3
Per_O2/koHTp XK/T
LCAHanorBbixopg
PasHuualloTeHumom

Pa6ouwne yachbl

CueTuuk cTa pToB

CyeTunk Tonnmea

AkTyanusauus

Maponu

Kopg ropenku

3aw. napameTpoB

3arp. MO c MK

BeecTtu naponb

[eakT. napornb

Tect TUV




[OCTYN K YPOBHAM TEXOBCINYXNBAHUA/CEPBUCHOE OBCITYKUBAHUE C COOTBECTBYIOLWLUM
NAPOJIEM

1 C 3arnaBHOI CTpaHuLbI

YcraH.3Hay 80°C

Pean.3Hau 78°C

BbirkunoaHue 12
nepenTn Ha rmaBHOe MeHH, HaxkaB ESC gBa pasa <> : Ha gucnnee nosiBUTCA HagnNucb

Pab6. MHgukaumsa
Ob6cnyxuBaHue
PyyH. pexum

Mapam & uHaukams.

2 JC ) »tc nomoLblo KHOMOK CO cTpenkamu |c )( »t, BblOpaTh “Params&Visual” - “lNMapameTpbl M MHAMKauMa” U HaxaTb

ENTER<=2: Ha aucnree NosiBUTCS 3anpoc napons:

HocTyn 6e3 napons
[OocTtyn c naponem HF
Hoctyn ¢ naponem OEM

Hoctyn c naponem LS

3 1€ ) »tBbIOPaTh C NOMOLLBIO KHOMOK CO CTpenkamu |« J( 3t, cTpouky “Hoctyn ¢ naponem HF” (“OocTyn c naponem - ypoBeHb
Service - ObcnyxuBaHue”) n noaTBepaAnTb HaxkaTneM kHonkn ENTER. E>
4 BBecTU naporb ypoBHs Service - O6cnyxueaHue (“9876”).

5  [nsa BBOAa 4Mcna unv ogHou 6ykBbl HAXMMAaTb KHOMKX CO CTpefikaMmu Ao Tex nop, noka He AoWAeTe OO0 Xenaemoro 3Haka, 3aTem
HaxaTb kHonky ENTER - ana nogTBepxaeHus 1 nepexoauTb K criegylolemMy 3Haky (BBeAEHHbIW 3Hak - undpa mnu byksa - He

OyneT B13yanuanpoBaTbCs Nocre noareepXaeHus Haxatuem kHonkm ENTER). =D

6 [loBTOpPATb TOMBKO YTO OMMCaHHyK npoueanypy Bnf1OoTb 40 NOSTHOro BBEAEHUA napond.

7 TloateBepanTb NOMHbIVM Napornb, Haxae elle pa3 ENTER. >
8 [lpu aToM nosiBUTCA HagnNucb

ABTOMAT ropeHus
CBs3. perynup.

Per.02/koHTp.
Peryn. mowHocTtH

Takvum obpa3om, ByaeT nonyveH AOCTYN KO BCeM napameTpam Bcex 6 MeHHo, pa3peLleHHbIX 4151 Nonb3oBaHus Ha ypoBHe “Service HF
- ObcnyxuBaHue”.

BHumaHue: Ha gncnnee 3a oguH pas MoryTt OTO6pa)KaTbCFI 4 CTPOYKMN C MOMOLLbH KHOOMOK 1C 3%, MoryT ObITb BU3yann3npoBaHbl

BCE CTPOYKM MOBOro ypoBHS. UToBbl BLINTY Ha NOAMEHIo/NapameTp, yKkasaHHbIN Ha cTpodke, HaxaTb “ Enter “ (=2, yToBbl BEpHYTLCS

EH
’

Hasag - HaxaTb “Esc’

UYT06b! BEpHYTLCS HAa OCHOBHOE MEHI0, HaXaTb HECKOMNbKo pas “Esc” - Noka He BepPHETECh Ha MEHI0 NMepBOro YpoBHS,
3aTeM HaXaTb HECKOJILKO pa3 Ha NpaBylo CTPenKy (5}, NOKa He NOAHMMETECH Ha BEPXHIOK CTPOUKY, 3aTeM HaxaTb 2 pa3a “

Enter ¢ =,




He3akmueayusi napons

[ng Toro, 4To6bl NoMeLaTb KNMEHTY U3MEHWUTL BBEAEHHbIE PErYNMPOBKM UMW HapYLUMTbL NapameTpbl, HeOOX0AUMO Ae3aKTNBN30oBaTb
napornb. OyHKUMA Ae3aKTUBaLMM Napons HaxXoAMTCH B MEHIO NMEPBOro YPOBHSA: C MOMOLLBIO KHOMKK < BbiIGpaTb (PW Logout / feaxT.

“

Maponb/DisattivPassword) HaxaTb “Enter C=> nns Toro, YTo6bl Ae3aKTUBU30BATL naporb.

1ypoBeHb MeHI0 ypogeub ypogeub ypogeub ypogeub ypogeHb Maponb OnucaHue
MeHIo MeHI MeHI MeHI MeHI

Pa6. Nngukauusa j=

O6cenyxuBaHue +&

Py4yH. pexum |

Mapam & nHankans =

AkTyanusaums jc

BeecTu naponb |
[JesakTuBauus gocryna

Leak. naponb (Le> Service ﬁgﬁ}?fa“geh;ggaé
MOMOLLbIO Napons

I'Ipumeanue: Ecnn Hukakaa KHOMka Ha [MCNee He HaXuMMaeTcs B TeyeHue 3apaHee YCTaHOBJITIEHHOIo BpeMeHW, naposib
aBTOMaTU4YeCKMN Oe3aKTUBNPYyeTCA.

MpumeyvaHue: Ecnu cHUMaeTCA HanpskeHne ¢ Me HeXepa ropeHusl, naposib aBToMaTUYeCKN Ae3aKTMBUpyeTCS.

2
1ypoBeHb 3 ypoBeHb 4ypoBeHb | 5ypoBeHb 6 ypoBeHb OnucaHu
MEHI0 ypoBeHb MEHI0 MEHI0 MeHI0 MEHI0 Mapone e
MeHIo
AkTyanusa
ums
) Maponu
MuHumMmym
3 3Haka
T Maponb HF Service Makcumy
M 8
3HaKoB

BbibpaTb cTpouky “AkTyanusaumsa” Ha NepBOM YPOBHe M HaxaTtb "Enter”.

Ha Hagnucu “Password - MNaponb”, HaxaTtb “Enter”: OyaeT 3anpoLleHo BBECTU HOBLIN Naposb;
noaTBepAnNTb HaxxaTuem "Enter”;

OyaeTb 3anpoLUeHO HanncaTb CHOBa BHOBb HOBLIN MNaporib A NOATBEPXKAEHMS;

HaxaTb "Enter” ans BBegeHusi B naMsTb HOBOTO Maponsi.

a b~ WN -

BHuMaHue: 4ToObl 06/1erYnTb CPOYUHbIA JOCTYN K AaHHbLIM, B clly4ae He06X0AMMOCTU, PeKOMEeHAYEeTCA He MeHATb Naponb
CepPBUCHOM CNyXKObl, KOTOPbIN BBOAUTCA Ha 3aBoAe.
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HNdeHmuchukayuoHHbIlU HOMep 20pesiKu
MﬂeHTMCbVIKaLI,MOHHbIVI HOMep ropenku cosnagaeT Cc 3aBOACKMM HOMEPOM roperku.

MpuMeyaHue: B TOM crnyyae, ecn BO3HWKHET HeOBXOAMMOCTb CBS3aTbCA C LIEHTPOM TexXoGCMyX1BaHWs, ykasaTb TUM U 3aBOOCKOM
HOMep ropesku.

Haxatb 2 pasa “ Esc “ —— — : MOSIBATCS NepBble 4 CTPOYKN B MEHIO NEPBOrO YPOBHS
C MOMOLLbIO KHOMOK | (31, BbIBpaTh cTpouky O6cnyxusaHue;

HaxaTb “Enter” C==2 | 4T06bI BbIATY Ha BTOPOIi YPOBEHb 1 BbIGPATh “VAEHTUMUKALIMOHHBIA HOMEp ropenkin’;

AW N =

HaxaTb “Enter” <=2, 4yTo6bl BU3yanuanpoBaTh 3HaYEHMe.

1ypoBeHb | 2ypoBeHb | 3ypoBeHb | 4ypoBeHb | 5ypoBeHb 6 ypoBeHb Mapons Onucanu
MeHI0 MeHIo MeHIo MeHI MeHI MEHI0 P e
Pab.
MHaunkaums
NpoeHtud
) Kon AB- MKaLUWOHH
- ropernku bl HOMEp
ropernku

MaeHTndmrKaumoHHbIn HoMep n3genusa  asnseTca napameTpom ypoeHs OEM, BBegeHHbIM NpousBoavMTENEM Fropenkn U He MOXeT
ObITb U3MEHEH; OH MOXET COCTOSATb, KaK MUHUMYM, U3 4 3HAKOB U, KaK Makcumym, 13 15.

[lns Toro, 4To6bI BEPHYTLCA HAa OCHOBHOE MEHI0, HaXUMaTb HeCKonbko pas “Esc” - , A0 TeX Nnop, Noka He BepHETECH B
MEHI0 NepBOro YPOBHS, 3aTeM HaXaTb ONATb HECKOJILKO pa3 NPaByio CTPesNiKy [~} , NOKa He AOCTUrHeTe CamMoil BepXHeW

CTPOYKM, 3aTeM HaxaThb 2 pasa “ Enter « <=2,

11



3ANYCK/OTKIMIOYEHUE MOPENKWX C NOMOLLbIO CEPUM TEPMOCTATOB

[openka oTknto4aeTcs HopManbHbIM 06pa3oM, koraa pasmblkaloTcs KOHTakTbl 1 1 4 cepum TepmocTtaToB (X5-03.1 n X5-03.4 - knemmel
3 1 4 ropenku - cM. pUCyHOK Hwxke). Taknum oGpasom, roperka, npexge, 4em OTKMNOYUTLCSA, OyaeT BbiBeAeHa Ha MUHMMAarbHYO
Harpysky, a 3atem 6yayT nepekpbITbl TONNMBHbIE KNanaHbl. 3atem nocnepyet dasa NocT-NPoAyBKM, ECN OHa BBEAEHa B Nporpammy
paboThbl. MNpy 3aMblkaHUM cepyn TEPMOCTaTOB, ropenka BHOBb BKIMHOYUTCS B paboTy.

Y3

o6Lwumn

X5-03.4

ON/OFF X5.03.1 | Cepun TepmocTaTos ON /OFF

X5-03.2 | Controller closes / stage 3

A X5-03.3 | Controller opens / stage 2

OIL + GAS

B cucteme npeaycMoTpeH Takke M NpegoxpaHuTenbHbln TepmocTtaT. B cnyyae cpabaTbiBaHUst 3Toro TepMocTata (knemmbl X3-04.1 1
X3-04.2, cootBetcTByOWMe knemmaMm 318 un 319 kneMMHMKa nUTaHUS -
He3aMeanuTenbHy 0CTaHOBKY paGoTbl ropenku. Mpu 3amblkaHUm NpeaoXpaHUTENbHOroO TepMocTaTa ropenika BHOBb 3apaboTaerT.

=

SLT AUX

WATER-
SHORTAGE

_/L/I'_/I'_m_

SLT: npepoxpaHutenbHbii TepmocTart (safety loop thermostat)

AUX: BcnomoraTtenbHbI KOHTaKT

Water Shortage: gaTymk NnpoxoxaeHns BOAHOro NnoToka

-~ End switch burner flange
X3-031 (part of safety loop)

-
I
|
I
I
|

Safety loop

X3-04.2 Power signal for safety loop

CM. PUCYHOK HWXKe), CcucTemMa CcrnposoumpyeT

Power signal for end switch burner flange

OIL + GAS

B Tom cnydvae, ecnu ropenku CnpoeKkTUpoBaHbl AMs UX aBTOMaTUYECKOro M3bATUSA M3 KoTna, K knemmam X3-03.1 m X3-03.2
NOACOEAMHAETCH KOHEYHBIN MUKPOBBIKMoYaTenb dnaHua ropenku. B cnyyae pasmblkaHns KOHTaKTa, ropernka cpasy OTKIoYaeTcs.

KneMMHUK NnUTaHNA ropenku:

o
(0]
o
o
o
o

10
il
SCH1
163
164
318

319

(

bl

6] LB LF

ST

230V 50Hz N a.c

Il
L
(.

x
x
.
(OPTIONAL) <
wv
CATENA SICUREZZE
SAFETY LOOP

SEGNALE IN CORRENTE PER % CARICO

CURRENT SIGNAL FOR % LOAD
ATTENZIONE COLLEGAMENTO SONDE

WARNING PROBE CONNECTION

MoryT npousoinTn, Kak Makcumym, 16 aBapuUMHbLIX OTKIOYEHUIA, Nocre Yero npousonaet 6nokmposka padoTel. BYW Buayanusmpyet

coobuleHmre: “PasomkHyTa Luenb 6e3onacHocTn”.
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MakcmMmarnbHoe KONMMYecTBO BO3MOXHbBIX OTKIIOYEHWA nepen OnokupoBkoW MoxeT ObiTb M3MeHeHO oT 1 go 16 ¢ nomoubio

cnenyoulero nporpaMmMmmMpoBaHnA:

1ypoBeHb
MeHIo

2 ypoBeHb
MEHH0

3 ypoBeHb
MeHIo

4 ypoBeHb
MeHIo

5 ypoBeHb
MEHI0

Owana3oH

Owunbka

OnucaHune

Mapam &
nHAMKaums

Pexum merto ans
BBOJa NapameTpoB

)

AsTomaT
ropeHus

HacTtpowikn
napamMmeTpoB 4
KOHTPOMSI ropernku

>

KoHdurypauy
ns

=2

CyeTunk
NnoBT.

YcTaHaBnvBaeT
npegenbHoe
KONMU4YecTBO
BO3MOXHbIX
NOBTOPEHUIN

LlenbbesonacH

1-16

16

MpepenbHoe 3Hau.
MOBTOPEHWMIA: Lienb
©e3onacHocTn
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APECALINA CEPBONPUBOOOB

Appecaums CINy>XUT OnA YCTaHOBKU beHKLI,I/IVI Kagoro npueoga. Agpecaumsi OCyLLeCTBNAEeTCA YyXe Ha 3aBode npousBogutTenem

ropernku.

B cnyyae Heob6xoaAMMOCTU 3aMeHbl CepBOMpMBOAA, HEOOXOOMMO BbINOMHUTL adpecauuto, UHavye CMCTEMa He CMOXeT paboTartb.
MapameTp, NOCBSILLEHHbIM agpecauuy CepBOMPUBOAOB, 3aluMlleH naponem YpoBHsi CepsucHoi CnyxObl. Y6eauTtbcs, 4TO B
nocnegHem cepsonpuBoge wuHbl CAN bus, nepembidka “Bus termination” (KoHeu nuHum wumHbl) yctaHoBneHa Ha “ON” nepep
Hayanom BBeAEHWS MapameTpoB.

3. CepBBcnom1
4. CepsBcnom2
5. CepsBcrnom3

1ypoBeHb 2 ypoBeHb | 3ypoBeHb 5ypoBeHb | 6ypoBeHb
MeHIo MEHIo MeHIo 4 ypoBeHb MEHI MeHIo MeHIo Maponb OnucaHue
Mapam &
WHAMKauus
) CepBonpuBo
Obl
Appecauus
=D Anpecaum CcBOBOAHbIX
2 CepBonNpuBOAOB
1. CepBBo3g
2.Cepslrasa(Kugk.t
. onn)
d=> HF

YToObI BLINOMHUTL agpecauuio cepBonpuBoAa, Heob6xoAuMOo BbiGpaTb COOTBETCTBYHLWWA MNPUBOA, KOTOpbIM OyaeT
crneAoBaTb MHCTPYKUUAM, KOTOpPbIe NOSIBATCSA Ha gucnnee:
Koraa 3ENEHbLIN MHOMKaATOp Ha cepBOnNpUBOAE MUraeT - 3TO 03HaYaeT, YTO, HA OCHOBAHUM KOMNMYECTBA BbINONMHEHHbIX MUTAHUN, eMy
Obina NnpucBoeHa oaHa 13 crieayowmii PyHKUNIA:

KonuuyectBo MuraHumn

DyHKUUA cepBonpuBoaa

1 Mmuravue CEepBONPUBOL BO3AYLLHOW 3aCMOHKM

2 MuraHus CEepBONPUBOL ra30BOro APOCCENbHOro KranaHa

3 MuraHus CEepBONPUBOA perynatopa AaBneHns XMOAKoro Tonnmea
4 mvraHus CEpPBOMNPUBOA BCNOMOraTenbHbIi

5 muranmn CepBONpUBOZ, BCMOMOraTenbHbIN

6 MuraHmmn CepBOnNpuBOA BCOMOraTeNnbHbIN

A

BHUMAHME: Hukakas pezayniupoeka He 8bInoJiHsiemcsi ¢ cepgornpueodos. B s1i06om ciiyyae, HUKo20a He
dep)xamb 8 Ha)xamoM COCMOSTHUU CJIUWKOM 00J120 KpacHyto kHornKy P1 cepeonpueodoe, uHa4ye 6ydym
cmepmbl HeKOomophbie napaMmempsbl, pyHOameHmMarsnbHbie 0nsi pabomsbi 2openku. Fopenka npu amom

6ydem nocmosiHHO 6710KupogambCHi.

B Tom cny4ae, ecnu cnyqaﬁHo 6y.qu Ha)xxaTa kKHonka P1 B Te4eHMe ANUTENbLHOro BpeMeHMm, Heo6Xo0AMMO BbINONHUTL HOBYHO

agpecauuio cepsonpuBoaa.

Mpumevanue: Korga seneHbii nngnkatop LV Ha cepBonprBoae ropuT HENPEPBLIBHO - 9TO 0O3HAYaeT, YTO eMy eLle He Obin NPUCBOEH
agpec unu xe ero agpec 6bin cTepT U JoMmKeH ObITb MPUCBOEH 3aHOBO.
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CTAHOAPTU3ALNA KOJIIMYECTBA OBOPOTOB OBUIATENA

CraHpapTusauusa gsuratens Tpebyetca ana meHemxkepa LMV, ansa toro, 4tobbl KOHTpONMpoBaTb TOYHOE YMCHO 060POTOB ABUraTens
npu MakcumanbHOW YacToTe Ha Bbixo4e 4YacToTHOro npeobpasoBaTtens. BpemeHHass cTaHgapTusaums BbIMONHSAETCS Ha 3aBoge C
uenbio BbINOMHEHUS wucnbiTaHni. OKoH4YaTenbHas CTaHdapTu3auMs OOfKHa BbIMOMHATLCA Ha MecTe, Ha ycTaHoBke LleTpom
Texobcnyxusannsa (CepBucHomn cnyx6oi) nepea NcnblTaHUAMM.

[na BbINOMHEHUs1 cTaHOAPTM3auMM roperka LOMKHa HaxoOWTbCA B peXxume OoTAblxa, HO He JorkHa ObiTb 3abrnokuposaHa (X5-03
pasomkHyTa). “Llenb 3awmTel” (Safety Loop) pomkHa 6biTb 3amkHyTa (X3-04).

1ypoBeHb 2 ypoBeHb 3 ypoBeHb 4 ypoBeHb 5 ypoBeHb
MEHIo MeHIo MeHIo MEHIo MeHIo Ananasox Onucaue
Mapam & Pexwum meHio BBoaa
nHAMKaLMS napameTpoB
T Mogayns Y HacTpoiikm moayns Yrl
= KoHdburypauus
) YacToTa
BpaLLeHus
) HopmuposaHue
HopmupoBsaHue BbIKI/BKI YacToThbl BpaLLEeHWs
BEHTUNATOpPa

Mpn akTuBaumMm OyHKUMM CTaHOapTU3auuM, He BKIOYasi npyu 3TOM roperky, CepBOMPUBOL BO3AyXa MaKCMMarbHO OTKPbIBAETCS.
3anyckaetcsl OBuratenb BeHTUNSTOpa M 4YacTOTHbIM NpeobpasoBaTenb yBENUYMBAET KONMMYecTBO OGOPOTOB ABwraTens [0
MakcumymMa. CeHcop, YCTaHOBIEHHbIN Ha ABUraTerne, CYMTHIBAET KONUYECTBO 060POTOB B MUHYTY. MeHexep ropeHus LMV BeoguT B
namsiTb 3Ty MHOPMALMIO 1 ABUraTeNb OCTaHaBIMBAETCS.

BHMMaHMe: He BBOAUTbL BPYYHYIO KONMUYECTBO OGOPOTOB, YKasaHHble Ha 3aBOACKOM Tabrnuuke ABuUratensi Ha CTpouke
“Hopm4actO6”.

BHUMAHME: cunoBoii kabenb, KOTOPbIA CoeauHsieT YacTOTHLIN NpeobpasoBaTtenb C ABUratenemM AOMmMKeH ObiTb 3a3KpaHMpPOBaH.

MpozpamMmupoeaHue ckopocmu npueodoe

MeHenxep ropeHnss LMV npuHumaeT 4acTOTHbIM npeobpasosaTent 3a NpuBOf, NO3TOMY BPeMs HapaliuBaHus o6opoTOB M BpeMs
TOPMOXEHUSA He OOMKHO NpeBblliaTh BpPeMs xoda cepsonpusofa. Ecnu nossutcsa HeobXoaMMOCTb yBENWYUTL 3TW OBa BPEMEHMU
YacToTHOro npeobpasoBaTtens, Heobxoaumo OyaeT M3MEHWUTb Takke W BpeMs Xoda CepBonpuBoAda, Criedys HuxeykasaHHbIM
npouedypam. Cnegysi, onucaHHelM B Tabnuue, OencTBusM, BBecTu oba napameTtpa “Pab_pamna_moa” v “lNepegs_pamn’ ans
onpeAerneHns CKOpoCTW HapalMBaHUA CKOPOCTU/TOPMOXEHUSI YacTOTHOro npeobpasoBaTens M BpemMeHu oTkpbiTua (o1 0° go 90°)

cepBonpueoaoB.

3Ha4eHue no
YMOM4YaHuo

1ypoBeH | 2ypoBeHb 3 ypoBeHb 4 ypoBeHb

b MEHI0 MEHI0 MEHI0 MEHIo Onucatnue

Maponb Ovana3oH

Mapam &
nHAMKaLm
q

Pexvm MeHio BBOAa
napameTpoB

D B aTom pasgene

Cssis. BBOJATCH AaHHbIE Mo
perynup. CoOTHoLLeHUo Boaayxa/
Tonnuea

) Bpems

) CkopocTb
Pabpamia_ | e | 10,605 d0s | CopROnpPAROno o0
mMoaynauum

) CkopocTb
CepBONpuBOAOB BO
HF 10...120 s 40s Bpems gasbl
npeaBapuTenbLHOW U
NOCT-NPOAYBKN

Mepens_pam
n
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KOH®UTYPALIUA TUNA PETYNATOPA HAMPY3KU (MOAYNATOPA)

1ypoBeHb 2 ypoBeHb 3 ypoBeHb 4 ypoBeHb 5 ypoBeHb | 6ypoBeHb
MEeHIo MEHI0 MEHI0 MEHI0 MeHIo MEHIo Maponb OnucaHune
Pexum
Dl-?p::(wa &|/|;| MEeHI0 BBOAaA
AR napameTpoB
& HacTpoinku
ans
,\Pniryﬂ(.)cm BHYTPEHHEro
- peryndaropa
pacxopa
C_'__':) 06u.|,a;|
KOHdpurypaL,
KoHdurypaums us
perynsTopa
pacxopa
o= Pexum paboTi AB- E:g?_;i gpo
FM M Harpysku
) BHLL.PMX5- AB-
03
BHT. PM
BHT.PM,LLnH
a
BHT.PM X62
BHW.PM X62
BHW.PM,wnH
a

BblbMpaeTca TMn paboTbl perynatopa Harpysku: NCnonb3oBaTb MOAYNATOP, HAXOAAWMACS BHYTPU MeHegxepa LMV, unu xe oguH n3
Hapy>XHbIX TUMOB, UMW e BHYTPEHHWUI, HO C HAPY>XHbIM KOHTPONEM, 1 T.4.... MexXady Crneaylowmmy BapyaHTamu:

BHLW.PMX5-03 = MogynaTop HapyXHbIi € 3-X TOYEYHbIM yrpasneHnem (c nomoLpsto knemm X5-03 )
BHT. PM = mogynsaTop BHyTpeHHMI ( LMV5X )
BHT.PM,lunHa = MoZynsaTop BHYTPEHHWUIA, KOHTPOSb Yepes CoeANHEHNE C LUMHON

BHT.PM X62 = wmopaynsTop BHyTpeHHun ( LMV ), ycTaHOBKa napamMeTpoB KOHTPOMNMPYETCSI CHAPYKWN C MOMOLLbIO CUTHarna HanpshkeHns
U1 TOKOBOrO curHana Ha knemmsl PM X62

BHW.PM X62 = MoaynsaTop HapyXHbIR, ynpaBnseTcs MOLHOCTb, BbldaBaeMasi ropenkon, ¢ MOMOLLbIO CUrHana HanpsbkeHus unu
TOKOBOrO curHana Ha knemmbl PM X62

BHW.PM,WwinMHa = MoaynaTop HapyXHbIiA, yNpaBnseTcsl MOLWHOCTL, BbldaBaemasi Fopesikoi, ¢ MOMOLLGHO LUMHBI

e Cxema noacoegnHeHUA 3-X TOYEYHOrO KOHTpONepa Hapy>XHOM Harpy3ku, HanpsiMyr Ha kneMmHuk X5-03

ON/OFF Cepus TepmoctatoB ON /OFF
X5-03.1 | CPwATeR

\ AR Y5032 MopynsaTop 3akpbiBaeTcs/3-5

cTyneHb

Obwmia X5-03.4 A X5-033 | MoAynsTop okpbiBaeTcs/2-n1 cTyneHb

X5-03.4 = oOwmn

X5-03.1 = KOHTaKT TepmocTaTta unv pene gasnexns kotna Ana CtaHaapTHOro OTKNIOYEHUS
X5-03.2 = KOHTpaKT, KOTOPbIN 3aMbIKaeTCS U YBENUYMBAET Harpy3Kky ropenku (bonbLioe nnams)
X5-03.3 = KOHTaKT, KOTOpPbI pa3MblkaeTcs U YMeHbLUaeT Harpy3sky ropenku (Manoe nnams)

® Cxema noacoeavHeHUs KOHTponsiepa Hapy)XXHOM Harpy3Ku, C CUrHarioM HanpsbkKeHWUs1 UM TOKOBbIM CUTHANOM HanpsiMyto
Ha KNeMMHUK X62
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o5
\k

4-2°
\2

X62.5 = akpaH kabenel c curHanom
X62.1 = KOHTaKT Ha x62.1 KoTopbIV BbINONHSET 3ameHy ¢ Set Point BHyTpeHHnn W1Ha Set Poin BHyTpeHHMn W2
X62.2 = BxopA ( N03UTMBHbLIN ) curHana B BonbTax anga koHTpons Set Point nnm gns KOHTpONsA Harpy3sku CHapy»xu.

X62.3 =BxoAa ( NO3MTUBHbLIV ) ANS cUrHana B Murnnvamnepax anst KoHtpons Set Point nnv anst KOHTPONst Harpy3ku CHapyXu.
X62.4 = HeraTuBHbIN 00LWWMIA ONs BXoOa CUrHanoB

e Cxema noacoeguHeEHUA KOHTponsepa Hapy)KHOﬁ Harpys3kun, ¢ CUrHaqom Hanpsi>keHusa nnu TOKOBbIM CUTHariomMm HanpsamMmyro

Ha KNeMMHUK ropesfnkum

LOAD-0+10V

LOAD

V

SCI-%D 128

LOAD-0/4+20mA

(i

LOAD

@A

B cnyyae npuHaTus peleHns nomeHaTb YcTaBky - Set Point cHapyXm nnm KOHTPONMpoBaTb Harpysky CHapyXu C NOMOLLbIO CUrHana

Ha knemmax X62, BbiopaTb TWUM cuUrHana crnegyowmm o6pasom:

1ypoBeH
b MEHIo

2 ypoBeHb
MeHIo

3 ypoBeHb
MeHIo

4 ypoBeHb
MEHH0

5 ypoBeHb
MeHI0

6 ypoBeHb
MeHIo

Maponb

OnucaHune

Mapam &
NHAMKaLM
2

Pexunm meHto BBoaa
napameTpoB

>

Peryn.
MOLLIHOCTU

HacTpownkn ans
BHYTPEHHEro
perynsTtopa
MOLLHOCTM

=

KoHdurypaum
A

O6uwas
KOHUMrypaums
perynsitopa
MOLLIHOCTH

)

BHewBxonX62
u/l

HF

KoHdurypaums
BHELUHEro Bxoaa
X62: curHan Ha
BXOA€ Ha X62 MOXeT
ynpaBnsTb YcTaBkown
MW Harpyskomn

D

cond
NN )
Scoo©
< =
>mw>
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KOH®UTYPALIUA OATYUKA TEMMNEPATYPbI UNX OABIEHUA

Ecnun ncnonb3yetcs pyHKUMSA € perynsaTtopoM BHYTPEHHEN Harpysku meHemxkepa ropeHus LMVSx, k knemma X60 nnu X61 mMoxHO
NoACOeaVHUTb TeMNEPaTYPHBIN AaTYUK UNu AaTtyvk AaBneHus. B atom cnyvae Hapo 6yaeT BoiGpaTh Kak TUM UCMOMb3yeMoro AaTyuka,

Tak 1 gnana3oH N3MepeHna NCnosib3yemMoro gaTtyumka.

1ypoBeH
b MeHIo

2 ypoBeHb
MEHH

3 ypoBeHb
MeHIo

4 ypoBeHb
MeHI0

5ypoBeHb
MEHI0

6 ypoBeHb
MEHI0

Maponb

OnucaHue

Mapam &
WHAMKaL,
s

Pexvm MeHio BBoAa
napameTpoB

>

Peryn.
MOLLHOCTU

HacTponkn gns
BHYTPEHHEro
perynaropa pacxoga

>

KoHdpurypay,

O6uwasn
KoHurypaums

VA perynsiTopa pacxoga

Bbi6op Bxoga ons
dakTnyeckoro
3HaYeHust

@

Beibop
ceHcopa

Pt100

Pt1000

Ni1000

[aTunk Temnepar.
[aTtuuk gaenenHns
Pt100Pt1000
Pt100Ni1000

HeT patynka

) HF

NMPUMEYAHME: ecnu BbiGnpaeTcs (OyHKUMS C PErynsitopoM Harpysku HapyXHOro Tuna, HapyXHblA Perynsatop MCnosnb3yeT CBOK
COGCTBEHHbI HE3ABMCUMBIN AaTyuMK, a 3HAYMT OHa yXXe He noacoeauHsieTcs k knemmam X60. B Tom cniyyae, ecnv Bce-Taku 6yaet
peLleHo MoACOeAMHUTL K knemmam X60, u BTOpol TemnepaTypHbil gatymk (Tonbko Ha 1000 Om) koTna, Torga aBTOMaTUYeCKM
3apencTBytoTcsl BHyTpeHHne dyHkumm TP_nopor BbIKIT n TP_agmnan_nep_BKI (cm. cnepyrowmii naparpad nporpaMMmmMpoBaHust
TP_nopor_BbIKIT n TP_anan_nep_BKI1). 3Tn cdyHKunmn BBOAAT B AENCTBME MPOrpaMMUPYEMBIN NOPOr ANA He3aMeanuTenbLHOro
OTKITIOYEHUSA, B Cryyae npesbllleHns BBeAeHHbIX 3HadeHui Ha TL_ThreshOffTP_nopor_BbIKI1SogliaTermOff. AsTomaTuyeckuii
HOBBIN 3arMyCK OCYLLECTBMSETCS MPWU 3HaYeHUsX HUxXe BBeAeHHbIX Ha cTpodke TL_SD_OnTP_auan_nep_BKIIDiffintervTermOn. Ha
aucnnee 6yoyT 0AHOBPEMEHHO OTOBPaXEHbI TAKXKe U 3HAYEHUsI TeMnepaTypbl/AaBNEHUs], CHATbIE AaTUYMKOM.

BbiGMpaeMbIMKu 3Ha4YEeHUAMU ABMNAKOTCA:

OaTtuunk OnucaHue (pyHKLUM
Pt100 TeMmnmn. pene BKI.
Pt1000 TEeMn. pene BKI.
Ni1000 TeMM. pene BKI.

TemnepaTypHbIN AaTymk Temn., Temn. pene BbIKI.

Jatunk nasneHns [asneHve, Temn. pene BbIKI.
Pt100 + Pt1000
Pt100 + Ni1000

JlaTunk He nogcoeauHeH

ans perynartopa + temn. pene n Pt1000 gnsa temn. pene

ansa perynartopa + Temn. pene n E4-> Ni1000 ana temn. pene

HeT BXxoga
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MoacoennMHeHne TeMnepaTypHbIX gaTynkoB Ha 100 Om /
1000 Om HanpsAMYyHO K KneMMam MeHegkepa LMV

MoacoenuHeHne paTtyvMkoB AaBneHus Ha 0...10V /4...20 mA
/0...20 mA HanpsAAMyI0 K KnemmMmam MmeHegkepa LMV

LMV5 Functional earth for
! t X615 |----- ‘
Temperature/pressure controller shield connection I: |
Functional earth for X605 F----- '
h h . ; Power supply for temp./ *
shield connection 3 pressure transmitter X61.1 ." ". ]
Temperature sensor M ; i v
: ~ X60.3 L Voltage input i 0..10V
PULG-N; 1000 (input 4)L_X603 | i DC 0o 10V (input2) X612 | : L forn
H ! ==
Temperature sensor [™yq5 - Current input | o4 20m
Pt 100 (input 1) 3' Pt100 PYLG-Ni 1000 4...20 mA (input 2) X61.3 | 1‘ 8 9/p
Line compensation i i "
Pt100 P X60.2 :‘ ot |::| st Reference ground X61.4 T ,E .
Reference ground X60.4 —H—T | TEMP./PRES. INPUT | ’
]
[ TEMP._ )
TeMnepaTypHble AaTYUKN HA INEKTpoOLUUTe JaTynMKku AaBneHus Ha 3neKTpowuTe
Knemmbl o Knemmbl o
nucaHue nucaHve
LMV lNopenka LMV lNopenka
X60.5 SCH OKpaH kabens gaTtymkos X61.5 SCH OkpaH kabens gaTymkoB
X60.3 13C TemnepaTtypHbi gatymk 1000 Q X61.1 13A [MonoXuTenbHbIN NUTaHUA OaTYNKOB
X60.1 13D TemnepaTtypHbin gatymk 100 Q X61.2 13 CurHan ot gatumkos (0...10 Volt)
kabenb kKoMneHcaLun oLLnGKN
X60.2 13B [ 4 X61.3 13G CurHan ot gatymkoB (0/4...20 mA)
X60.4 12A O6wuin Ansa aaTynkos X61.4 12 OTpuuatenbHbIn AN AaTYNKOB

MoacoeamHeHne TemnepaTypHbIX gaTynkos Ha 100 Om /
1000 Om K KNnemMmam ropernkm

MoacoennHeHne paTyMkoB AaBneHus Ha 0...10V/4...20 mA
/0...20 mA K Knemmam ropenku

PT100
100 OHM 0°C

PT1000
1000 0HM 0°C

|
|
12 134134
sc

[
e
s&# 136 L13A (v S
< )
L

M
U1

SD-PRESS

srown OL

bar/ L = | SD-4+20mA § ase. p

DANFOSS SIEMENS

VERDE
GREEN
MARRONE,

nA

NMPUMEYAHUE: pgatunkm gaeneHus Siemens QBE2...P nogatoT curHan Ha Bbixoge ot 0 go 10 BonbT, B TO BpeMs, kak OaTYuKu
naenenusa Danfoss MBS3200... nogatoT curHan Ha Bbixoge oT 4 go 20 mMA.

19




B Tom cniyyae, ecnu 6yaeTt ucnonb3oBaThCa AaTUYMK AABMEHUS , He0H6X0ANUMO CKOHUIYpUpoBaTh TUM CUrHana, KoTopbii OT gaTyuka
noctynaet Ha Bxog di X61, genicteys cnegytoLumm obpasom:

1ypoBeH
b MEHI0

2 ypoBeHb
MEHHo

3 ypoBeHb
MeHto

4 ypoBeHb
MEHH0

5ypoBeHb
MEHI0

6ypoBeHb
MeHHo

Maponb

OnucaHue

Mapam &
nHaMKaL,
s

PexuM mMeHio BBOZA
napameTpoB

@

Peryn.
MOLLIHOCTM

Hactponkn ans
BHYTPEHHEro
perynsTopa
pacxoga

@@

KoHdurypaly
us

Obuwas
KOHpurypauus
perynstopa
pacxoga

>

BHelw.BxonX6
1 U/

KoHdourypaums
BHELLUHEro Bxoaa
X61

@@

HF

..20 mA
A
.10V
.20 mA

cohA

Mocne Toro, kak 6yaeT BBeeH TUN curHana, KoTopbli NOCTyNaeT OT AaTyuka AaBrieHus, He0B6XoAUMO oNpeaennTb Takke U AuanasoH
paboThl faTymka (Sensor range), AeUCTBYS crieaytowmm o6pa3om:

1ypoBeH
b MEHI0

2 ypoBeHb
MEHIo

3 ypoBeHb
MeHI0

4 ypoBeHb
MEHHo

5ypoBeHb
MeHI0

6ypoBeHb
MeHI0

Maponb

OnucaHue

Mapam &
nHamKay
us

Pexum MeHio BBOOa
napameTpoB

>

Peryn.
MOLLIHOCTU

Hactponkn ans
BHYTPEHHEro
perynstopa pacxoga

>

KoHdpurypaly
s

Obuwas
KOHpurypauus
perynstopa pacxoga

>

OunanCeHc[aB
n

KoHew ananasoHa
n3mepeHus
naBneHus ons
Bxoga X61

>

HF

r0...99.9 6ap

Mpumep: ecnn ucnonb3yetcs gaTynk Siemens Ha mMakcumansHoe gaerieHve B 10 6ap, Oygmet noctynatb curHan B 0 BonbT npu
nasneHun B 0 6ap, B To Bpems kak curHany B 10 BonbT ByageT cooTBeTcTBOBaTH MakcMmMansHoe aasneHune B 10 6ap. B Tom cnyyae,
ecnu OyQeT peLleHo 3aMeHUTb JAaTUMK Ha ApYyrom - Ha MakcuMarnbHoe aasneHue 16 6ap, Toraa 0 Bonbt 6yaet npu 0 6apax gaeneHus,
a 10 BonbT npu 16 Gapax OaBneHus Ha gatyvke, 3HaA4MT Hago OyaeT 3aHOBO YCTAaHOBUTL MapameTp MakCUMarbHOro AaBreHus,
Hanucas 16 6ap Ha cTpoyke nporpammunpoBaHusa OuanCeHc[aen.
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BBEOEHUE ®YHKLUN “TP_nopor_BbIKN” n “TP_auan_nep_BKN”

MpumeyaHue: PyHKUUA NpUMeHsiema Tomnbko ¢ TemnepatypHbiM gatdmkom Ni1000 mnm Pt 1000 npu nogcoegvHeHun K knemmam
X60.3 n X60.4.

e TP_nopor_BbIKIl: cpa3sy oTkntovaeT ropenky, ecnm temneparypa npeBbiCUT BBEAEHHOE 3HaYeHMe.
o TP_pwan_nep_BKIl: aBToMaTn4ecku 3anyckaeT roperky, kKorga 3HadyeHve temnepartypbl OrnyCckaeTCs HUXe 3a4aHHOMo 3HaYeHus.

BHUMAHME: Ha camom gene, 3T napameTpbl BbIMOMHAT  PYHKUMIO NOAOOHY TOW, KOTOPYIO BbIMOSHSET NpeaoxXpaHUTENbHbIN
TepMoCTaT, HO OHM HUKOrA4a He MOryT 3amewaTb npegoxpaHuTenbHbli TepmocTtaT! Koten gomkeH Bcergaa paboTtaTb CO CBOMM
NpeaoXpaHUTENbHbBIM TEPMOCTAaTOM NOAKMYEHHBIM COOTBETCTBYHOLLMM 0Opa3oMm.

BHUMAHWE: TP_nopor BbIKJT - gna HesameanuTenbHOrO OTKIYEHUS, BCerga HYy)XHO MporpaMMmpoBaTtb Ha 6Gornee BbiCOKOe
3HayeHne, YeM 3HayeHuMe HopMmanbHOro oTkMYeHus [Ouanllep_mog BbIKIT  (cm. rmaBy nporpammupoBaHust  cpyHKUWIA
TP_nopor_BblIKI1 n Ouanlep_moa_BKI).

3ap. sHad. W 3HayeHne TemnepaTypbl UK AaBIIEHNS

IAL / Y
[TP_nopor_BbIkN }
Iﬂuanl‘lep_MoA_BblKn I / /
r-IaCTbP(Xp) I / N / R T~
= X 7 < 7
MHacre P (Xp) i \v/

nanlep_moa_BKI

[TP_nunan_nep_BKJI

>
>

7550f09E/0502

3HaueHue no
yMonyaHuio

1ypoBeH | 2ypoBeHb 3 ypoBeHb 4 ypoBeHb

b MeHI MeHIo MEHI0 MEHI Onucanue

Ovana3soH Maponb

Mapam &
NHAMKaLM
2

Pexum MeHio BBoZa
napameTpoB

) Hactpoiiku ans
Peryn. BHYTPEHHero
MOLLHOCTU perynsitopa
pacxoga

=D HacTtpoiiku chyHKLuit
Tewmn. pene npeaenbHoro
TepmMocTtaTa

) TP_nopor_Bbl o HF o Mopor orkn
an 0...2000 °C 9°C TepmocTata B °C

o -50..0 % OudpdpepeHumnan
EE_Aman_nep_ TP_nopor_ HF - 5% BKIIOY. TepMocTaTta
BbIKN B %
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BBEOEHUE YCTABKU TEMMNEPATYPbI
NMPUMEYAHMUE: ycTaBka ABnsieTca napaMeTpoM, KOTOPbIN MOXET BBOAUTb KITMEHT.

[Onsa Toro, 4tobbl BBECTM YCTaBKy TemnepaTtypbl, TO ecTb pabouylo TemnepaTypy wnv AaBneHuwe reHepaTopa, AencTBoBaTb
cnepyroLwmm obpasom. C 3arnaBHOM CTpaHuLbl BLIATU HA OCHOBHOE MeHI0, HaxkaB ESC fBa pasa.

Pab6. MHgukaumsa
O6cnyxuBaHne

Py4H. pexvm

Mapam & nHaukaums.

C MOMOLLbI0 KHOMOK CO CTpernkaMu BbiGpaThb “Mapam & uHaukaumsa” n Haxkate ENTER: nosiBuTCcA Hagnuch ¢ 3anpocoM napors:

Hdoctyn 6e3 napons
Hoctyn ¢ naponem HF

Hoctyn c naponem OEM

Hoctyn ¢ naponem LS

C MOMOLLBK KHOMOK CO CTpernkamu Bbiopatb cTpouky “focTtyn 6e3 napona” (qoctyn 6e3 napons - ypoBeHb KNMeHTa) 1 NOATBEPAUTL
HaxaTmem ENTER.

[pyrve ypoBHu TpebytoT naponsi, 3ape3epBMpOBaHHOro Tonbko Ans LieHtpa Texobenyxueanus, MNMpoussogutens u T.4.
0e3 napons nosiBnseTca cneayllee nsobpaxeHve Ha gucnnee:

ABTOMAT ropeHus
CBs3. perynup.

Per.02/koHTp.
Peryn. mowHocTu

Beibpatb Hagnuck “Peryn. mowHocTn” (PEIMNYNATOP MOLUHOCTW) n HaxaTte ENTER: nosiButcst crnegytollee MeHto:

ABTOMaT ropeHus
CBs3. perynvp.

Per.02/koHTp.
Peryn. mowHocTtu

Bbibpatb ABTOMaT ropeHus (MapameTpbl perynatopa) n Haxate ENTER: nosiButcsl cTpaHuua:

Bbi6oplapPeryn
Lar_ucn_opr_muH
BplMoct®unbtpllO
3ap_3Hay W1

BblOopaTe 3aa_3Hay W1 (SetPointW1), c nomoLubo KHOMOK co cTpeakamu 1 HaxaTb Ha ENTER:

3aa_3Hay W1
Tek.3Hau.:90°
Hosoe 3Hau.:90°

Tekyllee 3Ha4YeHWe: yKasblBAETCA BENUYMHA YXKEe 3a0aHHOrO0 3HaA4YeHusl, YTOObl M3MEHUTbL BEMMYMHY NapaMeTpa MCMoNb30BaTb
KNnaBWULLM CO CTPESIKaMMU.

NMPUMEYAHUE: umerowmnca guanasoH 3aBUMCUT OT UCMOMb3YEMOro AdaTyuka; eauHuua M3MEPEHUs CHATOro nokasaTtens wu
COOTBETCTBYIOLLMX rpaHWL, 3amepa 3abroknpoBaHbl napameTpamu ypoBHs “CepBuc’. [locne Toro, kak OyaeT 3agaHoO HOBOe
3HayeHue, noaTeepauTb HaxxatneM Ha ENTER, unu xe gns Beixoga 6e3 BBoga usmeHeHun Haxatb Ha ESC. Haxatb Ha ESC, 4ToGbI
BbIATW M3 NPOrpaMMUPOBaHUsi 3a,aBAaEMOr0 3HA4YEHMS], NOCIe NOATBEPXKAEHNS BBEAEHHOIO 3Ha4YeHust Haxatvem Ha ENTER.
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lMocne BBeaeHus 3apjaHHOro 3HadeHwWs TemnepaTypbl W1, ycTaHOBUTb 3HaveHus “TepMocTaTta npefdenbHbIX 3HAYeHUn poaxura’
(SDon) u “repmocTtarta npefensHoro aHadeHus otknoyeHns” (SDOFF):

>
>

| Actual valuel
SDoff \
\ | o~ o~

SDon

HEglH

e

N

<
{

YT06bI BBECTM 3TM 3HaYeHwUs, BbibpaTb ¢ NomoLlbio cTpenok ctpouky Auanlep_mopa_BKI, cnyckascb BHU3 meHio “Peryn.
MoLulHocTn”; HaxaTb Ha ENTER.

3ag_3Hay W1
3apg_3Hay W2

Owanlep_mop_BKIl
Owanllep_mog_BbIKIN

noaBUTCA HAOANUCH:

HOwnanfep_moa_BKI1
Tek.3Hau.:1.0%
Hosoe 3Hauy.:1.0%

Mo yMO4aHuIo 3Ha4YeHne 3Toro napameTpa paBHO 1%: TO ecTb ropersika BHOBb BKITIOYUTCA NMpWU TemnepaTtype, KoTopaa Ha 1% Huxe
3aaHHOro 3Ha4eHua.

M3MeHUTb 3Ha4YeHMe ¢ NOMOLLILIO KHOMOK co cTpenkamu. HaxaTtb Ha ENTER ans noateepxaeHus n 3atemHa ESC, ytobbl BbiiTU. Mnn
HaxaTb Tonbko Ha ESC, 4Tobbl BbINTW, HE U3MEHSIA 3HadeHunsi.3aTeM BbiGpaThb, ONSATb C MOMOLLLIO KHOMOK CO CTPerikaMu CTPOYKY

Ounanlep_mop_BbIKI (SDOff), cnyckasice BHM3 MeHo “Peryn. MowHocTH”; HaxaTtb Ha ENTER.

3ag_3Hau W1
3apg_3Hau W2

Ouanlep_moa_BKIl
Owanlep_moa_BbIKI

nosABUTCA HaANUCb

Ouanlep_mog_BbIKI
Tek.3Hau.:10.0%
Hogoe 3Hau.:10.0%

Mo ymon4yaHuio 3HayeHue aToro napametpa paBHO 10%: TO eCTb ropenka OTKMYUTCHA Npu Temnepatype, kotopasd Ha 10% Bbiwe
3agaHHoro 3HadeHus. Haxate Ha ENTER gnsa nogtBepxaeHus, 3atem Ha ESC, 4toObl BbIiTM. Anu HaxxaTb Tonbko Ha ESC, 4ToGbI
BbIATYW, HE N3MEHsS1 3HaYeHusi.Haxxatb Ha ESC, uTobbl BU3yanuanpoBaTb MEHHO.

ABsTOMaT ropeHus
CB#3. perynup.

Per.02/koHTp.
Peryn. mowHocTH
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TOYKA PO3XUTA

asoeble 2opesnku ¢ NpsAMbIM Po3Xu2oMm muna “G”, 6e3 3ananbHUKa

Program G Direct ignition

L L

sv
SV = lNpenoxpaHnTenbHbIN KnanaH
V1 = KnanaH 1

V2 = KnanaH 2 1 perynsatop AasneHuns Ana pacxoga npu MakcumarnbHOW Harpyske
ACT = CepBonpuBog, rasa, OTperynmpoBaHHbI Ha TOYKY po3Xura

Touka po3xura HesaBMcUMa OT BCEX OCTalbHbIX TOYEK KPUBOWN PErynupoBKu Bo34yX/TONNMUBO.

B cnyyae KOMOMHUPOBAHHbLIX rOPEriok, TOYKa PO3Xura, BBeAeHHas ANA paboTbl Ha rase, HesaBUCMMA OT TOYKU PO3XKUra,
BBeAEeHHOM ANA paboTbl Ha XXUOKOM ToNnJMBe.

[openka noctaenseTcs C TOYKOW pO3Xura, 3anporpaMMUpPOBaHHON Ha 3aBofe, TakuMm obpasom, obreryas onepauum nNpu nNepsom
po3xure LleHtpom TexobenyxuBaHusa (Cepsucom). CepBonpuBog Bo3dyxa B TOYKE pO3XUra, yCTaHaBNMBAETCA Ha 3aBode Ha
OTKpbITUE Mexay 6° 1 7°, B TO BPEMS, Kak CEPBOMNPUBO/, rasa ycTaHaBnMBaeTCsa Ha OTKpbITUe Mexay 12° u 15°. B cnyyae ropernok,
OCHaLLEeHHbIX YacTOTHbIMW npeobpasoBaTensmu, pekoMeHOyeTCs MNpPOM3BOAWTL PO3KMI MpWM  YacTOTHOM npeobpasoBarerne,
HacTpoeHHOM Ha 100% 4acToThl.

[MepBUYHOM LEnNbl HACTPOWKKM SIBNSIETCS onpefeneHne peanbHoro paboyero gaenexusi ctabunusatopa (V2 - Ha cxeme) npu
MakcumMarnbHOM pacxoge. Bce ocTanbHble HAacTPOMKM 3aBUCAT OT 3TOrO NokKasaTens AaBfeHus, a 3Ha4uT U OT PEryfiMpoBKM TOYKU
poaxura.

[1ns 1aMeHeHMs NONOXXEeHUA CEPBONPMBOAOB B TOUKE PO3XMUra, crieqoBaTtb npouenype, OonMcaHHOW B cnepgywuiem naparpade.

U3mMeHeHue nonoxeHusi cepeornpueodoe 6 MoyKe poaxuaa npu pabome Ha 2a3e

1ypoBeHb 2 ypoBeHb 3 ypoBeHb 5 ypoBeHb 6 ypoBeHb
MeH}o MEHI0 MeHIo 4 ypoBeHb MeHIo MeHIo MeHIO Naponb Onucahue
Mapam & ::é*:"a'\" MEHI0
HAEEL napameTpoB
) Cssi3.
perynup.
) HacTtpoiika
rA3
T Cnel_nonoxeHus
) MonoxeHu
A poxura
) Mon3axras HF
> Mon3axBo3a HF
> Mon3axBcrom HF
1
) Mon3axBcnom HF
2
T Mon3axBcnom HF
3
) Mon3ax4lPos HF
Mpumep:

Mon3axas:12°; NMon3axBo3aa: 6,7°: Mon3ax4ll: 100%
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BHUMAHMUE: Ecnu Ha dase poaxura He MNpOUCXOOMT YyraBfUBaAHWUS HanNuuus NnameHn, OenCcTBOBaTb CreayroLunm
obpasom:

® yGeauTbCes, YTO C ra3oBov TPYObl MPaBUITbHO Obin BbINYLLEH BO3AYX;

A ® yBennymBatb MNOCTENEHHO (KaK MakCMMyM Ha napy rpagycoB 3a OAWH pa3) OTKpbITUE CcepBoOnpuBoaAa rasa B TOYKe
po3XKura

® peKkoMeHOyeTCda HMKOorga He npeBblllaTb OTKpbITUE bonee, Yyem Ha 20°.

Opyrumu npuunHammn HeoGpasoBaHus NNamMeHn MOryT GbITb criefytoLme:

NoBpeXaeHe Kepammnyeckomn N3oNALMN NEKTPOA0B

oTcoeavHeHne kabensa 3ananbHOro ariekTpoda Bo Bpems pabGoT Mo AEMOHTaXy Y MOBTOPHOMY MOHTaXy COMsa ropenku
noepexaeHve kabens 3ananbHOro anekTpoda

BbIXO[, U3 CTPOS 3ananbHOro TpaHcgopmartopa

BbIXOZ U3 CTPOS TOMSIMBHOTO KrnarnaHa

M3NMLLEK BO3AyXa FOPEHUst B TOYKE PO3xura (HanpumMep: B criydyae OYeHb CUITbHOMO paspeXxeHns B kKamepe CropaHust)

Ecnu nnama He obGpasyeTtcsi B TeuyeHne GesonacHoro BpemeHu “Bp_6e3on1_ras/ x/T“, unn obpasyeTcs, HO He yraBnMBaeTCsl
[aTYnKOM NrameHu, ropenka G6rokMpyeTcst 1 Ha aucnee NosiBnsieTcsl curHanbHas Hagnueb:

"HUKAKOIO NIMAMEHU B KOHLUE BPEMEHW BE3OMNMACHOCTW”
anbTepHaTMBHO nosesutcsa Homep Koga C:25, n Homep OuarHoctukmu D
C:25 D:----
Ecnu ropenka He po3xuraeTcsi, NOSIBUTCSt HAANWCh!
”OLUUBKA NOJNTOXXEHUA CEPBOMNPUBOOA”
anbTepHaTuMBHO nossutca Homep Koga C:15, n Homep AuarHoctuku D
C:15 D:----

9TO 03HA4aeT, YTO MMeeT MeCTO HENCNPaBHOCTb cepeonpuaoaa, Homep [uarHocTukm D, ykasbiBaeT Kakast UMEHHO

C:15 D 01 = CepBonpuBog BO3ayxa He AOCTUT NMOMNOXEHUS

C:15 D 02 = CepBonpuBog TONNMBA He JOCTUN NONOXEHUS

C:15 D 04 = He pgoctur nonoxeHus cepeonpueog BecnomoratensHbin 1

C:15 D 08 = He pgoctur nonoxeHns cepeonpueog BecnomoratensHbin 2

C:15 D 10 = He foCTUrHyTO TOYHOE KONMMYECTBO OBOPOTOB ABUraTens, ynpasnsaeMoro 4acToTHeIM NpeobpasosaTtenem
C:15 D 20 = He pocTur nonoxeHus cepsonpueog BecnomoraTtenbHbin 3

BHUMAHUE: B 3Tux cny4yasx cepBOnNpuBOA Heo6XoAUMO 3aMeHWUTb M MpUCBOUTL agpec (cMm. naparpad “Appecauus
cepBonpuBooB”).

rasoebie 2opesiku ¢ 3ananbHUKOM Osis1 po3xuz2a muna Gp2”

Program Gp2 Gas-Pilot
€ & @ ggq ® @
> ] , P\;, % ':lg/>

TEEDN T EAa=

sV

RO

SV = lNpenoxpaHnTernbHbIN KnanaH

V1 = KnanaH 1

V2 = KnanaH 2 u perynstop AasreHuns Ans pacxoga Ha MakcumanbHOW Harpyske

ACT = CepsonpvBog rasa

PV = KnanaHHas rpynna 3ananbHuka ¢ perynsitopoMm AaBrieHnsi 48 nfiaMeHun 3ananbHuka
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[openka nocTaBnseTcss C TOYKOW pO3XKUra YKe 3anporpamMMpOBaHHONW Ha 3aBofe, KnanaHbl ra3oBoro 3ananbHuka (PV)
NpOrpamMMuUpYOTCA Ha NONTHOCTBLIO OTKPLITOE MOMOXEHUE U PerynaTop gasneHns 3anansHow ropenky (PV) Ha Takne 3HayeHusi, 4Tobbl
o6nerymTb paboThbl MO NEPBOMY PO3XKUIY rOpernku co cTopoHbl CepucHon cryxObl / HF.

Ecnu He obpa3yeTcsa nnamsa 3anasibHOW ropesiku B TeyeHue 1-ro BpemeHu 6e30nacHOCTU, TOraa He OTKPOKTCA U
OCHOBHbIe KnanaHbl V1 1 V2, a ropenka BomgeT B peXum “6510KMpoBKa nnameHu”.

Cepsonpusog rasa (ACT) He 3a4elCTBOBaH BO BpeMs pO3)ura nNUoTHOWM roperku, Ho BCe PaBHO OH MPOrpamMmmmpyeTcs Ha TUMUYHbIe
3Ha4yeHus1, ¢ TeM, 4ToObl COAENCTBOBATL Mepexody OT NMNaMeHn C 3anaribHOW ropenikon K MrnamMeHW Ha MUHUMAarbHOW MOLLHOCTU C
OCHOBHbIMW KrnanaHamu. Takke n CepBONpPMBOA BO3[yXa HacTpaMBaeTCsl Ha TUMWYHbIE 3HaYeHus Ansa obrneryeHns nepBoro pos3xura
co cTopoHbl LleHTpa TexobenyxusaHus (Cepsuca).

Ecnn ¢abpuyHbie HacTpomkM He AOCTaTOYHbl, MOXHO MPUCTYNUTbL K MoAMdMKaUMM Kak AaBneHWs Ha Bbixode crabunmaatopa
KnanaHHOM rpynnbl 3anansHou ropenku (PV), Tak 1 yrna packpbiTus CepBONPMBOAA BO3Ayxa B TOYKE PO3XKMWra, BbIMOSMHAS TakmMe xe
npoueaypsl, Kak 1 B npedplgyLiem naparpade.

HACTPOWKA KPMBbIX COOTHOLUEHUA “BO3YX - TONNIMBO”

: BHumaHue: Ha ropenkax, OCHaLLlEHHbIX YaCTOTHbIM npeoﬁpasoBaTeneM, Ona BbIMONTHEHUA pPeryyimpoBKMU KPUBBbIX

COOTHOLLIEHUSI BO3AYyX/TOMNMNBO, CHa4Yana Heob6xoaAnMO BbINoNHWTL CTaHAaapTM3auuio KonvyecTsa o6opoToB ABuraTens
(cm. rmasy CtaHgapTu3auuns)

1 C 3arnaBHoOI cTpaHuLbI

YcTaBka 80°C
Hewnct.3HaueH 78°C
BbrkmngaHme 12

nepenTn Ha rmaBHOE MEHID, HaXXaB Ha ESC gBa pasa: Ha gucnnee noasnTca Haganmucb

Pab6. MHgukaumsa
Ob6cnyxuBaHue

PyyH. pexum

Mapam & nHaukaums.

2 C NMOMOLLbLI0O KHOMOK CO cTpenkamu BbiopaTek “Params&Visual”
NosiIBUTCS 3anpoc nNapons:

- “NMapam & nHamkauma” v Haxatb Ha ENTER: Ha gucnnee

HocTyn 6e3 napons
OocTtyn ¢ naponem HF
Hoctyn ¢ naponem OEM
Hoctyn c naponem LS

3 BblOpaTb C MOMOLLLID KHOMOK CO cTpenkamu ctpoyky “OocTyn ¢ naponem HF” (“OocTyn ¢ naponem - ypoBeHb Service -
O6cnyxuBaHue”) n noaTBepanTb HaxaTnem kHonkun ENTER.

4 BBecTuM Napornb ypoBHs Service - ObcnyxumBaHue (“9876”).

5 [ns BBoAa uMcna nnm GyKBbl HAXXMMAaTb KHOMKM CO CTpenkamun 4o Tex nop, noka He AonAeTe A0 XenaemMoro 3Haka, 3aTeM HaxaTb
kHornky ENTER - anst noaTBepxaeHus v nepexoautb K CreayolleMy 3Haky (BBEAEHHbIM 3HaK - uudpa nnm Oyksa - He Oyaer
BM3yanu3npoBaTbCs Nocre noaTeepxaeHus Haxatuem kHonku ENTER).

6 [loBTOpATb TONBLKO YTO ONUCaHHYO NpoLeaypy BMMoTb 4O NOMHOMO BBEAEHUS Napons.
7 TMoateBepAanTb MNOMHbIVM NAaponb, Haxae ewe pa3 Ha ENTER.

8 [lpu aTom nosiBUTCA HagNUCb

ABsTOMaT ropeHus
CB#3. perynup.
Per.02/koHTp.
Peryn. mowHocTtn
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3ABO[ICKME HACTPOWMKU

Alns Toro, 4To6bl 06nerynTb paboTy no 3anycky LieHTpy TexobcnyxunBaHus, Ha 3aBoAe BBOAATCS B NporpamMy Ase paboyme TOYKU:

1 nepsas Toyka (T1) BpemeHHO HasbiBaeTca “10% Harpysku”: OTKpbITUE CEpBONPMBOAOB BO3Ayxa W rasa ycTaHaBnvMBaeTCcsa Ha
MWHUMaIbHbIE 3HAYEHUS;

2 pna 6e3onacHocTy, Ha BTopon Touke (T2) OTKpbITUE CEepPBONPMBOLOB BO3AyXa W ra3a ycTaHaBNMBAETCs Ha Te Xe MUHMMarbHble
3HayeHus, 4To 1 B Touke ( T1), xoTa Touka T2 BpemeHHo HasbiBaeTcs “100% Harpysku”.

MpumeyaHue: Toukm P1 n P2, BpemeHHO HasbiBatoTcs 10% n 100% Harpysku, He3aBUCMMO OT pearnbHow Harpy3ku. OnepaTtop nmeet
BO3MOXHOCTb Ha3BaTb Kaxayl TOYKy C Mobon Harpy3kon, He3aBMCMMO OT peanbHOWM Harpysku 3Ton Touku.MeHemxep LMVx 3atem
aBTOMaTMYeCKN BbICTPOUT 3TW TOYKM MO HapacTaloLlen Harpy3ke, Ha OCHOBaHMM BeNMYMHbI Harpy3ku, BBeeHHON onepaTopom Ans
Ka)kOowm TOYKN.

Curva Aria/Combustibile - Menegxep Bosayx / a3 - Air/Fuel curve
a0
80 -
70 -
s T T2 —e— Aria - Air -
I 60 - Bosayx
>
(<]
= 50 - /5 A
» —i— Gas - a3
g 40 -
30 - —a— inverter -
MHBEpPTEpP
20 -
10 - =
L
0 T T T 1
0 20 40 60 80 100
Carico - Harpy3ka - Load (%) MHBepTep = YacToTHLI Npeo6pasoBaTens

Pwuc. 1 - 'padmk kpmBbIX, CO3AaHHLIX HA 3aBOAE

Takum 06p830M, 3aMblkasi cepulo TepMoCTaToB, roperika, Nnocre po3Xura OCTaHeTCd Ha MWHUMAarbHOW Harpyske T1, a 3aTem
NOCTENEeHHO nepenaeT Ha TOYKY MakKCUMmaribHOW Harpys3km T2, HO He yBenuuMsas Bbl4aBaeMyld MOLLUHOCTb, MOTOMY YTO B B oboux
TOYKax KpMBOI7I BCe cepBonpuBobl OTperynmpoBaHbl Ha 0 AMHAKOBOE OTKPbITUE HA MUHUMAlbHbIX 3HA4Y€HUAX.
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lMpozpamMmupoeaHue Mo4YKU MaKCcuMasibHOU Ha2py3Ku Onsi MakcuMasibHOU MowHocmu

Onsa Toro, 4ToObI YCTAaHOBUTb TOYKY MaKcMMmanbHOn Harpy3ku T2 B COOTBETCTBME C MaKCMMasibHOW MOLLHOCTbIO, OEeNCTBOBaTb

cneayowmm obpasom:
1 C MeHIo:

ABsTOMaT ropeHus
CB#3. perynup.

Per.02/koHTp.
Peryn. mowHocTtu

BbINONTHATb NocnegoBaTesibHO ,D,el;ICTBVIﬂ cornacHo Ta6n|/|ye, ncnonb3yqa yka3aHHble KHOMKN

1 ypoBeHb MeHI0 2 ypoBeHb MEHI0 3 ﬁ:ﬁg”b 4 ﬁ:ﬁg”b Mapornb Onvcanne
Mapam & nHamkauus
(L) YcTaBka COOTHOLLEHUI
W~
Ce#i3. perynvp. Bosgyx/Tonnmeo
(] H . HE PerynupoBka napameTpoB
achRg”Ka paboThbl B 3aBUCMMOCTM OT
ropeHus npu paboTe Ha rase
"y YcraHaBnvBaeT
Mapam_xap-ku COOTHOLLIEHME MEXAY ra3oM U
BO34YyXOM FOpPEeHUS.

2 Bbl6paTb C NMOMOLbKO KHOMOK CO CTpesikaMu CTPOYKY

ENTER: npu aTOM nosiBUTCA Hagnu1Chb:

“ParametriCurve”

- “Mapam_xap-kn” n noaTBepanTb HaXKaTUEM KHOMKM

——

}, 4ToObI BU3yanuavpoBaTtb TOYKy2.

Y

HaxaTb Ha Enter, 4ToObl nOMeHATL Touky2

(Tonbko LMV52xx) HaxxaTb Ha Enter, 4ToObl nOMeHATbL Touky2

HaxaTb Ha Enter B cooTBeTCcTBUMM CO “CrniegyeT”.

Touka MowH 10
Tonn 6.7 |lMopoxpaTb Noka npekpaTuT Bpawarbes “/”
Bosan 12|HaxaTb Ha Enter, 4Tobbl BU3yanuanpoBaTb Touky 1.
Pyuy uri 50
& |Touka MoLLH 10|HaxaTb Ha “npaBasi cTpenka”
1 Tonn 12
02 Boan 6.7
uyn 50
ot |Touka MouuH 100
2 Tonn 12
02 Boag 6.7
yn 50
>  |MomeHsTbL
Ypanutb
&> |CnepyeT
He cnepnyet
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< Touka MowH 100

2 Tonn 12
Tenepb MOXHO BbINOMHWUTL U3MEHEHNSA B

02 Bosg 6.7 -
Touyke2 cornacHo crnegyoLlen npoueaype
Bcnom1 XX
yn 50

HenpepbiBHO npoBepss n36bITOK BO3ayxa C NOMOLUbK rasoaHanusatopa, YyBeNIMYUTb BCEro Ha HEeCKOJ1bKO I'pa}J,yCOB* (CM.
npmmeanme) OTKpbITHE BOS,D,yLIJHOVI 3aCJTIOHKM U, eCnn OH NPUCYTCTBYET, TakXe U 4YaCTOTHOro npe06pasoBaTenﬂ.

3ateM yBenuuuTb BCEro Ha HECKOMbKO rpagycoB* (CM. MpUMeYaHue) Takke W OTKPbITWE ra3oBOro APOCCENbHOro KnanaHa (Mnu
cepBonpueoga Tonnuea). MpogomkaTe MOCTYNEHYaTO TakuM xe obpasoM A0 Tex Mop, Moka He goindete A0 MOSHOTO OTKPbITUS
rasoBOro ApOCCesibHOro knanaHa (cepsonpueog Ha 90° - cM. rpadmk).

Llenbto gaBnsieTcs OOCTUXEHME, NpU yOoBNETBOPUTESIbHOM n3bbiTke BO3AyXa, MNONOXEeHUA MaKCUMalribHOro OTKPbITUA ra3oBOro
APOCCeNibHOro KnanaHa.

Bo Bpems aton onepauun yBEINYEHNA NONOXEeHNA cepBonpmnBOaOB, KOPOME NOCTENEHHOIo yBelmm4yeHna KonnvyecTtea Bo3ayxa, HY>KHO
fepxaTb MOA KOHTPONEM KOMMMYECTBO TOMMMBA, C MOMOLLBID perynsatopa AaBneHWs KranaHHOW rpynnbl, 4yTOObI HE nony4ynTb
MaKkcMMarnbHbIN pacxos Bbille Tpe6yeM0ro.

[Nocne Toro, kak 6yp,eT AOCTUTHYTO NOJNTOXXeHne MakCuMalribHOro OTKpbITUA ra3oBOro ApOoCCeNibHONo KnanaHa, oTperynmpoBaTtb pacxon
TonnuMBa, HO TOJIbKO C NOMOLWbHO CTa6m1u3aTopa AaBneHus KranaHHOW rpynnbl (VIJ'IVI C MOMOLLbIO perynatopa gaBneHna Xngkoro
Tonnuea, ecrin UCnosnb3yeTcda Takoe TOI'IJ'IVIBO).

*Mpumevanue: Mon ysenuvyeHMem B  “HeCKONbKO rpagycoB”, noapasymeBaeTcs, YTO onepauusi Mo YBENUYEHWIO OOKHA
BbINOJHATLCS TakUM 06pa3oM, YToObl He CMPOBOLMPOBaTL GONbLUME U3MULLIKMA BO3dyXa UMW YCNOBUS C HEAOCTaTKOM BO3ayXa.

C 37Ol uernblo onepauust Mo YBENMYEHUIO FpadycoB BbIMOMHAETCS MpPU HEMNpPepbiBHOM KOHTPOME aHanuM3oB yXOASLIMX rasoB C
NMOMOLLbIO ra3oaHanuaartopa. PekomeHayeTcs BbINOMHATL YBENUYEHWE rpadycoB, nogaepxmeas cogepxanne O, % mexay: Makcumym
7,5% v muHUMYM 3%.

Curva Aria/Combustibile - MeHegxep Bosayx / ['a3 - Air/Fuel curve
100 T2

90 - T
80 / /

70 - —&— Aria - Air -

/ Bosgyx
60 /’
50 - yord - —m— Gas - [as

40 -

30 / / —&— inverter -
e uHBEpTEP

Pos. - Mo3nuun

20 ~

10

o T T T

0 20 40 60 80 100
Carico - Harpy3ka - Load (%)

Mpopomkasi KOHTPONMPOBAaTL MOKa3aTeNy FOPEHUsI C MOMOLLBIO Fras3oaHanuaaTopa, nocne Toro kak GyaeT OTperynupoBaH pacxop
TONMMBa C MOMOLLbLID perynatopa OBIIEHWs KnarnaHHOW rpynnbl, OTperynupoBaTb M3ObITOK BO3AyXa C MOMOLLBLID CepBonpuBoaa
BO3dyxa W/UNU YacToTHOro npeoGpasoBaTensi. B koHuUe Bcex onepauumii coxpaHuTb B namMsitu Touky 2, crefys creylolmm
npouenypam:
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Touka MowH 100
Tonn 12 YT06bI BLIGPaTh CEPBONPUBOL, KOTOPLINM HAOO0 PerynupoBaTh, HaXaTh Ha NEBYIO CTPENKY +5 ) 1
onycTuTbes BHU3 o Bosg mnum Yl
Bospg 6.7
un 50
}eD  |Touka MowwH 100
2 Tonn 12
02 Boaa 6.7 HaxaTb Ha Enter <cc=> , 4TOObLI NONYYMTH JOCTYN K MU3BMEHEHMIO 3HAYEHMUS
cepsonpusoaa Bosayxa.
yn 50
L Touka MowH 100
HaxvmaTb Ha nNpaByo Unn NeBYH CTPENKyY | ) =t , 4TOObl U3MEHUTb
Tonn 12 paBy Yy penky & (.
3HayeHue.
Bozg Haxatb Ha Enter (tay , 4TOObI NOATBEPAUTL 3HAYEHME U BEPHYTLCS HA
yn 50 cepeonpusog Bosagyxa. (He BbixoguTb Hanpmyto ¢ nomolpto Esc c
KOIOHHbI C Luudpamu, uHave aaHHble He ByayT coxpaHeHbl.
&>  |Touka MowH 100
2 Tonn 12|HaxaTb Ha NpaByto UK NEBYIO CTPENKY ¢ ) (3¢ YTOBHI
02 Bozp 9.5 |BbIbpaTh Apyron cepBoONpMBOA, KOTOPLIN Hago OTPerynupoBaThb,
HanpvMep HaxaTb Ha (3} 4To6bl BeIGpaTh CepBonpunBos
yn 50
TonnusBo
%t |Touka MowH 100
12 Tonn 12| Haxatb Ha Enter cce> 4TOGbI BLIATY Ha BEMNUYNHY,
02 Bozpg 9.5|noanexatyyo M3MeHeHUI0, CEpBONPMBOAA TOMNNMBa.
yn 50
&> |Touka MowH 100 | HaxaTb Ha npaBylo unu nesyto
2 Tonn 12|CTPenky ¢ ¢t 4YTOObl NMOMEHATH
02 Bosa 9.5 3HayeHue.HaxaTb Ha Enter (c=> 4TOOBI
NOATBEPANTbL 3HAYEHUE U BEPHYTHLCS Ha
4n 50| cepsonpusog Tonnueo.
&>  |Touka MowH 100
2 Tonn 15
02 Bospa 9.5
yn 50
[MOCTOSAHHO KOHTPONWMPYsl MOKa3aTenu TropeHus C MOMOLLbID rasoaHanuMsaTopa, MpoAomKaTb YBENUUMBaTb OTKpbITUE

cepsonpveoaos Bosayxa (u/vnu, ecnu NpucyTCTBYET, C YacTOTHOro npeoGpasosatens) u Tonnuea 4o Tex nop, noka nonoxeHue
ra3oBOro ApOCCENbLHOrO KnanaHa He AocTurHeT 90°.

Touka MowH 100
2 Tonn 90 |HaxaTb Ha Enter o
02 Bosp 85
qn 100|6yayT coxpaHeHsbl.

(Lad Touka MowH 100

2 Tonn 90

02 Bosp 85

yn 100

He BbIXOAWUTb HAMPSIMYIO C MOMOLLbIO KHOMKU ESC

YTOObI noaTBeEpAUTb 3HAYEeHMEe U BEPHYTLCS Ha cepBonpueog Tonnueo.

C KOJIOHKK LWI(bp, a MHa4ye OaHHble He

30



Mocne Toro, kak 6y,qu AOCTUTHYTO NONOXEeHNne MakCMMalibHOIo OTKPbITUA ra30BOro ApocCCesibHOro KnanaHa, oTperynmpoBaTtb pacxon
Tonnuea, TOJIbKO € NOMOLWbIO CT36VIJ1VI3aTOpa AaBreHUA KranaHHom rpynnbl (I/IJ'IVI C NomMoulblo perynartopa AaBrneHua Xnakoro
Tonnuea, B Criyydae ero I'IpI/IMeHeHVIﬂ)..

Crabunusatop

Mocne Toro, kak ByaeT oTperynupoBaH pacxoq TONnuWBa C perynsitopa AaBMeHWs KnanaHHOW rpynnbl, NPOAoKask KOHTPONMPOBaThb
napameTpbl ropeHusl, OTPerynpoBaTh U3MNULLEK BO34yXa C NMOMOLLbIO CEPBONPUBOAA BO3AyAxXa U/MIM YacToTHOro Npeobpa3oBaTtensi.

CoxpaHeHUe mO4KU 6 namMsimu

Touka MowH 100
12 Tonn 90| C KNoHKM CepBONPUBOAOB HaxaTb Ha ESC < 4YTOBbI COXPaHUTL TOUKY, MPU 3TOM NOABUTCS::
02 Bosp 85
un 100
Touka Haxatb Ha Enter cc—> 4TOObLI NOATBEPAUTL TOUKY.
Coxpanu o
™ He BbIXOAMTb HaNpaAMyto, HaxaB Ha ESC —, C KOMOHKU ¢ umudpamu, nHade AaHHbIe He
Yaanute 6yayT coxpaHeHb!.
@  |Touka MowyH 100
Tonn 90
Bosp 85| Touyka 2 Tenepb coxpaHeHa.
100

BHumaHue! [Nocne yctasku B TOUKe2 MaKCUMaribHOW Harpysku, B Lensx 6e3onacHoOCTW, He NepexoanTb HanpsMyr Ha MUHUMAarbHYHO
Harpy3ky B Toyke1, He 3anporpaMMMpoBaB BCE OCTarbHbIe MPOMEXYTOYHbIE TOYKM (CM. crieaytoLwmn naparpad).

BHumaHue! B cnyyae Heob6xoaMMOCTM OTKMOUUTL He3aMeasIMTENbHO Fopesnky, paboTawlylo Ha OOnbLIOM MNnameHu, npu yxe
OTPEryNMMPOBaHHON TOYKE MaKCMMarbHOM Harpy3ku, a 3HA4UT Haxoasiwencs Ha dase ropeHusi, OTKIOUYUTL FOPEnKy C MOMOLLbHO
rmaBHOro BbikMoyatens. Mpu nocnegyrowem BKIKOYEHUN HEe NMOOHMMATbLCA C TOYKM 1 OO0 TOYKM MaKCUManbHOW Harpy3ku T2, He
YCTaHOBMB NMPOMEXYTOYHble TOYkM. BHUMaHue! B cnyvyae Heo6XxoaAMMOCTY OTKIOUNUTL HE3aMeaIUTENBHO ropesky, paboTaLlyto Ha
GOoNbLUIOM NaMeHM, HO MPU 3TOM, TOYKa MakCUMarbHOW Harpy3ku eLle He OTperynmpoBaHa Ha ropeHne, Heob6xo4MMO CHU3WUTL Nogavy
rasa co crabunumaartopa 4O Tex nop, noka ropenka He GyaeT MMeTb OOCTaTOYHbIA U3OLITOK BO3Ayxa, 3aTEM OTKMOYUTb FOpPEerkKy C
rmaBHOroO BbIKMtoyaTens. MNpu nocneayrolemM BKITHOYEHUN, HaYyaTb paboTaTb ¢ TOYKOM 2 Ha MWHMMAarbHOM MOLHOCTU (habpunyHas
HaCTpoMKa - CM. NpeabIayLMiA naparpad) u NpoaoKUTL BBOAUTL U HAacTpanBaTb BCE TOYKM.
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Ycmaeka Hoeoli mouyku (T3)

100
90 ~

80 -

Pos. - Moanunun

40 -
30
20 ~
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70
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Curva Aria/Combustibile - MeHnegxep Boagyx / 'as - Air/Fuel curve
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Carico - Harpyska - Load (%)

YTto06bl COXpaHUTb B NaMATU HOBYHO TOYKY, OencreoBaTtb cnegywwmm 06pa30M:

Touka MowH 100|C nocneanent COXpaHeHHO Toukm (T2), HaxaTb Ha KHOMKY (~34 , MOABUTCA HAZNMCb Ha aucnnee
2 Tonn 90| onsa nporpaMMMpoBaHus HoBOW Touku (T3).
02 Bosg 85
un 100
“4 Touka MowH XXXX
3 Tonn XXXX|Haxatb Ha Enter <ce»> 4TOObI MONYy4YUTb AOCTYN K HOBOM To4ke (T3) , KOTOPYIO HAJo
3anporpamMmMupoBaTh 1 Npu 3ToM ByeT npeasioXkeHa HoBasi ToUka ¢ napaMmeTpamMm
XXXX npeabiayLien Toukn (T2).
yn XXXX
T TOuka MowH 100| HaxaTb Ha Enter <te> , 4TOBbI MOMEHSITh Ha3BaHWE HArpy3K HOBOW TOUKM
Tonn 90|((T3).
Bosg 85
un 100 B nocnenctemu, Cnonb3ys CTpPenkn | (51 MOXHO M3MEHSITb 3HAYEeHUSs
> Touka MowH Ecnu, HanpumMep, peLleHo, YTO 3HaYeHne Harpyakm HOBOW TOYKM
Tonn 90| (T3) AomkHO 6bITb 90 %, C NOMOLLLIO CTPENoK
Bo3n g5| 1C) (>t MeHsieTCs 3HaueHMe.
yn 100
{e (=t |Touka MowH HaxaTb Ha Enter «co>  AnsA noaTBepXaeHns u
Tonn 90 |BEPHYTLCS HA KOTNOHKY CEPBOMNPUBOLOB.
Bosng 85
yn 100
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> | Toyka MowH 90

I

UT0o6bI BLIOPATL HOBLIV CEPBONPUBOA ANS

3 Tonn 90 |M3MEHEHNs ero napameTpoB, BbiOpaTh,
02 Bo3n g5 |Hanpumep, cepsonpusop, Tonn, c
MOMOLLIbIO CTPENoK & ) 3t
un 100
yc (ot |Touka MowH 90
:3 Tonn 90 |[HaxaTb Ha Enter o
02 Bosg 85
yn 100
=> | Touyka MowH 920
3 Tonn MN3MeHNTb 3HaueHne
02 Bosg 85| cTpenkamu
100| 4o ot
&5t | Touka MowH 90
Mpeanonarast yMEHbLUUTL TOMNMMBO HA onpedeneHHyo 3 Tonn
BENUUUHY, Hanpumep, Ha 75°, ncnonb3osatb | ) 5t 02 Boag 85
yn 100

HaxaTb Ha Enter <> onsa noateepXaeHus m BEPHYTbCA Ha KOJIOHKY C cepBonpusogamMu, 3aTtemMm Bbl6paTb cepBonpuBobl BO3gyxa u
M3MEHUTb 3Ha4YEHUs], COrNacHO TON Xe npouenype, noka He 6yﬂ,yT nony4yeHbl XXenaemble nNoKkasaTenm n3bbiTKa BO3aOyXa B 3TOW TOYKeE.

Takum 06pa30M, nporpamMmmMumpyeTca HoBada TOYKa T3, pacnonoXeHHas!, Kak Ha PUCYHKe.

Curva Aria/Combustibile - MeHenxep Bosagyx / a3 - Air/Fuel curve
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Touka MowwH 100 Mo 3aBepLUeHUN onepaumin COXpaHUTb HOBYIO TOYKY, BbIAS U3 KONOHKW CepBONpUBOAOB,
HaXaTMeM Ha KHomky Esc «

Tonn 90
YT106bI COXpaHUTb TOUKY NOSIBUTCS:
Bosg 85
yn 100
- Touka HaxaTb Ha Enter cc=>  4TOGObI NOATBEPANTL TOUKY
Coxpanute Enter He BbIXOAWUTb HAMPSIMYIO C NOMOLLbIO KHOMKN ESC - C KOMOHKM LMchP, MHAaYe AaHHbIe
Ypanutb ESC He ByayT coxpaHeHsl.

[Nocne Toro, Kak coxpaHute TOYKY, MeHepKep LMV aBTOMaTU4eCKM pacTaBuT TOYKM NO nopAaaKy - No Mepe Bo3pactaHUA Harpy3ku:

Curva Aria/Combustibile - MeHemxep Bosayx / a3 - Air/Fuel curve

T3
100 T2
90
80 +
§ 70 B +gria - Air -
) |1 03ayXx
=
§ 60 | T1 /
[ /
; | —m—Gas - a3
§ 50 V'wll
40 -
30 - / —A— inverter -
MHBEPTEP
20 A 1
10 g
0 T T
0 20 40 60 80 100

Carico - Harpy3ka - Load (%)

MpopomkaTtk TakMM e 06pasom NporpaMmMMpoBaTh U OCTaBLUMECS TOYKM [0 MUHUMANbHOW Harpy3ku, kak 3obpaxeHo Ha pUcyHke, B
KayecTse npumMepa.

MoXHO 3anporpammmMpoBaTh, Kak MakcumyMm, 15 Touek, 06blYHO GbiBaeT gocTaTouyHo oT 8 Ao 10 Toyek.

Mpumep KpuBoi cooTHoLEHMA Bo3ayx/Tonnueo:

YacToTHbIN
Harpy3ska % Bo3ayx las npeo6pasoBaren
b
20 12 16.6 50
30 20 19.7 50
40 30 23.8 51
50 40 29.3 55
60 49.7 36.6 60
70 60.7 45 70
80 67.6 52.1 82.8
90 72.4 65 924
100 76.6 90 100
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Curva Aria/Combustibile - Menegxep Bosayx / a3 - Air/Fuel curve
100

90 /

80
s 70 - —— Aria - Air -
s P9 Bosayx
s
3 60
= P8 Gas-T
g_ 50 | A . —h —m— Gas - [a3
o

40 P7

P6 —A— inverter -
30 - P5 VHBEpTEp
20 P4
P3
10 1 P2
1
O T T T T
0 20 40 60 80 100
Carico - Harpy3ka - Load (%) uHBepTep = YacToTHbIN NpeobpasoBaTens

MpuMeyaHue: Ha roperikax, OCHaLLEHHbIX 4acTOTHbIM MNpeobpasoBaTernieM, He PEKOMEHAYETCS CHWXKaTb KONM4ecTBOo 0BGOpOTOB
nsuratens bonee, 4Yem Ha 50%.
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XONOAHbINA CTAPT (CSTP)

Ecnu B cucteme npucyTCTBYeT NapoBOW KOTEN UMW KOTEN, KOTOPbIA AOIDKEH 3amnyckaTbCA C XONOAHbIM CTapTOM UM, BO u3bexaHue
TennoBoro yaapa, TpebyeTca MeaneHHbI pa3orpes KoTna, TO, NOAAEPXKMBAs roOpenky B peXvMMe MUHMMATbHOW MOLLHOCTU, MOXET
ObITb McCnonb3oBaHa aBToOMaTuyeckast OYHKUMST XOMOAHbIA CTapT, WM B KayecTBe anbTepHaTuBbl, paboTa B Py4YHOM pexXume C
MUHMManbHoM Harpy3kon. ®PyHkumsa Cold Start (“XonogHbin ctapt”) moxeT ObiTb 3agencrsoBaHa Tornbko CepBucHOW crnyx6om
(Boctyn ¢ nomoLpbto cneyunansHoro napons). Ecnu takas dyHkuua 6bina akTMBMpoBaHa, U KOTEN HaXo4MTCS B XONOAHOM COCTOSIHUM,
TO NP BKIOYEHUM FOPENKN NOSIBUTCS Haanvcb “AKTMBMpOBaHa 3aluuTa OT Tennosoro yaapa”. Ecnv ke, yHKUUSt He aKTUBMPOBaHa,
nocne BKIOYEHUs], roperika, kak obbluHO ByaeT HapaluMBaTh Harpysky, Ha OCHoBaHUM TpeboBaHus noTpebuTens.

MpumeyaHue: PyyHoln BBOA B paboTy MOXET ObiTb BLINOMHEH U CaMUM KIIMEHTOM, (CM. rmaBy PabGoTa B py4HOM pexume) , HO
BPEMEHHO UCKMoYaeT PyHKLMIO XONoaHbIN cTapT, BO3BpaLleHe Ha ABTOMaTUYeCKUA pexuM BoccTaHaBnmasaeT OyHKLUMIO XONoaHbIN
CTapT, ecnv oHa paHee 6bina akTnBnpoBaHa CepaucHon Crnyx6oii.

(DyHKLl,I/Iﬂ XOJ'IO,EI,HbIVI CTapT ABndeTcA napamMeTpoMm CepBI/ICHOIZ Cﬂy)K6bI, Ona BbINOJNTHEHNA ee aKTuBauuu BbINONIHUTBL cneayroLlyro
npoueaypy:

1ypoBe 2
3 ypoBeHb 4 ypoBeHb YcraBka no
Hb ypPOBEHb Ouana3soH Maponb OnucaHune
MeHIo MEHIO MEHI0 MEHI0 ymMon4yaHuio
Mapam
& Pexum meHto BBoga
nHAMKaL, napameTpoB
usi
d=> Peryn. HacTporiku ans
MOLLHOCT BHYTPEHHETO
" perynsTopa pacxoga
) HacTpoliku xonogHoro
Xon. ctapt cTaprta (3awwuTa oT
TennoBsoro yaapa)
) AxTusupyet/
[e3aKkTuBmpyet
Xon_cTapT_ BbIKI/BKI HF BbIKI1 3almTy OT TENMOBOro
BKIJ1 yaapa npv XoriogHoOM
cTapte

IMapameTtp Xon_ctapT_BKJ1 aktuBmMpyeT wnn pesaktuBmpyeT (YHKUMIO aBTOMATUYECKOW 3awmTbl NpW  XOSIO4HOM CTapTe,
ocTanbHble NapameTpbl Y)Xe BBeAeHbl Ha 3aBOAe W MOryT ObiTb M3MEHEHbl, eCnu CrnefoBaTb HWbKeyKa3aHHbIM CTpoYkam
nporpamMMmMpoBaHns: (CM. Takke 1 rpaduk)

) 0...100%Weurrento 3HayeHve akTMBauun
e ’ 3alUnTbl OT TENNOBOIO
Mopor_BKIJ1 ;quoaﬁlfs;?(; HF 20% yaapa ans xon.
13 };HHOFO aHay.) ctapta (B % OTHOCUT.
A ) 3aJaHHON yCTaBKU
) MpoueHT yBennyeHns
WarMouwH 0..100% HF 15% Harpyskm
(MomynupytoLLast)
) 1.100 % (oTH Yeenuuerue %
LWarsag_sHa ; ’ o OTHOCUTESTbHO
aKTyanbHoro HF 5%
CHLY aa7jaHHOTO 3Hau.) yCTaBKu (TONbKO
’ Moaynvpytowme)
&= War 1..100 % (oTH. yBenudenne %
3a4_3Hauy_cV | akTyanbHoro HF 5% ol:gsmn;ggm
ar 3a[aHHOro 3Hau.) y p
cTyneH4yaTasi)
) Makc. Bpems Ha
Makc_Bpem_ | 1..63muH HF 3MUH Kaxgoe yBernvyeHune
ma (Momynup.)
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ao 1..63MuH
h Makc_Bpem_

cTyn

HF

3MUH

Makc. Bpems Ha
Kaxkgoe yBernuyeHve
(cTynenu.)

T
1..100 % (oTH.

Mopor_BbIK
akTyanbHoro

n

3aJaHHOro 3Hau.)

HF

80%

3HaveHve
Aes3akTmBaumu
3aLWMTLI OT TENOBOIO
yaapa Ans X0noaHoro
crapTa( B % OTHOCUT.
3aJaHHON YCTaBKW)

=

OonCeHcop Hes3aktne

HF

[esaktnsup

oB
Pt100
Pt1000
Ni1000

BbibpaTtb 4ONONHWT.
CeHcop (3awmTa ot
TennoBoro yaapa Bo
BpemMsa XornoaHoro
nycka)

=

TemnOonfdat
UMK

0...2000 °C

NHavkauus
Temneparypsl
[OMNONHUTENbHOIO
ceHcopa Anst pyHKUmm
3arycka XonogHoro
KoTna

]
3an3nfonCe
HC

60 °C

HF

0...450 °C

3aa. 3Hay. ans
[OMONHKUT. ceHcopa
Ons TepMo3aLLmnThI
XOrn. cTapTa

)

BknCry

HF

He rotoBo/

roToBO

CTyneHb anga
CTyneH4yaTon paboThbl
(3awmTa oT TENNOBOro
yaapa npu XonogHOM
nycke)

TMopor_BBIKJI

Han. 3HaY. W ‘

/%

TemnepaTypa

-

/

[CTynenn yBenuderns tTemneparypbl

[CTyneHbka
yBenumyecHusa Z
OLIIHOCTH /
P /
=

/

|{

bljaBaemMas
MOLLHOCTb

TTopor_BKIT

CTyneHbka yBENMUEHWs]

!

>

\'4

Temnepatypbl He Gbina
IMOCTUrHYTa B
TeyeHnemMaKcmarsHoro
YCTaHOBMNEHHOTO BpemeHH,
NO3TOMY BCE PaBHO MPOUCXOANT
YBEMMUYEHVE MOLLHOCTM Ha OfHY

['Opernka OTKMo4YeHa
TeMneparypa Hixe
Mopor_BKIJ1

BENNYEHVE TEMMEPATYPbI DBINO AOCTUTHYTO 10
OKOHYaHWS1 32aHHOTO BPEMEHM, NMPOUCXOANT
YBEMUYEHME MOLLIHOCTU Ha 3ajaHHYI0 CTYMEHbKY|

Topor_BBIKIT AOCTUTHYT,
AKTUBMPYETCA aBTOMaTUYeckast
MOZYNSILIMS MOLLHOCTY

CTyNeHbKy
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PABOTA FOPEJIKU B PYYHOM PEXUME

Onepatop MOXeT BbiGpaTb pPaGoOTy ropesiku B PYYHOM pexuMe Ha (DUKCUPOBAHHOW Harpyske, KOTOPYH MOXHO 3adaTb, WIM
MOAYIIMPYIOLLMIA pexuM paboTbl, C MOMOLLbIO Perynstopa aBTOMaTUYECKON Harpysku, MOXeT Aaxe PeluuTb YCTaBKy OTKMOYEeHUs C

NMOMOLLbIO OYHKUMM “OTKIIOYEHHas ropernka’.
Beibpatb T1n pabotel (Manuale / Automatico / Spento ABT. / PyyH. / Beikn Au-tom / Manual / Off)

1ypoBeHb 2 ypoBeHb 3 ypoBeHb
MeHIo MEHIo MEHIo Maponb OnucaHue
OnepaTop MOXET KOHTPONMPOBATL BPYYHYHO Harpysky nnm
PyyH. pexum OCTaBWUTb €€ B aBTOMAaTM4YECKOM PEXMMe Unu aepxaTb ropenky
OTKIMOYEHHON
— ABT./Py4H./
d=> Bk y Bbibop pexuma: pyyH./aBTomaT/oTkn
) aBTOMfiTMH/ AB
Py4Hon/Bbikn

Bbi6op npoyeHma Ha2py3Ku npu py4YHoM pexume pabomsbl

Ons Toro, 4ToGObl BBECTU MPOLIEHT Harpysku, Ha KOTOPOM ropernka AomkHa OyaeT paboTaTb B py4HOM pexumMe, OeiCTBOBaTb, Kak

OMUCAaHO HMXe.

1ypoBeHb 2 ypoBeHb 3 ypoBeHb

MEHIo MEHIO MEHIO Maponb OnucaHue

OnepaTop MOXeT KOHTPONMPOBAaTL BPYYHYHO Harpy3ky Unu
Pyu4H. pexum OCTaBUTb €e B aBTOMATUYECKOM PEXMUME UMK AepXKaTb ropernky

OTKIMOYEHHON

— nesasi

d=> Lenesa BblGpaTtb NpoueHT Harpysku
MOLLIHOCTb
) 0..100% AB
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ANEKTPUYECKUE COEAMHEHUA MNMPU 230 V

KnemMmHuku

LMV51.300B2 / LMV52.200B1 / LMV52.200B2 /
LMV52.240B2
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Bnok

CuMBOINbI COeAMHUTENbHbIX

3
3 =)
o
KNneMM |pasnemos g E OnucaHue MuTtaHue
[11] [11]
p— Bbikntoyatens gsuratens AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
X3-01 PIN1 L=~ MOTOR X BEeHTUNATOpa Hz, 1 A, cos.0.4
PIN2 L_DUALARM X  |CurHanusauusi 6rokMpoBKu AC 230V +10%/-15 %, 50...60
4 P Hz, 1 A, c0s.0.4
r o AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
Ya0n PINA T_L(' — | 4 X Pene paBneHus Bosgyxa (LP) Hz, Imax 1.5 mA
PIN2 = x MuTtaHne pene aaenenus Bo3gyxa [AC 230V +10%/-15 %, 50...60
(LP) Hz, Imax 500 mA
PINT | * N FUANGE x KoHTaKT koHLeBoro Beikntovatens |[AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
cnaHua ropenku Hz, Imax 5 A
X3-03 "9
L MnTaHne KoHTaKTa KOHLIEBOIo AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PIN2 X
BbIKMOYaTens craHua ropenku Hz, Imax 5 A
- Llenb npegoxpaHnTenbHbIX AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PINT P SAFETY X YCTPOWCTB Hz, Imax 5 A
PIN2 - - LOOP x MuTtanue ans uenn AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
npeaoxpaHuTenbHbIX YCTPONCTB Hz, Imax 5 A
x3-04 |PIN3| "FE - X 3asemnenue (PE)
- ) ~
PIN4 N VOLTAGE X Mutanne Hentpanu (N)
1N AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PIN5 X Mutanune dasbl (F) Hz, fuse 6.3 AT (DIN EN 60 127
2/5)
“BHyTpeHHU” BIGOP TMNa
TOMNMBA, ECINN HE UCMONb3YHTCS
Knemmbl 1-2.
AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PINA X Bbibop paboTbl Ha rase Hz, Imax 1.5 mA
X4-01 AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PIN2 X BbiGop paboThl Ha XnaKoM Tonnmee Hz, Imax 1.5 mA
PIN3 " KOHTaKT KOHTpOS KOHTakTopa AC 230V +10%/-15 %, 50...60
BeHTUnaTopa (FCC) Hz, Imax 1.5 mA
KHonka Reset nnu pyyHas AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PIN4 X
pa3brnokupoBka Hz, Imax 1.5 mA
PIN1 B IGNITION x |3asemneHuve (PE)
PIN2 X |Hentpanb (N)
N
X4-02 EB
L . AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
PIN3 X |3ananbHbIi TpaHchopmaTop Hz, 2 A, c0s.0.2
PIN1 - bE x |3asemnenue (PE)
PIN2 - N ( x |Hentpans (N)
X4-03
PIN3 i L (START) X MpucoeauHeHue pene gaeneHus AC 230V +10 % /-15 %, 50...60

Ansi HenpepbIBHOW NPOaYBKU

Hz, 0.5 A, cos.0.4
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Bnok

CnMBOIbI COeAUHUTENBbHbIX

Bbixogbl

3
nemm pa3LeMos g OnucaHue MutaHue
om
PIN1 X 3asemneHue (PE)
PE
[l Pene muHumanbHoro gaBneHus o o
PIN2 min — X xuakoro Tonnunea (DWmMuH-xuA. AC 230 V +10%/-15 %,
50...60 Hz, Imax 1.5 mA
X5-01 Tonn.)
-
PIN3 x| aoonensm mnoro o | AC230V +10% 15 %
A A 50...60 Hz, Imax 500 mA
(DWMUH-xug. Tonn.)
PIN1 X 3asemneHue (PE)
PE Pene makcvumanbHoro gaBneHus
PIN2 E X xupkoro Tonnuea (DWmakc-xu AC 230 V +10 % /-15 %,
max A A1 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
X5-02 Tonn.)
[~
| Dononepere wmxcmariro | Aoz 0% -15%
A A 50...60 Hz, Imax 500 mA
(DWmakc-xug. Tonn.)
PIN{ X KoHTakT BKkntoyeHus/ AC 230V +10 % /-15 %,
ONOEE = BbIKITHOYEHNSA FOperku 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
PNz | WY 3 " conToonnebA yerzeT AC 230V +10 % /15 %,
ponnepa y 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
— Harpy3sky/cTyneHb3
X5-03 A_l2—
PIN3 L X Eg::ag;;:pgmggjﬁqwsam AC 230 V +10 % /-15 %,
P pay 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
Harpysky/cTyneHb 2
AC 230V +10 % /-15 %,
PIN4 X [nTaHne KOHTaKTOB 50...60 Hz, Imax 500 mA
PIN x TepmocTaTt roTOBHOCTU XUAKOrO AC 230V +10 % /-15 %,
Tonnuea B nogorpesartene (TCN) | 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
‘ START —~
L > MuTaHue TepmocTata AC 230V 410 %/ -15 %,
PIN2 X rOTOBHOCTW XXMAKOro Tonnmea B
50...60 Hz, Imax 500 mA
- nogorpesaTterne (TCN)
X601 HO-START —
O N i e [P
(Tél)p yp P 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
PINg x| Tonmmea syrpemero xmypa | AC230V +10%/15%
ytp yp 50...60 Hz, Imax 500 mA
ropenku (TCI)
PIN1 | X 3asemneHue (PE)
PE Ny
PIN2 X Hentpans (N)
X6-02 N Ei]
MO AC 230V +10 %/ -15 %
PIN3 L X Hacoc xungkoro Tonnuea 50...60 Hz, 2 A, c0s.0.4
PIN1 | X 3asemneHue (PE)
PIN2 PE X Hentpans (N)
X6-03 N
] K v MpenoxpaHnUTEnbHLIN OTCEYHOM AC 230V +10 % / -15 %,
PIN3 1
L KrianaH Xugkoro Tonnuea 50...60 Hz, 1 A, cos.0.4
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1
Bnoku C 3 g
KnemMm MMBon;g:zﬂv;:meanx g % OnucaHue MutaHne
@ | @
PIN1 x | 3asemnenue (PE)
PE
PIN2 X | Hewntpansb (N)
X7-01 N v
PIN3 L E:FK KnanaH »xugkoro Tonnmea 2-om AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
CTyneHn Hz, 1 A, cos.0.4
PIN1 x | 3asemnenne (PE)
PIN2 PE x | Hewntpanb (N)
X7-02 N
PIN3 E:l_g V3 KnanaH »xugkoro Tonnuea 3-em AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
‘ L CTyneHn Hz, 1 A, cos.0.4
PIN1 x | 3asemnenue (PE)
PIN2 PE « KOHTaKT AN1st CKUXKEHHOTO rasa AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
X7-03 (LMV52...) Hz, Imax 1.5 mA
o, - o,
PIN3 — | X | MuTanne koHTakTa (pe3epBH.) AC 230 V +10 %/ -15 %, 50...60

Hz, Imax 500 mA
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3
3 g
Kﬁg;':n CVIMBOHb'I)aC:-:g':g:TeanbIX I(:':i: ] OnucaHue MuTaHue
& | a
PIN2 X CurHanbHas namnodka pabotel Ha | AC 230 V +10 % /-15 %, 50...60
olL C’_O L XMOKOM TOMnmBe Hz, 1 A, cos.0.4
X8-01 _
GAS >—® L PIN{ X CurHanbHasi namnoyka pabotbl Ha | AC 230 V +10 % / -15 %, 50...60
RURRRO—— rase Hz, 1 A, cos.0.4
P PIN4 X 3asemneHue (PE)
PIN3 X Hewntpans (N)
N
X8-02 Knemma ans nocnefnoBaTenbHOro
Vi & E — PIN2 X COeQMHEeHUs KrnanaHoB
X
L PIN1 X KnanaH »xuakoro Tonnvsa 1 AC 230 V +10 %/ -15 %, 50...60
PE PIN4 X 3asemnenue (PE)
PIN3 X Hewntpans (N)
N
X8-03 X PIN2 X Knemma gns nocnegoBaTtenbHOro
V1% — coefuHeHus KnanaHoB
X
L PIN1 X | KnanaH swgakoro Tonnuea 1 AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
. AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
S PIN4 X [a30BbIN kNanaH 1 Hz, 2 A, c0s.0.4
Vi ¥ L
PIN3 X [a3oBbIN kNanaH 2 AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
V2 x—{ L Hz, 2 A, cos.0.4
X9-01
X a3oBbI kNanaH 3 AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
PV E L PIN2 Hz, 2 A, cos.0.4
sV L BINS x | MpenoxpaHuTenbHbii otceuHoil | AC 230 V +10 % / -15 %, 50...60
S rasoBblii KnanaH Hz, 2 A, cos.0.4
B PIN2 X 3asemnenue (PE)
PE -
X9-02 X Hewntpanb (N)
N PIN1
PINA | x Pene MmHnmanbHOro gaBneHns AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
. rasa Hz, Imax 1.5 mA
_@_ min
PIN3 | x Pene makcumanbHOro gaBneHus AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
._g'_ max rasa Hz, Imax 1.5 mA
X9-03 LT Pene naBnexus rasa ans
f F]'_ST_ (CPl) PIN2 | x KOHTPOSSA repMeTUYHOCTH AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
KrianaHoB UMM KOHTaKT 3aKpbITbIX Hz, Imax 1.5 mA
— | KnanaHoB
PIN{ X MuTaHne NS KOHTaKTOB pene AC 230V +10 % /-15 %, 50...60

naBneHunsa

Hz, Imax 500 mA
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]
T | =
E:eoh;(; CMMBonb'I):::g:g:Teanblx % % Onucanue MuTanne
@ |a
o, _ o,
PIN4 x| Heitrpans (N) AC 230V +10 %/ -15 %, 50...60
N Hz, max 1 mA
«— LINE
L PIN3 X | ®asa nuTaHus TpaHcopmaTtopa
X10-01 | |
— AC 12V +10 %/ -15 %, 50...60
™ . PIN2 | x MuTtanue ana GO Hz, max 1.2 mA
—= 12VA
PIN1 X Mutanne gna G
—_— e — QRI...(MHdpakpacHbIA 4aTymK)
FSV/QRI PING X QRA?Y...curHan B BonbTax Umax DC 5V
PE PIN5 x | 3asemnenue (PE)
T N PIN4 x | Hetrpans (N)
X10-02 .
FLAME ] PING « | Power sianal AC 230 V +10 % / -15 %, 50...60
9 Hz, Imax 500 mA
POWER QRI A
PIN? x Mutanne QRI...(MHdpakpacHbIn DC 14 /21 VC Imax 100 mA
QRB Aatumk)/QRAY...curHan B BonbTax
- — — PIN1 X QRB...curann B BonbTax Max. DC 8 V
I9nekTpop getektuposanus (ION) -
e | AN anbTepHaTMBa ynbTpaguoneToBbIM A
X10-03 ION PIN1 X aTYMKaM QRA... CM. FaBY BLIXOAb! U Umax (X3-04-PINS) Imax. 0.5 mA
BXO[bl aT4YMKOB
PIN6 X | 3asemnenue ccoinku (PELV)
GND -
DC U <5V, Rw =120 U, level to
CANL PIN5 x | Kabenb curHana (CANL) ISO-DIS 11898
CAMH PIN4 x | Kabenb curHana (CANH)
X50 PIN3 " MuTaHne gnsa cepsonpueogos/ AC 12V +10 % / -15 %, 50...60
TVAC2 [vcnnei BYW Hz, Fuse max. 4 A
AR PIN? " Mutanne gnsa cepsonpueonos/
Shleld ,D,I/ICI'IJ'IGVI BYN
PINA X | OkpaH (3azemneHue)
PING x | 3asemnenwue ccbinku (PELV)
GND —
PIN5 X | Kabenb curHana (CANL) DCU <5V, Rw=120 U, level to
CANL ISO-DIS 11898
UK PIN4 x | Kabenb curHana (CANH)
X51 PIN3 . MutaHne ansa cepsonpusofos/ AC 12V +10 %/ -15 %, 50...60
12 Oucnnei BYU Hz, Fuse max. 4 A
1NACH PIN2 x MNuTaHne ana cepsonpmBoaos /
) Oucnnen BYU
Shield
X KpaH a3eMneHn
PIN1 3 (3 )
PIN4 X (3azemneHue)
= FE lMutaHne oT TpaHcdhopmaTopa Ans
IVAC2 PIN3 X LMV5x AC 12V +10 % /-15 %, 50...60 Hz
X52
M PIN2 X B3asemneHue ccbinku (PELV)
12VACH PINT | x UTaHVe OT TPAHCOPMATOPA ANIA | AG 4\ 410 % / -15 %, 50...60 Hz

LMV5x
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Briokupo CUMBONbI COEANHNTENBHBIX | 4 a
o
K’_IIB(;(;M pa3Lemos él: E OnucaHue MutaHue
[11] [11]
Hatunku TemnepaTypbi/[aBneHns meHemxepa
L PIN5 X OKpaH kabens gaTynkos
- FE PINA | x OB
— — M Bxopa TemnepatypHoro aatyuka Pt/
\ PINS | x LG-Ni 1000
X60 [ | ™ PINZ « KomneHcupytoLuii kabenb
U L TemneparypHoro gatyvka PT100
| Pol - M
PN 1000 I PIN{ X Bxoa TemnepatypHoro gatunka
L PT100
PIN5 X OkpaH kabens
II— FE E PIN4 X 3asemneHne ccbinku
Bxopa TokoBoro curHana ans
J m |PIN3 X [aTYMKoB AaBneHus/Temnepatypsl | DC 0/4...20 mA
0/4...20 mA
X61 4'213 mﬂ' = Bxopa curHana HanpsikeHus ons
PIN2 X patumkos gaenennsa DC 0...10 V DCO...10V
0-10V pm
Poveer Supply t PIN{ x | Muranve ans paraukos Hasnewms/ | oo 06 20 v Max. 25 mA
S sar Temneparypbl
PIN5 X OkpaH kabens
I
[ FE PIN4 X 3asemrneHne ccbinku
0
PIN3 x Bxoa B MA ana curHana YcTtaBku DC 0..20 mA
W Harpysku
X62 420 mA
Bxon B BonbTax ans curHana
e 10V PIN2 X YcTaBku unu Harpysku DCO..10V
|_ — i} .I\H\
PINA X | MnuTaHne ana nameHeHus Ycrasku | approx. DC 24 V Max. 2 mA
PIN3 X OkpaH kabens
r”_ FE PIN2 X | 3azemneHune cchbinku
X63 0
420 mA PIN1 x | BbiXoA curHana 8 MA IPOUGHTA | ho 4 50 mA RLmax = 500 £]

Harpyskm
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NMPOrPAMMUPOBAHUE YACTOTHOIO NPEOBPA3OBATENNA (MHBEPTOPA)

[ns Toro, YyToGbl 3anporpaMMMpoBaTh YacTOTHbLIN NpeobpasoBaTenb - UCMONb30BaTh UHTEPMECHYIO NaHenb BOP.

BOP - SED2

MaHenb BOP no3BonsieT naMeHsTb 3Ha4YeHUsi NapameTpoB, C LieNblo NporpaMMUpoBaHunst paboTbl YacTOTHOIO NpeoGpasoBaTens nog,
KOHKpPEeTHbIq TUM MPUMEHsieMoro asuraTensi. Kpome KHOMOK Ha HeM MMeeTcsi Avcnner 5-Tu nosuumoHHbin LCD, Ha KoTopom
OoTOOpaxarTCs Yncna napameTpoB rXxxx Unu Pxxxx, 3HayeHus napaMeTpoB, eavHuLa nsmepeHns napametpa (Hanp. (A), (V), )HZ),
(cek)), aBapuiHble curHanusaumm AXxxX WM curHanuMsaumMm o Henonagkax Fxxxx, a Tawke 3HayYeHWUsi CCbINKM U AeNCTBUTENbHbIE
3Ha4YeHud.

BHUMAHMUE! YactoTHbIn npeobpasoBaTenb KOHPUrypupyeTcst Ha 3aBofe nog ABuUraterib BEHTUNATOpPa roperku, MO3TOMY HUKaKoro
OOMONHUTENBHOTO NPOrpaMMUPOBaHnst He TpebyeTcs!

Cnepgylolwasi npouedypa Wcnonb3yeTcss TOnMbko B TOM  Cllydae, Korga CTapblii  MHBEPTOp 3aMeHsIeTCs  HOBbIM, He
3anporpamMMMpoBaHHbIM, UMM Korga ecTb HeoBXOAVMMOCTb CKOH(UIypupoBaTb 3aHOBO MHBEPTOP A1 MPUMEHEHUS C OpYruM
ABuraTenem, B 3TOM cryyae y6eauTbcs B TOM, YTO MaKCUMMasibHasi MOLLHOCTb MHBEPTOpa YLAOBIIETBOPSIET MOLLHOCTM, TpeGyemon
asurartenem.

Cnepylouwas npouegypa nepeHacTpouT BCe NnapameTpbl Ha 3HAYeHUs MO YMON4YaHuio, BBOAMMbIE Ha 3aBofe dupMon Siemens u
BBEAET AaHHbIE, KOTOpble HEOBXOAUMBI A PaBGOThI FOPENKM, NO3TOMY C HAacTOSILLEN NpoLeaypor MoryT BbiTb yaaneHbl HeNpaBUIbHO
BBeAEeHHble napameTpbl.
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OnucaHue yHKUUl KHOMOK Os1s1 YacmomHo20 npeobpasoeamersi SED2

Oucnnewn/kHonka PyHKLUMN OnucaHune
“ Oucnnen LCD (gucnnen 5-kHonoyHbi ans BOP, gucnnein MHOrONMUHENHBIA U
0000 CocTtosiHne ancnnes | MHorosisbluHbI Ans AOP) oTobpaxaeT BBeAEHHbIE 3HAYEHWS!, UCMOSNb3yeMbIE B AaHHOE

Bpemsa SED2 wnun ncnons3dyemble Ans BBefeHvs napametpos B SED2.

Myck gBuratens

[Mpy HaxkaTum 3TOM KHOMKKM ABUraTenb 3anyckaeTcsl. ATa KHoMka BBeAEHa B AeUCTBUE Ansi
paboTbl B py4HOM pexume, CornacHo NporpaMmMmMpoBaHnio, BbINMOSTHEHHOMY Ha 3aBojJe.

OcTaHoB gBurarens

OFF1 - MNpwn HaxxaTun 3TON KHOMKX NPOMCXOAMNT OCTAHOB ABMraTens cornacHo BbIopaHHoM
pamMne 3ameaneHnsi. dTa KHoMka BBeAEHA B AEWCTBME Ast paboThl B py4YHOM pexume,
COrnacHoO NporpamMmmMnpoBaHuIo, BbINOSIHEHHOMY Ha 3aBofe.

OFF2 - lNpun HaxxaTuu 3TON KHOMKK 2 pa3a (Mnun TONMbKO OOUH pas, HO AJNIUTENBHO),
NPOVCXOANT MHEPLIMOHHOE 3aMerieHne AeNCTBUS ABUraTensi 40 NOSIHOM OCTaHOBKU. OTa
YHKUMA aKTMBMpPOBaHa Ans paboTbl B py4YHOM 1 aBTOMATUYECKOM pPeXnMe.

MepekntoyeHne
BPY4YHYO

Mpu HaxaTum 3TON KHOMKM BO BpeMsi paboTbl ABUraTens NpONCXOAUT U3MEHEHWE TNOTUKM
Ha Bxofe, B pe3ynbTtaTe Yero koHTponb Hag SED2 nepexoguT k onepatopy. Takum
06pa3oM, HMKakKast U3 KOHTPONMPYEMbIX NEPEMEHYMBBLIX BENNMYUH HE MOXET BIUATb Ha
KomaHngbl SED2.

ABTOMaTn4yeckoe
nepekrn4yeHne

ABTOMaTUYECKMM CNOCOBOM BCe BXOZbl U BbIXOAb! MPOrpamMMUpPYHOTCS Ans
npefcTaBeHUs 3aBUCMMbIX NepeMEHYMBLIX BENIMYMH CUCTEeMbI. Hukakas komaHaa
BPYYHYH0 He ByfeT npuHuMaTtbes. SED2 GyaeT oTBeuatb Ha U3MEHEHUSI NapaMeTpoB
TONbKO B COOTBETCTBUM CO CBOMMM 3aMporpaMMUpOBaHHLIMU NapaMeTpamMu.

PyHKUMM

OTa KHOMKa No3BossieT BU3yanM3npoBaTe AONOMHUTENbHYO MHdopMauuio. ObpaTuTbcs K
naparpady “KHonku co cneumanbHbiMy dpyHKUmMAMU naHenn AOP” MHCTPyKUMIA no
paboTe aTOM NaHenw.

Cnoco6 MHOrokpaTHoM BU3yanu3auun: Npu HaXxaTnm 3TON KHOMKN B TEYEHNN 2 CeKyHA
Ha niobom napameTpe, HaxoAsLeMCs B 3TOT MOMeHT B paboTe, 6yaeT Bu3yanuanposaHa
cnegywwas uHgopmauusa: 1. HanpsbkeHne TOCTOSHHOrO ToKa MPOMEXYTOYHOM Lenu
(ykasbiBaemoe Hagnucbto d — unita V). 2. Tok Ha Bbixoge (A). 3. HanpskeHue Ha Bbixoae
(ykasbiBaemoe Hapnucbto 0 — unita V). 4. Yactota Ha Bbixoge (Hz). 5. BbibpaHHoe
3HaveHne napametpa PO0005. (ecnn P0005 3anporpamMmupoBaH ANs BW3yanusaumu
OOHOrO U3 BblllEeYyKa3aHHbIX 3HayeHWn (oT 1 Ao 4), Torga OHO 3aHOBO He OyadeT
BM3yanunsnposaTbes). MNpy NOMOLLM NOCNEAYIOWMNX HAXaTUIA Ha KHOMKY MOXHO yNpaBnsaTh
yepedylLMMcs MNMepexofoM  Ha BbllleyKka3aHHble Busyanusauun. [pu gnutensHom
MOBTOPHOM HaXaTuW 9TOM KHOMKW MOXHO OyAdeT BbIATM C 3TOM  MHOFOKpaTHOW
BM3yanusaumm.

Pacno3HaBaHue owmnbok: B cnyyae kakoro-nmbo aHomansHoro gencrans SED2
OTKIO4aEeTCH, UCMOMb30BaTh 3Ty KHOMKY A pacno3HaBaHWs OWNBOK.

DYHKLUMA cKauvka: ucxoadst ¢ nmboro napametpa (PXXXX wmnum PXXXX), HaxaTb Ha
KOpoTKoe BpeMs KHomnKy Fn, 4Tobbl “nepeckakHyTb” Hanpsimyto Ha r0000, 3HauuT, ecnu
370 TpebyeTcs, TO MOXHO U3MeHWTb 1 gpyron napameTp. C r0000, Haxas eLle pas KHOMKY
Fn, MoxHO BydeT BepHYTbCS Ha MCXOAHYH TOYKy. Bo Bpems n3MeHeHus napameTpos
kHomka Fn moxeT ObITb MCnonb3oBaHa AN ckayka C OAHOro 3HaYeHUs Ha nocneayoulee,
HauyMHas OT MeHee 3HauuTenbHOro. [ns nonyyeHusi nHpopmaumm No Apyrum yHKUMAM
AOP, 0bpaTtutbcs k MHCTpyKUusiMm no pabote naHenu AOP.

Tonbko ana AOP

HaxaTtb OAHOBPEMEHHO KHOMKAU Fn u P ans toro, 4tobbl BOWTU B rMaBHOE MEHIO.

HocTyn Kk
napameTpam

HaxxaTne aTon KHOMKM NO3BONSET:

1. JocTyn K napameTpam
2. Bbixof 13 napameTpa ¢ NoaTBepXAeHWeM caenaHHoro Belbopa.

YBenuyenune
BEJTMYMHbI 3HAYEHUS

Haxumatb 3Ty KHOMKY ANs YBENMYEHW NOKasaHHOro Ha Aucniee 3HavyeHus. 3Ta KHomnka
NO3BOMSAET YBENMMUUTL TeKyLLee 3HaYeHe BO BpeMs BBEAEHVS napameTpoB. JTa KHomMKa
NO3BONSAET YBENNYNTL CKOPOCTL (BHYTPEHHWUI noTeHumomeTp asuratens MOP) py4HbiM
cnocobom.

YMeHbLIeHne
BEJTIMYMHbI 3HAYEHUS

HaxummaTb 3Ty KHOMKY AN YMEHbLUEHUSI MOKa3aHHOro Ha Ancniee 3HavyeHus. 3Ta KHonka
MO3BOMSAET YMEHbLUMNTb TEKyLLee 3HaYeHne BO BpeMs BBEAEHWSA NapaMeTpoB. 3Ta KHOMKa
No3BONAET YMEHbLUNTL CKOPOCTb (BHYTPEHHWI noTeHuuomeTp asuratens MOP) pyyHbim
cnoco6om.
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lpozpammupoeaHue
[ns gocTyna K npoueaype NporpamMMUMpoBaHust, IecTBOBaTb CreayoLmMM 0bpasom:

HaXkaTb KHomky “P” n

—_

2 nossutcs cooblieHune T000 mrﬂﬂﬂﬂ

3 3aTeMm Haxumatb a 00 Tex nop, Noka Ha aucnree He nokaxetcs napameTp “P0010”
4  Haxatb “P”, 4yToObl BOWTW Ha CTpaHuUy M 3aTeM C MOMOLLbIO n nomeHsiTb cbyHkuuo ¢ 0 Ha 1, ons Toro, 4TOObLI

3anporpammupoBaTh ObICTPYIO CMEHY CTpaHuL;
5 HaxaTb cHoBa “P” ansa nogTBepXaeHus u Bbixoaa..

,El,anee HaXaTb KHOMKY n nepe|7m/| Ha cnepywuime ctpaHulbl U BbINOJIHAA 3TY XXe npoueaypy BBeCTU crieayrouine gaHHble:

CTpaHuua OnucaHue BenunuuHa, kKoTOpy0 HEO6XOAMMO BBECTHU
P0304 BonbT ¢ 3aBoAcKkon Tabnuyku aAsuraTens 06b14yHO 400 V
P0305 |tAmnep c 3aBoackor Tabnuykm asuratens
P0307 J:|I,<BBVITFa 1|_Vé(])1LI;.|I,HOCTb aBuratensi ¢ 3aBOACKON Tabnmyku
P0310 |Yactorta gsuraTtens O6bI4HO 50 Hz
P0311 KonnyectBo 060p0OTOB B MUHYTY C 3aBOACKON M-1

Tabnuyku gpuraTens
P1080 |MuHumanbHasa YacToTa ABuratens O6bI4HO 0 HZz
P1082 MakcumanbHas YacTtoTa asuratens O6bIYHO 50 Hz
P1120 |Bpems ycTaHOBKM HapaliuBaHus 060poToB O6bIvHO 20 cek.
P1121 |Bpewms ycTaHOBKM yMeHbLUEHNS 060pOTOB O6bIuHO 20 cek.

6 Tenepb, 4Ns TOro, YToObI BbINOMHUTL aBTOMATMYECKM NPoLEeaypYy pacyeTa NnapamMmeTpoB:
BblbpaTh cTpaHuLy P3900

~

oo

a Ha)kaTb Ha n ans Toro, 4Tobbl nepenTtn ¢ 0 Ha 1;

9 n HaXaTb Ha n ana noareepXxaeHna: aBToMaTU4eCcKku 6yp,eT ocyulecTBllieHa npouenypa pacyeta napamMmeTpoB

10 TMocne Toro, kak 6yayT 3anporpaMMMpoBaHbl yka3aHHble CTPaHULbI, HaxaTb Ha “P”, 4ToObl BbINTK C pexruma NporpaMMmMpoBaHust.

BHumaHue, nocne Toro, kak 6yaeT BbINOMHEH pacyeT napamMeTpoB C NMOMOLLbIO NPeayCcMOTPeHHoW dyHKumel Ha “P3900”, dyHkums
“P0010” nporpaMMunpoBaH1sa nNapameTpoB, paHee 3agaHHasa ¢ 0 Ha 1, aBTomaTuyecku Bo3BpalaeTcs Ha 0. [encTButensHo, ecnuv
dyHkuma “P0010” octanacb Gbl 3anporpammmpoBaHHOM Ha 1, TO M 4YacTOTHbIM Npeobpas3oBaTtenb ocTtancsa Obl B MOAanbHOCTU
nporpaMmmMupoOBaHnsi n He cMmor Gbl paboTaTb.

MpumeyaHue: YT1obbl BLINTM B PYYHOM pEXMME C NPOrpaMMUMPOBaHuUsi, BepHyTbCA Ha cTpaHuudy “P010”, HaxaTb Ha n nc

NOMOLLbO n , CHoBa nomeHsATb 1 Ha 0 Ans Toro, YToObI 3aBEPLUNTL (PYHKLMIO NPOrPaMMUPOBaHMS.

BHuMmaHue: BO3MOXHbIA BbIXO4 B PYyYHOM pexume, 6e3 BbINOMHEHWs pacyeTa napameTpoB, NMpedycMOTpeHHbIn Ha “P3900”, He
MO3BOMUT OCYLLECTBMTb TOYHbIA BBOA MapamMeTpoB 4YacTOTHOro npeobpasoBaTens.

BHumaHue: nocre BbINOMHEHUS pacyeTa, npedycMoTpeHHoro Ha “P3900” uvacToTHeIi npeobpasoBaTenb aBTOMAaTU4YECKU
BOCCTaHaBMnMBaeT HEKOTOpble napamMeTpbl, BBEAEHHbIE Ha 3aBode, Kak, HanpuMmep, MakcumanbHylo Yactoty Ha “P2000”, noaTomy
Heo6X0AMMO BEPHYTLCS Ha 3TW 3ajaHHble 3HAYEHUS U UBMEHUTb UX 3aHOBO.

3artem OeincTBoBaTh CrieayloLmm o6pasom:

11 HaxaTb n ;

12 HaxumaTtb a noka He nosisutcs “P0003” (KoHdmrypaumsa ans akcnepTos);

13 Haxatb “P” onsa Bxoga: nomeHsATb dyHKumio ¢ 1 Ha dpyHKuMio 3 (KoTopasi MO3BONSET BU3yannampoBaTb BCE CTPaHMWLbI); 3aTeM
HaxkaTb CHoBa “P” ans n